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Gepolsterte Zunge fir einen Sport-

oder Freizeitschuh

Die vorliegende Neuerung. bezieht sich auf eine ge-
polsterte Zunge fir einen Sport- oder Freizeitschuh
gemdB dem Oberbegriff des Anspruches 1.

Derartige gepolsterte Zungen fir Sport- oder Freizeit-
schuhe werden in den verschiedensten Sportarten, wie
beispielsweise FuBball oder Baseball, aber auch in
ausgeprdgten Ausdaversportarten, wie Jogging oder

Wandern eingesetzt. Derartige Zungen bestehen aus zwei
Schichten aus pordsem Material, beispielsweise wus leder
vder Kunstleder, mit glatter oder genarbter Oberfléche,
wobel zwischen diesen beiden Schichten Oblicherweise eine
Polsterung vorgesehen ist. Die erwdhnten beiden Schichten
aus Leder oder Kunstleder werden durch eine umlaufende
Steppnaht am Zungenrand, sowie durch lédngs und quer ver-
laufende weitere Steppnahte miteinander verbunden. Das
volumenkompressible Polstermaterial derartiger Zungen
dient dazu, den Schutz des Fufristes im Bereich der Zunge
zu verbessern. Infolge der verwendeten Schichten aus
pordsem Material, wie Leder, Lederersatzstoffen odgl.,
vor allem aber wegen der vorerwahnten Steppnahte und den
korrespondierenden Nahtldchern wird bei von aullen cin-

wirkendem Druck auf die 7unge die innen eingeschlonssene
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Luft herausgepreBt. Dies geschieht im erheblichen Umfange
schon beim Schniren des entsprechenden Sport- oder Frei-
zeitschuhes. Dadurch wird die Schutzwirkung der den

Schnirbereich iberdeckenden Zunge weitestgeherd neutrali-

siert.

Mit der vorliegenden Neuverung soll die Aufgabe geldst
werden, einen Sport- oder Freizeitschuh mit einer Zunge
der eingangs erwdhnten Art so zu verbessern, daB die
Zunge bei allen Belastungsarten, insbesondere auci hei
stoBférmigen Belastungsarten eine ausreichende Schut:-
wirkung des von der Zunge iiberdeckten Bereiches des

Sport- oder Freizeitschuhes gewdhrleistet.

Diese Aufgabe wird durch die im Kennzeichen des An-

spruches 1 angegebenen Merkmale geldst.

Infolge der Verwendung von pneumatisch zusammenhingenden,
gasdichten Druckkammern erfolgt ein interner, die Zungen-
fléche weitestgehend umfassender Gasaustausch, so daf
.ich im gesamten Zungenbereich eine annihernd gleiche,
durch den Gasdruck bedingte Fléchenbelastung und damit
ein entsprechendes Druckpolster einstellt. Der innere
Gasdruck kann durch die Schnirung vor allem des umge-
schlagenen Endteils der Zunge entsprechend dem dort
vorhandenen Gasvolumen den spezifischen Erfordernissen
der mit solchen Zunger ausgestattelen Spoort- und Frei-
zeitschulie angepaft werden. Bei einem Tritt oder Schlag
auf den Fufl,insbesondere auf den Fukrist im Schnirbereich
des Sport- oder Freizeitschuhes wird d<ir dadurch ausye-
16ste erhdhte Druck sofort Uber die Ausgleichskaniéle

auf die einzelner Druckkammern verteilt. Nach der Druck-
entlastung herrscht dann wieder dey durch die Schnirung

urspringlich gewihlte, gewinschte Innendruck.
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Es zeigen:

Fig. 1 eine perspektivische Ansicht einer Zunge fir
einen Sport- oder Freizeitschuh ¢ :maf der
voriiegenden Erfindung.

Fig. 2 v.nen Querschnitt dieser Zunge gemal der
Schnittebene A-A in Fijur 1

Fig. 3 eine Ansicht der in Figur 1 dargestellten Zunge
im geschnirten Zustand des nach vorn umge-
schlagenen Endteils diese®™ Zunge und

Fig. 4 einen vergrdferten Ausschnitt der in den
Figuren 1 und 2 dargestellten Zunge.

In den Gesamtansichten der Figuren 1 und 3 ist jeweils
mit 1 eine Zunge fur einen Sport- oder Freizeitschuh
dargestellt. Insbesondere handelt es sich hierbei um
Zungen fir FuBball- oder Baseballschuhe oder auch fir

im Schuh verbleibenden, den Schnirbereich abdeckenden
Abschnitt 2 und aus einem Endteil 3, der Uber den oberen,
vorderen Schaftrand des Schuhes herausragt. Im Bereich
der Zungeneinschnitte 4 kann des Zungenendteil 3 nach
vorn umgeschlagen und mittels der uUblichen Schuhschnirung
oder mittels einer gesonderten Schnirung in der umge-
schlagenen Lage auf dem darunterliegenden Teil der Zunge

fixiert werden.

Neuerungsgemail ist die Zunge 1 mit mehr2ren, im wesent-
lichen Uber ihre gesamte Fldche verteilten gasdichten
Druckkammern 5, 6, 7, 8 versehen, zwischen denen je ein

Druck-Ausgleichskaral 9 vorhanden ist. Die in den
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Figuien 1 ound O dargestellte Gesamtzunge st VAN
apirclsweise dodorch gabildet, dab eine cbere vnd eine
untem Folie 10, 11 aus gasdichtem, nlastischem Material,

insbesondere aus thermoplastischem Material, ringsum am
AuBenrand 12 dicht miteinander verbunden sind, beispiels-
weise durch Kleben, ThermoschweiBlen, beispielsweise mit
Hochfrequenzenergie oder mittels erhitzter Pragestempel.
Zusdtziich zum AuBenrand 12 ist auch der Rand 13 der

srmm Y mir Enned
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im Endteil 3 vorguswehenen Schadroiinungen i
dicht verklebt oder verschweiBt. Die Druckkammern 5 bis 8
sind durch im Flichenbereich der Zunge 1 angebrachte
verklebte oder verschweiBfite Stege 15 gebildet, die so
angeordnet sind, dal einerseits die Druckkammern 5 bis 8
gebildet werden, jedoch die sie verbindenden Ausgleichs-
kanile 9 erhalten bleiben. Die Druckkammern 5 bis 8

stehen vorzugsweise unter einem Oberdruck, der sich beim
VerschweiBen des Zungenrandes und der Stege 15 avtomatisch
einstellt, ohne daB zusédtzliche Ventile erforderlich wé-

ren.
GemdhB einer vorteilhaften Ausgestaltung der Neuerung
sind zwischen den gasundurchléssigen Folien 10, 11 gas-

durchléssige, pordse, volumenkompressible Schichten 16,
insbesondere aus offenporigem Schaumstoff vorgesehen, wie
insbesondere Figur 2 zeigt. Die gasdurchléssige, volumen-
kompressible Schicht 16 fillt vorzugsweise die Druck-
kemmern 5 bis 8 vollsténdig aus, euth wenn dies nicht
zwingend erforderlich ist. Incbesondere kann im mittleren,
zentralen Zungenbereich (siehe Fig. 4) eine Polsterung
mit gréBerer Materialdicke vorgesehen werden als in den

volumenmdBig kleineren, Zungenrandbereichen.
In Fig. 3 ist die Faltung des Endteils 3 der Zunge 1 und

deren Lagefixierung auf den darunterliegenden Zungenteil
mittels der Schnirung 17 dergestellt. Cas Endteil 3 ist
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i odiesem Falle nicht im Bereich der Einschnitte 4 nach

vort umgeschliagen, scndern in ainem ieiter oben Piegenden
fnreich, um auch den oberstan Teil des Fulrvistes und
gegebenenfalls auch noch den Unterteil des anschlicBunden

Schienbeines ausreichend zu schitzen.

Fig. 4 zeigt schlieBlich noch einen Ausschnitt der in den
Fig. 1 und 3 dargestellten Zunge. Demgemdf kann jede der
beiden Folien 10, 11 aus einer Doppelschicht bestenhen,
wobei jeweils die innere Schicht 18 aus gasundurchldassigem,
clastischem Material besteht, auf die jweils eine dullere
Schicht 19, vorzugsweise aus Leder oder Kunstleder auf-
kaschiert oder anderweitig mit den innenliegenden Folien
10, 11 verbunden ist. Die letztgenannten AuBenschichten 19
bestehen bevorzugt aus pordsem Material, wie Leder oder
Kunstleder und besitzen damit bere ts eine gewisse

Eigendémpfung.

Die vorstehend beschriebene neuerungsgemiéBe Zunge l&0t
sich insbesondere nach folgendem Verfahren herstellen:

Die beider Folien 10, 11 werden unter Zwischenlage einsc
Schicht 16 aus gasdurchliéssigem, kompressiblem Material
langs des gesamten AuBenrandes 12 der Zunge 1, ferner

am Rand 13 der Schnirdffnungen 14, sowie entlang der
Rénder der Druckkammern 5, 6, 7, B8 unter Freilessung der
Ausgleichskanéle zusemmengepreBt. Die Prefistellen werden
bis zum dauverhaften Verbund der aneinander angrenzenden
Folien 10, 11 erhitzt und anschlieBend auf Umgebungs-
temperatur abgekihlt.

Auch wenn in den Ausfihrungsbeispielen sich die Aus-
gleichskandle 9 dadurch ergeben, daB die neuerungsgeméfe
Zunge iber deren gesamte Fléche verteilte, voneinander
getrennte, gasdichte Druckkammern sufweist, so kdnnen

ceseasn
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ticse Drockkammern selbstverstandbich auvch dadorch
grhrldet werden, dall o den tred bleibonden Zwioolbhon

raumen zwischen den Junagent aten 10, 11 mit Drockioft
oder mit einem flissiqen Medium gefiillte Schliiuche mit
mitveinander kommunizierenden Schlauchteilen eingesetit
werden, die den vorher beschviebenen gosdichten Druck

kKammern 5 bis 8 entsprochen.

Neben den eingangs erwahnten Vorteilen bietet die
neverungsgeméfe gepnlsterte Junge auch den weiteren Vor
teil einer guten Passlorm, do sie sich aufgrund des
Uber die fast gesamte i liche erstreckenden Gas- oder
Flissigkeitspolsters auch kleinsten Unebenheiten dos

abgepolsterten Fufteiles gut anpassen kann.

Auch wenn die gasdichten Druckkammern bevorzugt mit Luft
gefullt sind, ist die Verwendung anderer, vorzugsweise
nicht agqressiver Gase, wie Stickstoff oder auch Edelgasec,
grundsétzlich mdglich. Auch kdnnen die Gruckkammern
alternativ mit einen flissigen Medium, wie Wasser, gefillt

sain.
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Schutzanspriche

1. Gepolsterte Zunge fir einen Sport- oder Freizeit-

schuh, die ein Uber den vorderen, oberen Schaftrand :
des Sport- oder Freizeitschuhes Uberstehendes Endteil é
aufweist, das Uber den Schaftrand nach vorn umschlag-

bar ist, dadurch gekennzeichnet, daB die Zunge (1)

mehrere, im wesentlichen Uber die gesamte Fléche ver-

teilte, voneinander getrennte, jedoch durch wenigstens

einen Ausgleichskanal (9) miteinander verbundene, gas-

dichte Druckkammern (5, 6, 7, 8) aufweist.

2. Zunge nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB
das Uberstehende, nach vorne umgeschlagene Endteil (3)
der Zunge (1) mittels einer Schnirung (17) auf dem darunter-

liegenden Zunrgenteil lagefixierbar ist.

3. Zunge nach Anspruch 1 oder 2; dadurch gekennzeichnet,
daB die Druckkammern (S, 6, 7, 8) teilweise oder voll-
stdndig mit gasdurchldssigem, kompressiblem Material (16)
nefullt sind.

4. Zunge nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, daB
das gasdurchlédssige, kompressible Material aus offen-

porigem Schaumstoff besteht.

5. Zunge r~ch einem der Anspriche 1 bis 4, dadurch
gekennzeic net, dafl sie sus zwael langs des gesamten
/tingenaulie randes  (10) ond am Rand (13) der Schniroff-
nongen (i4) dicht mitainander verbundenen Folien (10, 11)

st ht
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6. Zunge nach Anspruch 5,
die Folien (10,
bestehen.

7. Zunge na~h Anspruch 5
da8 die Folien (10, 11) aus
Material (18) bestehen, das
mit einer gasdurchldssigen,

ist.

8. Zunge nach Anspruch 7,
die gasdurchléssige, pordse

Kunstleder besteht.

dadurch gekennzeichnet, daB

11) aus thermoplastischem Material

oder 6, dadurch gekennzeichnszst,
einem gasundurchlassigen
auBen, vorzugsweise allseitig,

porosen Schicht (19) kaschiert

dadurch gekennzeichnet, daB
Schicht (19) aus Leder oder

19
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