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Schienbeinschiitzer fir Sportler,
vorzugsweise filir FuRballspieler.

Fir die Herstellung von Schienbeinschiitzern
werden folgende Verfahren angewandt.

Metall- oder Kunststoffschienen werden in
Gewebetaschen eingendht, und zwar so, daR

die Schienen parallel nebeneinander liegen,
durch das dazwischen liegende Gewebe beweg-
‘Aich und anpassungsfihig sind und sich so

dem zu schiitzenden Schienbein anschmiegen.

Ein derartiger Schiitzer ist in der Herstellung
verhdltnisméBig aufwendig und insbesondere bei
Verwendung von Metallschienen verhdltnismiRig
schwer, erfiillt aber sonst die funktionellen
Anforderungen.

Weiterhin sird Schiitzer bekannt, die aus einer
im SpritzguBverfahren hergestellten Kunststoff-
schale aus etwa 1 mm starkem schlagzdhigem Ma-
terial bestehen, die in ihrer Form weitgehesid
der Oberfldche des Schienbeins entsprechen. Lhre
Innenseite ist mit weichem Schaum aus Poly&dthylen
oder Polyurethan ausgepolstert oder mit einer
textilen Wattierung versehen.

Derartige Schitzer erfilillen ebenfalls ihre Funk-
tion, sind aber in der Herstellung gleichfalls
relativ aufwendig.

Eine weitere Art von Schienbeinschiitzern besteht
aus einer relativ dicken und damit schweren
Kunststoffbahn, die einen niedrigen Erweichungs-
punkt aufweist. Schon in heifem Wasser wird das
Material plastisch und 14Rt sich dem Schienbein
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anpassen. Nach der anschliefenden Erkaltung
wird die Kunststoffbahn wieder fest. Es be-
steht die Gefahr, daR ohne zusdtzliche Ab-
polsterung eine Scheuerung an der empfind-
lichen Schienbeinoberfldche erfolgt.

Alle erwdhnten Schienbeinschiitzer sind in
der Funktion in Ordnung, weisen aber ein
verhdltnismdRig hohes Gewicht auf und sind
in der Produktion aufwendig und damit teuer.

Die vorliegende Erfindung besteht darin, daf
anstelle des bisher zus verschiedenen Mate-
rialien zusammengesetzten Schienbeinschiitzers
ein homogener Schiitzer hergestellt wird, der
aus einem sehr leichten und dabei doch stabi-
len Material mit groRer StoRabsorptionsfdhig-
keit besteht, der nach bekannten Methoden
entsprechend der Konturen des Schienbeins
geformt ist.

Es hat sich herausgestellt, daf ein Schien-
beinschiitzer, hergestellt aus geschlossen-~
zelligem Polydthylenschaum mit einem Raum-
gewicht zwischen 70 kg - 250 kg/cbm bei einer
Stdrke von 3 - 10 mm diesen Vorstellungen
entspricht. Durch seine Geschlossenzellig-
keit wird auperdem bewirkt, da® keine Feuchtig~
keit aufgenommen werden kann.
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Anspruch:

Schienbeinschiitzer aus entsprechend den
Konturen des Schienbeins geformtem, ge-
schlossenzelligem Polydthylenschaum,
dadurch gekennzeichnet, da® dieser ein
Raumgewicht zwischen 70 kg - 250 kg/cbm

bei einer Stdrke von 3 - 10 mm aufweist.
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