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Die Herstellung von Schuhen erfolgt im all-
gemeinen in der Weise, daB das Oberleder zusam-
men mit einer Brandsohle auf einen Leisten auf-
gezwickt und dann mit der Sohle verniht wird.
Dieses, der iiblichen Schuhherstellung entnommene
Verfahren hat nicht nur den Nachteil einer ge-
wissen Umstindlichkeit, sondern es ergibt dariiber
hinaus einen Schuh, der durch die Verwendung
einer Brandsohle verhiltnismaBig schwer und nicht
biegsam ist. Gerade das ist aber bei verschiedenen
Schuhen, z. B. bei Sportschuhen, Hausschuhen
u. dgl., in vielen Fallen auch bei StraBenschuhen
erwiinscht. Bei Sportschuhen, z.B. insbesondere
bei Rennschuhen, spielt das Gewicht eine ausschlag-
gebende Rolle. Jede Gewichtsersparnis steigert die
Leistung des Laufers. Ein weiterer Nachteil der
bisher bekannten Schuhe besteht darin, daB sie sich
im Gelenk nicht geniigend dem FuBl anschmiegen,
ein Nachteil, der sich fiir den Triger des Schuhes
in vielen Fillen unangenehm bemerkbar macht.

GemiB der Erfindung werden alle Ubelstinde
dadurch ausgeschaltet, daB der Schuh mindestens
in seinem Mittel- und Fersenteil ohne Brandsohle
hergestellt wird. Zur Erreichung dieses Zieles wird
auf den Leisten das Oberleder mindestens teilweise
ohne Brandsohle aufgezwickt oder in ihn hinein-
gearbeitet. Uber den umgelegten Rand des Schaftes
wird dann die Laufsohle unmittelbar aufgeklebt
oder durchgeniht. Dadurch wird ein leichter Schuh
geschaffen, der sich auch im Gelenk leicht und
angenechm an den FuB des Benutzers anschmiegt
und ihn bei Sportschuhen z. B. zu Hochstleistungen
befihigt. Um die Festigkeit des Schuhes zu
erhohen, ist es gegebenenfalls von Vorteil, den
hinteren Teil der Sohle mit dem Schaft noch zu-
sitzlich durch eine Naht zu verbinden.

Die Laufsohle des Schuhes wird zweckmaBig aus
einem weichen Leder, z. B. aus Oberleder, Spalt-
leder o. dgl., hergestellt, so daB sich die Sohle dem
FuB des Benutzers weitgehend anpassen kann. Auf
diese Weise wird ein weiches Auftreten erzielt.
An Stelle der Verwendung von Leder fiir die Lauf-
sohle kann hierfiir auch Segeltuch zur Anwendung
gelangen, mit dem eine Sohle aus einem weichen
Werkstoff, z. B. Gummi, Kunststoff o. dgl., verbun-
den sein kann, eine Ausfiihrungsform, die insheson-
dere bei der Herstellung von Tennisschuhen ihre
Bedeutung hat. Da bei Rennschuhen das Gewicht
des Liufers und bei Springerschuhen dasjenige des
Springers mafgeblich auf der Fersenpartie liegt,
wird mindestens dieser Teil unter Umstinden noch
mit einer Einlage aus einem elastischen Werkstoff,
wie ihn beispielsweise Schwammgummi oder ein
elastischer Kunststoff darstellen, eingelegt.

In den Figuren ist die Erfindung an dem Beispiel
eines Sportschuhes erldutert. Es zeigt

Fig. 1 die Seitenansicht eines Schuhes gema8 der
Erfindung,

Fig. 2 eine Draufsicht auf Fig. 1,

Fig. 3 einen Schnitt nach der Linie ITI-ITI der
Fig. 1 und

Fig. 4 einen Schnitt nach der Linie IV-IV der
Fig. 1.

Der in den Figuren als Beispiel fiir die Erfindung
dargestellte Rennschuh besteht aus dem Vorder-
teil 1, dem Mittel- oder Gelenkteil 2, dem Fersen-
teil 3 und der Sohle 4. GemiB der Lrfindung wird
der aus den Teilen 1, 2 und 3 bestehende Schaft des
Schuhes auf einen Leisten mit seinem Rand 5 auf-
gezwickt. Auf diesen wird dann die Sohle 4 auf-
geklebt. Der Fersenteil 3 kann gegebenenfalls noch
durch die Naht 6 mit der Sohle zusatzlich verniht
sein.

Besteht die Sohle aus Segeltuch, so kann ihre
gesamte Linge, wie es der Ubersichtlichkeit halber
nur im vorderen Teil der Fig. 1 angedeutet ist, eine
Sohle 7 aus Gummi o. dgl. aufgeniht, geklebt, vul-
kanisiert oder in anderer Weise befestigt sein.
Auch im Innern, insbesondere im Fersenteil 3, kann
eine Einlage 8 aus einem weichen Werkstoff, z. B.
Schwammgummi, vorgesehen und am Vorderteil
eine Brandsohle g eingeklebt sein.

PATENTANSPRUCHE:

1. Verfahren zur Herstellung von Schuhen
aller Art, inshesondere von Sportschuhen, z. B.
Rennschuhen o. dgl.,, dadurch gekennzeichnet,
daB auf den Leisten das Oberleder mindestens
teilweise ohne Brandsohle aufgezwickt oder in
ihn hineingearbeitet wird und daB auf den
umgelegten Rand des Schaftes die Laufsohle
unmittelbar aufgeklebt oder durchgeniht wird.

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, daB der hintere Teil der Sohle
mit dem Schaft zusitzlich verniht wird.

3. Nach dem Verfahren der Anspriiche I
und 2 hergestellter Sportschuh, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die Laufsohle aus weichem Leder,
z. B. einer Oberledersorte, Spaltleder o. dgl,,
besteht. ‘

4. Nach dem Verfahren der Anspriiche 1
und 2 hergestellter Sportschuh, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die Laufsohle aus Segeltuch be-
steht, mit der gegebenenfalls eine Sohle aus
einem weichen Werkstoff, z. B. Gummi, Kunst-
stoff o. dgl., fest verbunden ist.

5. Sportschuh nach den Anspriichen 3 und 4,
dadurch gekennzeichnet, daB mindestens iiber
dem Fersenteil im Innern des Schuhes eine
elastische Einlage aus einem nachgiebigen
Werkstoff, z. B. Schwammgummi o. dgl., vor-
gesehen ist.
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