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. Paul Drohnn in Wolfenbiittel ;
Nahtloser FuBlball mit mehrlagiger, auf die Gasblase aufgeklebter Verstirkungshiille

Patentiert im Deutschen Reiche vom 10. August 1927 ab

Den Gegenstand der Erfindung bildet ein
FuBball, dessen Zusammenbau es ermoglicht,
den Ball gut auszubalancieren, ihm eine
spielgerechte Gestalt und solche Festigkeit zu
geben, daB die Spielst68e Forminderungen
nicht hervorrufen kénnen. Um dies zu er-
reichen, wird auf die Gasblase eine Anzahl
von Gewebeschichten aufgeklebt, und zwar
derart, daff die einzelnen Teile jeder Schicht
unter besonderer Riicksicht auf eine Aus-
balancierung des Balles mit ihren Fiden und
Fugen zueinander verlegt werden, so dafl sie
zusammen ein nach Sperrplattenart praktisch
fugenloses Gebilde ergeben.

Da dieses innere Ballgehiduse alle Spannun-
gen aufzunehmen imstande ist, kann als-
Auflenhiille ein beliebiger fiir den jeweiligen
Zweck besonders geeigneter Stoff ohne
Riicksicht auf seine Festigkeit gew#hlt wer-
den, z. B. Leder, das gegen Verschleiff sehr
widerstandsfihig, aber von ungleichmiBiger
Festigkeit ist.

Bekannte FuBbille mit mehreren Gewebe-
schichten {iber der Gasblase weisen diesen
Vorteil nicht auf, weil sie als ein aus
Gummi- und Gewebeschichten zusammen-
geklebtes Ganzes in einer Form vulkanisiert
werden. Die hierbei auf den Innenball innig
aufgeschmolzene AuBenhiille ist hauptsich-
lich an der Aufnahme der Spannungen be-
teiligt. Gummi unterliegt auBerdem gegen-
iiber Leder einem hohen Verschleif. Aufer-
dem hingt die Gestalt des Balles und seine
Gewichtsverteilung von in der Vulkanisier-

form vor sich gehenden Spannungs- und
Materialverteilungen ab, auf die der Her-
steller keinen Einflufl hat. Es ist auch schon
vorgeschlagen, das als AuBenhiille sehr ge-
eignete Leder dadurch in allen seinen.Teilen
auf eine annihernd gleiche Festigkeit zu
bringen, daB die Hiillenteile vor ihrer Ver-
einigung durch” zwei Gewebeschichten mit
sich kreuzender Fadenlage verstirkt werden.
Da jedoch die so verstirkten Teile an ihren

-Réindern dann zusammengeniht oder -geklebt

werden, so bleibt:gegenitber dem Sperr-
plattengebilde gemidfi der Erfindung der Nach-
teil der den Spielst6Ben nachgebenden Néhte,
die hier also zu einer Formverinderung An-
laB geben konnen. EinfluB auf die Gewichts-
verteilung hat bei dieser bekannten Ballart
der Erzeuger ebenfalls nicht.

Nach der vorliegenden Erfindung werden
Stoffteile in mehreren Schichten so auf oder
um die kugelférmig aufgeblasene Luft- oder
Gasblase geklebt, daB nicht nur die Fiden
zweier benachbarten Schichten, sondern.auch
ihre Stoffugen in verschiedenen Richtungen
verlaufen, z.B. sich kreuzen, um nach Art
der Sperrholzverbindung ein praktisch fugen-
loses Gebilde zu schaffen, das an allen Stellen
seines Querschnittes aus gleichen Stoffen mit
gleicher Festigkeit besteht.

Das Gewébe, z. B. Leinen, wird, um ein
Beispiel zu geben, um eine Holzkugel, die der
gewiinschten normalen Gréfe des aufge-
pumpten Balles entsprechend bemessen ist,
gepreft, derart, daB es sich zu einer Halb-
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kugel verzieht. Zwei solcher Halbkugeln wer-
den dann wieder durch einen Streifen in der
Weise verbunden, dap sie auf dem zuvor um
die aufgepumpte Blase gelegten Streifen von
jeder Seite her iiber die Blase aufgeschoben

und festgeklebt werden, oder die beiden -

Hiillenteile werden gleich auf der Blase, die
durch einen #quatorial umgelegten Streifen
an dieser Stelle verstirkt wird, aufgeklebt.
Tn beiden Fillen wird die nichste Schicht in
der Weise aufgebracht, daf die beiden Halb-
kugeln dieser Schicht mit ihrer Naht senk-
recht zu der Naht der ersten Schicht liegen.
Je nach Bedarf werden 4,5 bis 7 solcher
Lagen auf diese Weise aufgebracht, wobei
darauf geachtet wird, daf die Fiden jeder
Lage sich kreuzen mit den Faden der anderen
Lage und ihre StoBfugen versetzt liegen. Die
Vorteile dieses Verfahrens gegeniiber den
Herstellungsarten, wie sie bekannt sind, liegen
zunichst darin, daB die Kugelform der Hiille
durch einen festen Kérper, die Holzkugel,

‘bestimmt wird, und daB die Erzeugung der

Hiille auf einer Kugelform und nicht, wie bei
den bekannten Vulkanisierverfahren, in einer
Kugelform erfolgt; denn auf diese Weise
eine Kugel aus Gewebestoff zu. erzeugen, ist
praktisch unmoéglich. An einer Hiille nach
der Erfindung vermogen SpielstoBe Formver-
anderungen nicht herbeizufithren, da durch
das Uberbriicken der Fugen die sehr wider-
standsfihigen Gewebefasern allen auftreten-
den Spannungen in jeder Richtung und an
jeder Stelle der Hiille gewachsen sind. Diese
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Art der Herstellung von praktisch nahtlosen
' Hiillen aus mehreren furnierartig zueihander
verlegten Stoffschichten hat den Vorteil, dafl
die Form der Gasblase auf die ideale Kugel-
gestalt korrigiert und die Ballmasse ausbalan-
ciert werden kann, beides wichtige Erforder-
nisse fiir die Erzeugung eines spielgerechten
Balles. :

Besonders wichtig ist diese Ausfithrung
der Zwischenschicht dann, wenn eine AuBlen-
hiille aus Leder o.dgl. geeigneten Stoffen in
an sich wegen des Fortfalles der Nahte sehr
vorteilhafter Weise aus mehreren Teilen,
z.B. aus zwei geprebten Halbkugeln, unter
Zuschirfung ihrer Verbindungsrinder zu-
sammengeklebt wird, da in diesem Falle eine
Eritlastung der Hiille und eine gleichmifige

Gestalt der umschlossenen Kugel besonders

notig ist.
PATENTANSPRUCH:

Nahtloser FuPball mit mehrlagiger, auf
die Gasblase aufgeklebter Verstirkungs-
hiille, dadurch gekennzeichnet, daf die
Verstirkungshiille aus einer Anzahl von
Gewebeschichten in der Weise erzeugt ist,
daB die einzelnen Teile jeder Schicht mit
besonderer Riicksicht auf vollkommene
Aushalancierung des Balles aufgeklebt
sind und dabei auBerdem nach bekanntem
Mauster mit ihren Faden und Fugen so
zueinander verlegt werden, daB sie zu-
sammen ein nach Sperrplattenart prak-
tisch fugenloses Gebilde ergeben.

BERLIN. GEDRUCKT IN DER REICHSDRUCKERE!
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