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@ Eine Ballhiille, insbesondere fur FuBballe, besteht aus
einem strapazierfihigen Obermaterial {sogenannte Aufien-
haut), vorzugsweise aus einem Kunstleder oder Kunststoff,
ferner aus einem innenseitig mit dem Obermaterial verbun-
denen innenmaterial und aus einer unterhalb des Obermate-
rials angeordneten démpfenden Schicht. Die démpfende
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Durch eine mit den vorgenannten Merkmalen ausgestattete
Ballhiille wird eine steife Ballkonstruktion bei doch relativ
weich wirkender AuBenhaut ermdglicht. Zugleich erfolgt -
aufgrund der als Luftpolster ausgebildeten oder Luftpolster
enthaltenden dampfenden Schicht - keinerlei Beeintrachti-
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Beschreibung

Die Erfindung bezieht sich auf eine Ballhiille, insbe-
sondere fiir FuBbille, mit einem strapazierfihigen
Obermaterial (sogenannte AuBenhaut) das vorzugswei-
se aus einem Kunstleder oder Kunststoff besteht, ferner
mit einem innenseitig mit dem Obermaterial verbun-
denen Innenmaterial und mit einer unterhalb des Ober-
materials angeordneten dampfenden Schicht.

In aller Regel bestehen derartige Ballhiillen aus ein-
zelnen Ballfeldern, vorzugsweise sind sie aus zwei ver-
schieden geformten Gruppen von Mehreckteilen zu-
sammengesetzt, die in gleichm#Big wechselweiser An-
ordnung die Oberfliche der Ballhiille bilden und an den
Kanten miteinander verniht sind. Bei der einen Gruppe
von Mehreckteilen handelt es sich tiblicherweise um
gleichseitige Fiinfeckteile, wihrend die andere Gruppe
zumeist von gleichseitigen Sechseckteilen gebildet wird,
die jeweils um die Fiinfeckteile herum angeordnet sind.
Hinsichtlich dieses Standes der Technik wird beispiels-
weise verwiesen auf den DE-Prospekt: "B.0.S.-Sport-
bille, ISPO 1971%,S.2.

Es sind aber auch Ballhiillen bekannt, die aus anders-
artig gestalteten Ballfeldern zusammengesetzt sind. Als
einschligiger Stand der Technik wird diesbeziiglich das
DE-GM 17 23 051 genannt.

Durch die DE-PS 37 26 830 ist es des weiteren be-
kannt, eine Ballhiille aus Fiinfeckteilen und um die Fiin{-
eckteile herum gruppierten sternférmigen Mehrecktei-
len zu bilden. Die sternférmigen Mehreckteile besitzen
je drei rotationssymmetrisch angeordnete gleichlange
Sternarme.

Wihrend friiher das Obermaterial derartiger Balthiil-
len aus Leder bestand, ist man seit lingerer Zeit dazu
ibergegangen, anstelle von Leder andere Werkstoffe zu
verwenden, die leichter als Leder zu verarbeiten sind
und sich durch bessere Formstabilitdt und héhere Stra-
pazierfihigkeit auszeichnen. Fiir die sogenannte AuBen-
haut der Ballhiille hat sich insbesondere Polyurethan-
Kunstleder als vorteilhaft erwiesen.

Bei Sportbiillen der in Rede stehenden Art, insbeson-
dere FuBbdllen, kommt es wesentlich darauf an, die ge-
forderten Eigenschaften Elastizitat, Formstabilitdt und
gutes Flugverhalten miteinander zu vereinbaren und
hierfiir ein Optimum zu finden. Fiir die genannten Zwek-
ke hat es sich als férderlich erwiesen, Ballobermateria-
lien auf der Innenseite mit Gewebe lagen zu kaschieren
und hohe Ball-Innendriicke zu verwenden. Zwar verlei-
hen diese MaBnahmen dem Ball eine groBe Hirte. Diese
steht aber wiederum einer guten SchuBprazision und
Ballkontrolle entgegen.

In Anbetracht der geschilderten komplexen Proble-
matik geht das Bestreben dahin- einen FuB8iball einer-
seits steif und formstabil zu bauen, andererseits aber
dafiir Sorge zu tragen, daB die AuBenhaut vom Spieler
gleichwohl noch als relativ weich empfunden wird. Es ist
bekannt, zu diesem Zweck zwischen der Ball-AuBen-
haut (Obermaterial) aus Polyurethan-Kunstleder und
der Gewebe-Kaschierung (Innenmaterial) eine Schicht
aus Schaumstoff anzuordnen. Hierdurch wird einerseits
eine insgesamt steife Balikonstruktion erméglicht. An-
dererseits wird die Balloberfliche bei Druckbeanspru-
chung dennoch als vergleichsweise weich empfunden.
Es ist bekannt, fiir eine derartige ddmpfende Schicht
Zellkautschuk zu verwenden, der sich durch ein gutes
Riickstellvermégen auszeichnet. Obwohl die von der
Déampfungsschicht "absorbierte” Energie also relativ ge-
ring ist, ist doch nachteiligerweise eine Reduktion der
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Fluggeschwindigkeit zu konstatieren.

Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist es, eine Ball-
hiille so auszugestalten, daB insgesamt eine steife Ball-
konstruktion bei doch relativ weich wirkender AuBen-
haut ermdglicht wird, zugleich aber durch die ddmpfen-
de Schicht keine nennenswerte Beeintrichtigung der
Fluggeschwindigkeit des Balles erfolgt.

Nach dem Grundgedanken der Erfindung wird die
Aufgabe bei einer Balthiille der eingangs bezeichneten
Gattung dadurch gelost, da8 die ddmpfende Schicht als
Luftpolster ausgebildet ist oder — vorzugsweise —
Luftpolster enthilt.

Das erfindungsgemiBe Luftpolster entspricht in sei-
nen Eigenschaften dem bisher als ddmpfende Schicht
verwendeten Zellkautschuk, ist diesem jedoch hinsicht-
lich nahezu verlustfreier Energieriickgabe weit {iberle-
gen. Da also das erfindungsgemiBe Luftpolster die auf
den Ball von auBen ausgeiibte mechanische Energie
praktisch verlustfrei wieder abgibt, ergibt sich ein opti-
males Sprungverhalten und eine hohe Fluggeschwindig-
keit des Balles im Sportbetrieb.

Eine vorteilhafte Ausgestaltung des Grundgedankens
der Erfindung sieht vor, daB ein in sich geschlossenes
oder — vorzugsweise — mehrere einzelne Luftpolster
zwischen Obermaterial und Innenmaterial angeordnet
ist (sind). Vorzugsweise ist, (sind) z. B. im Falle einer
Ballhiille, bei der das Innenmaterial aus mehreren Ge-
webelagen besteht, die mit Naturlatex bestrichen und
durchtrinkt sein kdnnen, das bzw. die Luftpolster zwi-
schen der obersten Gewebelage des Innenmaterials und
der Innenseite des Obermaterials angeordnet.

Nach einer anderen, ebenfalls vorteilhaften Ausfiih-
rungsform der Erfindung wird vorgeschlagen, daB das
bzw. die Luftpolster zwischen den einzelnen Gewebela-
gen des Innenmaterials angeordnet ist (sind), derart, daB
zwischen Innenseite des Obermaterials und Luftpolster
mindestens eine Gewebelage des Innenmaterials zu lie-
gen kommt.

Zum Zwecke einer besseren Stabilitdt des Obermate-
rials kann es nimlich empfehlenswert sein, die Luftpol-
sterschicht so anzubringen, daB eine oder mehrere Ge-
webelagen iiber der Luftpolsterschicht und eine oder
mehrere Gewebe lagen unter der Luftpolsterschicht an-
geordnet sind. (Hierbei wird davon ausgegangen, da3
das Innenmaterial, mit dem das Obermaterial kaschiert
ist, aus ca. 4 Gewebelagen besteht, die mit Naturlatex
bestrichen und durchtrinkt sind.)

Was die praktische Realisierung der erfindungsgemai-
Ben Luftpolster anbelangt, so sollten diese in an sich
bekannter Weise zwischen zwei miteinander ver-
schweiBten Kunststoff-Folien ausgebildet sein. Hierbei
sollte die eine der beiden Kunststoff-Folien eine Viel-
zahl in gleichmiBigen Abstinden zueinander angeord-
neter und gleiche Durchmesser aufweisender napfarti-
ger Ausstiilpungen aufweisen, die von der anderen, im
wesentlichen ebenflichig ausgebildeten Kunststoffolie
iiberdeckt sind, derart, daf} eine entsprechende Anzahl
luftgefiillter Kammern entsteht.

Zwar sind derartige Folienkonstruktionen, bei denen
zwei miteinander luftdicht verschweiite Folien eine
Vielzahl einzelner Luftpolster zwischen sich einschlie-
Ben, aus dem Verpackungsbereich an sich bekannt. Fiir
diesen bekannten Anwendungsbereich wird normaler-
weise Polyolefin-Folie verwendet.

In vorteilhafter Ausgestaltung der vorliegenden Er-
findung wird demgegeniiber bevorzugt, daB die die luft-
gefiiliten Kammern bildenden Kunststoff-Folien aus
Polyurethan bestehen. Polyurethan-Folien haben sich
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namlich bei der Verwendung als Ball-Dampfungsmate-
rial als giinstiger erwiesen, weil Polyurethan eine besse-
re elastische Dehnbarkeit besitzt. Dariiber hinaus sind
Polyurethan-Folien sowohl mit dem dariiberliegenden
Polyurethan-Obermaterial, als auch mit dem darunter-
liegenden Innenmaterial (Gewebe-Kaschierung) besser
verklebbar als z. B. die bekannten Polyolefin-Folien.

Weitere vorteilhafte Ausgestaltungen der Erfindung
und Maglichkeiten zu ihrer praktischen Verwirklichung
ergeben sich aus den Patentanspriichen 9 bis 13.

Die Erfindung ist nun anhand von Ausfithrungsbei-
spielen in der Zeichnung veranschaulicht und nachste-
hend naher erldutert. Es zeigt

Fig. 1 eine Ausfiihrungsform einer erfindungsgema-
Ben FuBbalihiille, von auBen betrachtet,

Fig. 2 einen Teilschnitt durch die FuBballhiille nach
Fig. 1 in gegeniiber Fig. 1 vergroBerter Darstellung,

Fig. 3 zwei — als Fiinfeckteil bzw. Sechseckteil aus-
gebildete — Ballfelder als Bestandteile einer Bailhiilie,
mit eingezeichneten kreisrunden Luftpolster-Kammern,
und

Fig. 4 und 5 jeweils ein — als Sechseckteil ausgebilde-
tes — Ballfeld als Bestandteil einer Ballhiille, mit pas-
send zur Geometrie der Ballfelder angelegten Luftpol-
ster-Kammern.

Die in Fig. 1 dargestellte und mit 10 bezeichnete Ball-
hiille ist aus zwei Gruppen verschiedenartig geformter
Ballfelder zusammengesetzt. Es sind zum einen gleich-
seitige Fiinfeckteile 11 und zum anderen sternférmige
Mehreckteile 12 vorgesehen. Die sternférmigen Mehr-
eckteile 12 weisen je drei in gleichmiBigen Winkelab-
stinden angeordnete gleichlange Sternarme auf. Die
Ballfelder 11, 12 sind durch winkelférmige Nihte 13
miteinander verbunden.

Aus Fig. 2 geht hervor, daB die Ballhille 10 aus meh-
reren Materialschichten aufgebaut ist. So wird die soge-
nannte AuBenhaut von einem Obermaterial 14 gebildet,
bei dem es sich um ein strapazierfihiges, feuchtigkeits-
abweisendes Material mit geniigender Elastizitdt han-
deln muB. Es kann hierfiir z. B. Kunstleder auf Polyure-
than-Basis verwendet werden.

Das Obermaterial 14 ist auf seiner Innenseite mit ei-
nem Innenmaterial 15 kaschiert. Als Innenmaterial ge-
eignet ist z B. eine aus vier Lagen bestehende Poly-
ester- und/oder Baumwollkaschierung mit Lateximpré-
gnierung.

Zwischen dem Obermaterial 14 und dem Innenmate-
rial 15 ist eine insgesamt mit 16 bezifferte Luftpolster-
Dampfungsschicht eingeklebt. Die Lufipolster-Didmp-
fungsschicht 16 besteht aus zwei miteinander ver-
schweiBten Polyurethan-Folien 16a, 16b, von denen die
eine — 16a — napfartige Ausstiilpungen 17 mit Kreis-
querschnitt aufweist (siche auch Fig. 3 und 4), die von
der anderen, ebenflichigen polyurethan-Folie 16b abge-
deckt werden, so daB sich eine Vielzahl hermetisch ab-
geschlossener luftgefiiliter Kammern ergibt. Die Tiefe
der napfartigen Ausstillpungen bzw. der durch diese
gebildeten luftgefiillten Kammern 17 betrigt zwei bis
zehn Millimeter, vorzugsweise drei bis fiinf Millimeter,
derart, daB die die Luftpolster enthaltende, durch die
beiden Kunststoff-Folien 16a, 16b gebildete dimpfende
Schicht 16 eine Dicke zwischen 3 und 10 mm, vorzugs-
weise zwischen 3 und 6 mm aufweist.

Aus Fig. 2 ist des weiteren eine mit Luft gefiillte soge-
nannte Blase erkennbar und mit 18 bezeichnet. Diese
von der Ballhiille 10 in {iblicher Weise umschlossene
Blase 18 ist jedoch nicht unmittelbar Gegenstand der
vorliegenden Erfindung, so daB sich nahere Ausfiihrun-
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gen hierzu eriibrigen. Es sollte jedoch nicht unerwihnt
bleiben, daf fiir die erfindungsgemi8e Ballhiille grund-
sitzlich alle konventionellen Blasen, beispielsweise sol-
che aus natiirlichem oder synthetischem Latex, ver-
wendbar sind.

Fig. 3 zeigt zwei Ballfelder 19, 20, von denen das eine
— 19 — Fiinfeckform (#hnlich wie die Ballfelder 11 in
Fig. 1) und das andere — 20 — Sechseckform aufweist.
Aus derartig geformten Ballfeldern 19, 20 sind die mei-
sten der heute gingigen FuBball-Hiillen zusammenge-
setzt. In Fig. 3 bezeichnet ferner 21 die Stanzkanten und
22 die Nahtlinien der Ballfelder 19, 20.

Bei der Ausfithrungsform nach Fig. 3 ist im Sinne ei-
ner kostengiinstigen Produktion ein Herstellungsver-
fahren vorgesehen, bei dem die Luftpolsterddémpfungs-
schicht 16 zunichst als Bahn oder Platte gleicher Breite
wie das Polyurethan-Obermaterial 14 (Fig. 2) und das
Gewebematerial (Innenmaterial 15, Fig. 2) voriiegt. An-
schiieBend werden Obermaterial 14, Innenmaterial 15
und Luftpolster-Dimpfungsschicht 16 zu Bahnen oder
Platten verkiebt, aus denen schiieBlich die Ballfelder 19,
20 gestanzt werden.

Wie Fig. 3 zeigt, werden einige der luftgefiillten Kam-
mern 17 von Stanzkanten 21 und/oder den Nahtlinien 22
der Ballfelder 19, 20 geschnitten. (Die hiervon betroffe-
nen luftgefiillten Kammern sind in Fig. 3 durch Kreuz-
chen markiert.) Das bedeutet, daB diese einzelnen luft-
gefiiliten Kammern 17 (Polsterelemente) beim Stanzen
der Ballfelder oder auch spiter bei der Verndhung der
Ballfelder 19, 20 durchschnitten bzw. durchstoBen wer-
den und damit ihre hermetische Dichtheit verlieren. Um
die Anzahl so zerstérter Luftkammern 17 und hierdurch
bedingte Nachteile zu minimieren, empfiehlt es sich, die
luftgefiiliten Kammern 17 mdglichst klein zu halten, und
zwar bei zugleich maximalem Luftvolumen. Hierzu bie-
tet sich eine kugelige Grundgeometrie der luftgefiillten
Kammern 17 (Bldschenform) an.

Alternativ ist es aber auch mdglich, jede einzelne
Schicht (Obermaterial 14, Innenmaterial 15 urd Luftpol-
ster-Dampfungsschicht 16) der Ballhiille 10 ballfeldfor-
mig separat zu stanzen und die einzelnen Teile anschlie-
Bend zu Ballfeldern zu verkleben. Derartige (sechseck-
férmige) Ballfelder zeigen Fig. 4 und 5.

Bei dem aus Fig. 4 ersichtlichen Ballfeld 23 sind die
luftgefiillten Kammern 17 blaschenférmig ausgebildet
(wie in Fig. 3). Dagegen sind bei dem Balifeld 24 nach
Fig. 5 — entsprechend der Sechseckgeometrie des Ball-
feldes 24 — in Sechseckform konzentrisch zueinander
angeordnete linienformige luftgefiillte Kammern 25
vorgesehen.

Bei der durch Fig. 4 und 5 veranschaulichten Einzel-
feldkaschierung 148t es sich somit vermeiden, dal} ein-
zelne luftgefiilite Kammern (17 bzw. 25) beim Stanzen
und/oder beim Verndhen der einzelnen Ballfelder ver-
letzt und dadurch unwirksam werden.

Patentanspriiche

1. Ballhiille, insbesondere fiir FuBbilie, mit einem
strapazierfdhigen Obermaterial (sogenannte Au-
Benhaut), das vorzugsweise aus einem Kunstleder
oder Kunststoff besteht, ferner mit einem innensei-
tig mit dem Obermaterial (14) verbundenen Innei-
material {15) und mit einer unterhalb des Oberma-
terials angeordneten dimpfenden Schicht (16), da-
durch gekennzeichnet, daB die ddmpfende Schicht
(16) als Luftpolster ausgebildet ist oder — vorzugs-
weise — Luftpolster (17, 25) enthilt.
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2. Ballhiille nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich-
net, daB ein in sich geschlossenes oder — vorzugs-
weise — mehrere einzelne Luftpolster (17, 25) zwi-
schen Obermaterial (14) und Innenmaterial (15) an-
geordnet ist (sind).

3. Ballhiille nach Anspruch 1 oder 2, wobei das In-
nenmaterial (15) aus mehreren Gewebelagen be-
steht, die mit Naturlatex bestrichen und durch-
trankt sein konnen, dadurch gekennzeichnet, daB
das bzw. die Luftpolster (17, 25) zwischen der ober-
sten Gewebelage des Innenmaterials (15) und der
Innenseite des Obermaterials (14) angeordnet ist
(sind) (Fig. 2).

4, Ballhiille nach Anspruch 1, wobei das Innenmate-
rial (15) aus mehreren Gewebelagen besteht, die
mit Naturlatex bestrichen und durchtrénkt sein
konnen, dadurch gekennzeichnet, daf3 das bzw. die
Luftpolster (17, 25) zwischen den einzelnen Gewe-
belagen des Innenmaterials (15) angeordnet ist
(sind), derart, daB zwischen Innenseite des Oberma-
terials (14) und Luftpolster (17, 25) mindestens eine
Gewebelage des Innenmaterials (15) zu liegen
kommt.

5. Ballhiille nach Anspruch 1, 2, 3 oder 4, dadurch
gekennzeichnet, daB die einzelnen Luftpolster (17,
25) in an sich bekannter Weise zwischen zwei mit-
einander verschweiBten Kunststoff-Folien (16a,
16b) ausgebildet sind.

6. Ballhiille nach Anspruch 5, dadurch gekennzeich-
net, daB die eine (16a) der beiden Kunststoff-Folien
(163, 16b) eine Vielzahl in gleichmiBigen Absténder
zueinander angeordneter und gleiche Durchmesser
aufweisender napfartiger Ausstiilpungen aufweist,
die von der anderen, im wesentlichen ebenfldchig
ausgebildeten Kunststoff-Folie (16b) iiberdeckt
sind, derart, daB eine entsprechende Anzahl luftge-
filllter Kammern (17) entsteht (Fig. 2,3 und 4).

7. Ballhiille nach Anspruch 6, dadurch gekennzeich-
net, da8 die die luftgefiillten Kammern (17, 25) bil-
denden Kunststoff-Folien (16a, 16b) aus Polyure-
than bestehen.

8. Ballhiille nach Anspruch 7, dadurch gekennzeich-
net, daB die die luftgefiillten Kammern (17, 25) bil-
denden Kunststoff-Folien (16a, 16b) einerseits mit
dem Obermaterial (14), andererseits mit dem In-
nenmaterial (15) verklebt sind.

9. Ballhiille nach Anspruch 6, 7 oder 8, dadurch
gekennzeichnet, daB die Tiefe der Iluftgefiillten
Kammern (17, 25) 2 bis 10 mm, vorzugsweise 3 bis
5 mm, betrigt, derart, daB die die Luftpolster (17,
25) enthaltende, durch die beiden Kunststoff-Folien
(16a, 16b) gebildete dimpfende Schicht (16) eine
Dicke zwischen 3 und 10 mm, vorzugsweise zwi-
schen 3 und 6 mm aufweist.

10. Ballhiille nach einem oder mehreren der vorste-
henden Anspriiche, die sich aus mehreren, an den
Kanten miteinander vernihten Ballfeldern (19, 20),
insbesondere Mehreck-Ballfeldern, zusammen-
setzt, dadurch gekennzeichnet, daB die zunichst als
Bahn- oder Plattenmaterial gleicher Breite vorlie-
genden Ballhiillen-Schichten, nimlich Obermateri-
al (14), Innenmaterial (15) und Luftpolster bildende
ddmpfende Schicht (16), miteinander verklebt und
aus diesem Ausgangsmaterial die einzelnen Ballfel-
der (19, 20), vorzugsweise Mehreck-Balifelder, aus-
gestanzt sind (Fig. 3).

11. Ballhiille nach einem oder mehreren der An-
spriiche 1—9, die sich aus mehreren, an den Kanten
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miteinander verndhten Ballfeldern (23, 24), insbe-
sondere Mehreck-Ballfeldern, zusammensetzt, da-
durch gekennzeichnet, daB jedes einzelne Ballfeld
(23 bzw. 24), vorzugsweise Mehreck-Ballfeld, ein-
zeln durch Verkleben von zuvor in jeweils gleicher
BallfeldgrdBe hergestelltem Obermaterial (14), In-
nenmaterial (15) und Luftpolster bildendem dédmp-
fenden Schichtmaterial (16) kaschiert ist (Fig. 4 und

5).

12. Ballhiille nach Anspruch 11, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die einzelnen Luftpolster (luftgefiillte
Kammern (17, 25)) auf dem dédmpfenden Schicht-
material (16) so angeordnet sind, daB beim Ausstan-
zen der einzelnen Ballfelder (23 bzw. 24) und beim
Vernihen derselben keine Beschiidigung einzelner
Luftpolster (17, 25) erfolgt (Fig. 4 und 5).

13. Ballhiille nach Anspruch 12, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die Luftpolster (luftgefiillten Kam-
mern) — entsprechend der jeweiligen Ballfeld-
Geometrie — als konzentrisch zueinander ange-
ordnete Linien (25) ausgebildet sind (Fig. 5).
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