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Zur Schaffung eines Sportschuhes mit einer federeia-
stischen Laufsohle (1) aus Kunststoff, der so ausgestaitet ist,
daB man sowohl im Ballen- als auch im Gelenkbereich
Biegezonen (9, 10) mit erhohter Biegefahigkeit bzw. Flexibiii-
tat derart erhalt, daB ein Staucheffekt auf die innenliegende
Brandsohle ganz oder zumindest Uberwiegend vermieden
wird. sind in diesen Biegezonen (9, 10) sowohi laufsohlensei-
tig als auch brandsohienseitig Rippen (11, 12) vorgesehen,
die en fortlaufendes, aus Wellenbergen und Wellentalern
hastehendes Wellenband (9a, 10a) bilden. (3305 160)
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1. SportSchuh mit einer federelastischen Laufsohle
aus Kunststoff, insbesondere aus Polyamid, an deren
Laufseite Beschl&dge, wie Stollen, Krallen oder Spikes,
vbrzugSWeise auswechselbar befestigt sind und die im
Ballenbereich zwischen zwei Beschligegruppen eine Bie-
gezone mit parallel zueinander angeordneten, zur Sohlen-
léngsachse quer verlaufenden Rippen aufweist, dadurch ge-
kennzeichnet, da8 im AnschluB an die Biegezone (9) im
Ballenbereich in Richtung zur Ferse hin gesehen hinter
der diese Biegezone (9) begrenzenden Beschligegruppe (3'=:
3') eine weitere Biegezone (10) mit parallel zueinander
angeordneten, zur Sohlenl&éngsachse quer verlaufenden Rip-
pen (12) vorgesehen ist und daB die Rippen (11, 12) in

o beiden Biegezonen (9, 10) ein fortlaufendes, aus Wellen-

bergen und Wellentdlern bestehendes Wellenband (9a, 10a)
bilden. '

2. Sportschuh nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
daB das bzw. die Wellenbinder (9a, 10a) aus dem gleichen
Material wie die ubrigen Teile der Laufsohle (1) bestehen

und mit diesen integriert sind.

3. Sportschuh nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekenn-

zeichnet, daB sich wenigstergeinige der Rippen (11, 12;

16, 185 16,19; 20; 21; 22; 24; 27) zumindest auf der
SohlenauBenseite (17) nahezu Uber die gesamte Sohlenbreite
erstrecken, | |
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4, Sportsechuh nach einem der Anspriche 1 bis 3,
dadurch gekennzelchnet, daf sich die Rippen (16; 20;
913 223 243 27) auf der Sohleninnenseite (15) nur
soweit quer zur Sohlenllingsachse erstrecken, daB an den
Sohlenréndern beidseitig ein rippenfreier Randstrei-
fen (14) von etwa 10 mmn verbleibt (Fig. 3).

5, Sportschuh nach einem der Anspriiche 1 bis 4,
dadurch gekennzelechnet, daf das bzw., die Wellenbénder
(9 a, 10 a) im Guerschnitt als Wellenlinie mit lauf-
sohlen- und brandsohlenseltig abgerundeten Wellenbergen
ausgebildet sind (Fig. 6).

6. Sportschuh nach einem der Anspriiche 1 bis &4, da=
durch wekennzeichnet, def das bzw. die Wellenbinder
(9 2,10 a) im GQuerschniti als D@ppéltrap@zlinie ausge=
bildet sind (Fig. 7).

7. Sportschuh nach einem der Anspriiche 1 bis 4,
iadurch pekennzeichnet, daB das bzw. die Wellenbinder
(9 &, 10 a) im Querschnitt als SHgezahnlinie ausge-
bildet sind (Fig. 9).

8. Sportschuh nach einem der Ansprilche 1 bis &4,
dadurch gekennzeichnet, daB das baw. die Wellenblnder
(9 @, 10 a) lm Guersehnitt lsufsohlenseitig dachfbrmi-
go und brandsohlenseitiy trap@zfﬁrmige Wéllenb@rg@
aufweigen (Fig. 5). '

9. Sportschuh nach einem der Anspriiche 1 bis L,
dudurch pekennzeichnet, daf das baw. die WellenbBnder
(9 &, 10 &) im Querschnitt mHanderfdrmig augg@bild@t
sind (Fig. 8).
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10, §9@Etsehgh nach @iaeg der Aagpﬁu@h@ ﬁ big &,
dadurch geke hne

(9 a, 10 a) égﬁgh Umgi@ﬁ@n oder Umgppitgen ven quer gup
Sohlenlingsachse angeordneten Réhrchen (26) mit dem

 Lgu£§@hl@awg£kg%@££ gebildet sind (Pig. 10),

N, Sp@?tg@hgh nach einem der Anapfu@h@ 1 Bis 10,
5 zeighnel, dafl die Biegezone (10) im Ge-

1@nkbergi@hrlagf§@hlena und brandsohlenseitig go ausge-
bildet ist, @ga in beiden Sehlenebenen in den beider-

- seitigen Rga@bgrgi@h@a ein ripp@nfr@ier lhandatreifen

15

(R) ven etwa 10 mm veﬁblgzbt,

12, épgﬁt@@huh nach einem der Angpriiche 1 bisg 11,
dadurch wekennzeichnet, dafl im Falle sich night Uber

die gesamte S@hienbreit@ erstreckender Rippen (11, 12)
die Endbereiche dgr!ﬁipp@n w@nigst@nglaufgghl@ngeitig

- verrundet sind (Fig., 1),

20

13, Sportachuh naeh @in@m oder mehreren der Ane

'5prughe 1 bis 12, dadureh gekennzeichnet, daf} die Biege=

A e A s e

zone (9) im Bgll@nh@r@i@h eine hthere Flexibilitdt be-

- sitzt als die snschlief@ende Biegezone (10) im Gelenkbe-

26
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reigh,

14, mp@ﬁtg@huh nach Angpvu@h 13, d

zeichnet, dafl die unterschiedlliche Elgzibi;;tat”aev“

Biegezenen (9, 10) im Ballen- und Gelenkbereich dureh
unterschiedliche F@Fmg@bung d@? Wellenbénder (9 a, 1@ a)
@rzialt igt. '

15. Spertschuh nech einem der Ansprliche 1 bis 14,
dadurch gekennzeichnet, def der Laufsohle (1) des Sport-
schuhes eine Brandsohle (4) zugeordnet ist, die wenigs-
tens an der Stelle eines der beiden Wellenblnder (9 s,
10 a) mit kerrespendierenden Zwischenstiicken (8) aus

“volumenkompressiblem Werkstoff versehen ist (Pig. 2).



1

10

16

20

36

30

3b

UL LS o LRI 3305160
4

16. Sportschuh nach Anspruch 15,7dadurch gekenn-

zeichnet, daB der volumenkompressible Werkstoff je

nach den auf ihn ausgelibten Krédften (Zug~ oder Druck-
krdfte) dehnbar bzw. stauchbar ist (Fig. 2).

17. Sportschuh nach einem der Anspriiche 1 bis 16,
dadurch gekennzeichnet, dafl die Wellenbidnder (9 a, 10 a)

als besonderes, vorgefertigtes Bauteil ausgebildet sind,
die mit den weiteren Laufsohlenteilen durch Kleben,
UmgieBen oder dgl. verbindbar sind.
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Sportschuh mit einer federelastischen

‘Laufsohle aus Kunststoff

Die Erfindung bezieht sich auf einen Sportschuh mit

‘einer federelastischen Laufsohle aus Kunststoff ge~

- miB dem Oberbegriff des Patentanspruches 1.

Es hat bishér nicht an Versuchen gefehlt, die Biegsam-
keit von Sportschuhsohlen im Ballen-und/oder im Gelenk-
bereich zu erhshen.

So ist beispielsweise die Sportschuhsohle nach dem

 DE-GM 19 43 819 mit einer nach der Schuhinnenseite

ausgerichteten und ausschlieflich im Ballenbereich
angeordneten Biegezone versehen, wobei parallel zu-

- einander verlaufende Rippen und dazwischenliegende

Sohlenvertiefungen gquer zur Sohlenlingsachse verlaufen.
Die Laufseite der Sohle hingegen ist im Bereich der

'Biegezonervbllig_eben ausgebildet, so daB durch diese

einseitige Schwdchung der Sohlenstdrke nur eine ge-
wisse Erhdhung der Biegsamkeit der Sohle innerhalbd der
Biegezone erzielt wird. Bei Sportschuhsohlen aus feder-

elastischem Kunststoffmaterial, wie Polyamid, Polyurethan
‘oder dgl., kann jedoch mit der vorstehendbeschriebenen
MaBnahme eine ausreichende Erhthung der Biegsamkeit

solchér Sohlen im Ballen- und/oder im Gelenkbereich nicht
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erzielt werden, weil dieses Sohlenmaterial nicht, jeden-
falls nicht ausreichend dehnbar ist. Hinzukommt, daf die
Bigsankeit dieser bekannten Sportschulisohle durch die
verhédltnismédfBig breiten, beiderseitig nicht mit Material-
schwdchungen versehenen randseitigen Stege dariiber hin-
aus noch begrenzt ist und daB die Kanten der Rippen
beim Abbiegen der Laufsohle in eine geneigte Lage-
riicken, so dafBl diese praktisch auf Biegung beansprucht
werden und damit nicht mehr in der Lage sind, das Ge-
wicht des Sportlers so aufzunehmen, daBl dieser den ge-
winschten festen Stand verspiirt.

Aus dem DE-GM 19 73 891 ist es bekannt, durch eine
laufsohlenseitige Schwdchung der Sohlenstdrke eine be-
stimmte Biegbarkeit der Sohle zu erreichen. Bei dieser
Ausfilhrung wird die ortliche Schwdchung im mittleren
Sohlen~ bzw. im Gelenkbereich durch Einbringung von
anndhernd elliptischen Aussparungen bzw. Einpridgungen
im Vordersohlenbereich und quer zur Sohlenléngsachse
verlaufenden Rillen im verhdltnismédfiig dickwandig aus-
gebildeten Gelenkbereich erreicht. Wenn hierbei zwischen
den benachbarten Rillen bzw. Einprédgungen auch Rippen
stehenbleiben, so sind auch diese Sohlen wegen des
dickwandigen Sohlenbereiches im Gelenk und des dadurch
bedingten hohen Schuhgewichtes, sowie auch wegen einer
erhshten Bruchgefahr in dem durch kerbenférmige Ein- |
schnitte gefédhrdeten Gelenkbereich fiir einen praktischen
Einsatz wenig geeignet. Hinzukommen beiderseitig unge-
schwidchte Sohlenrandzonen, die der gewiinschten Biege-
fahigkeit besonders im Ballenbereich entgegenwirken.,

Diese Nachteile gelten sinngemidfl auch fiir Sportschuh-
sohlen nach der DE-0S 20 22 974 und nach dem

DE-GM 70 06 079. Hinzukommt, daB insbesondere die in
dieser Form ausgebildeten Querrillen Sammelstellen fir
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kleine Steinchen oder sonstige Fremdkd8rper, wie Schmufz-
teilchen, bilden, die vielfach ein Zuriickgehen der ver-
hﬁltnisméﬂigrdicken Sohlenteile in ihre Ursprungslage

‘verhindern. Dies ist fiir den Sportler ebenfalls recht

unangenehmn und verringert seine sportliche Leistung
in erhthtem MaBe.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, einen Sporf;

schuh mit einer federelastischen Laufsohle aus Kunst-
stoff der eingangs erwidhnten Art so weiterzubilden, daf
man sowohl im Ballen- als auch im Gelenkbereich eine

- erhthte Biegefdhigkeit bzw. Flexibilit#t derart erhilt,

- 16

30

daB ein Staucheffekt auf die innenliegende Brandsohle
ganz oder zumindest Uberwiegend vermieden wird und daB
die Verhaftung der Beschl&dge im Bereich der Vordersohle

mit dem Boden, der Laufbahn oder dgl. mtglichst lange
aufrechterhalten wird.

GemiB der Effindung wird diese Aufgabe bei einem Sport-

schuh nach dem Oberbegriff des Anspruches 1 durch die

"im Kennzeichen dieses Anspruches aufgefiihrten Merkmale
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geldst.

Durch die vorliegende Erfindung werden gleiéhzeitig

- mehrere Vorteile erzielt. Zunidchst ist eine extreme

Abbiegemdglichkeit der Vordersohle im Ballenbereich
und im gleichen MafBle oder auch im geringeren Umfange
auch im vorderen Gelenkbereich ohne Beeintrichtigung
des natlirlichen Abrollvorganges des FuBes in diesen
Sohlenbereichen gegeben und zwar gleichmdfig {iber die-
gesamte Sohlenbreite. Die als Wellenband ausgebildeten

Biegezonen sind extrem biegefdhig, weil durch das Wellen-
band ein Materialvorrat geschaffen wird, der eine Aus-
,dehnung, d.h. eine echte Streckung bzw. Verléngerung

- der Laufsohle in Sohlenlédngsrichtung bzw. in Richtung
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des Krlmmungsradius der Laufsohle auch bei Verwendung
von von Hause aus nicht dehnbaren, federelastischen
Kunststoffen ermdglicht. Damit wird die zum Abbiegen
notwendjige Biegekraft auf ein Minimum reduziert und
ein Staucheffekt auf die innenliegende Brandsohle ganz
oder zumindest weitestgehend vermieden. Die Wellung des
Wellenbandes kann so eingestellt werden, daB der durch
Dehnung erzielte Lingengewinn so groB ist, daB eine
Stauchung der benachbarten Brandsohle iiberhaupt nicht
gegeben ist. Grundsdtzlich kann die Brandsohle im Be-
reich der Biegezonen aber auch korrespondierende Zwi-
schenstlicke aus volumenkoumpressiblewm Material aufwei-
sen, um einen Restbetrag von Stauchkrédften aufzunehmen,
so dafl dem Abbiegevorgang von der Brandsohle her kein
unerwinschter, zusdtzlicher Widerstand entgegengesetzt
wird.,

Durch die ungewthnliche Biegefdhigkeit der Laufsohle
in der bzw. in den Biegezonen wird der weitere Vor-
teil erzielt, daB alle Stollen, Krallen oder Spikes

im Vordersohlenbereich beim Abbiegevorgang relativ
lange mit dem Boden verhaftet sind und dann ziemlich
schnell und praktisch senkrecht, d.h. ohne nennens-
werte Kraftanstrengung aus dem Boden herausgezogen
werden, so dafl eine Beschddigung von Laufbahnen oder
Rasenflédchen, vorzugsweise durch die hinteren Stollen,
Krallen oder Spikes im Vordersohlenbereich weitgehend
vermieden und der Kraftaufwand filir das hierfir er-
forderliche Losbrechmoment stark vermindert wird. Durch
den zeitlich verléngerten Bodenkontakt der in Richtung
zur Ferse hin hinteren Beschlidgegruppe der Vordersohle
wird auch die Griffigkeit der Laufsohle erhsht, was
insbesondere bei schwierigen Bahn- oder Bodenverhalt-
nissen glinstig ist und zu einer besseren Rutschsicher-
heit fihrt.
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Bei der Lﬁsungrder der Erfindung'zugrundeliegenden
Aufgabe ergaben sich dariiber hinaus weitere vorteil-
hafte konstruktive Ausgestaltungen, die in den Unter-
anspriichen erfaft sind.

, Wéitere Einzelheiten und Vorteile der Erfindung werden

nachfolgend anhand der Zeichnung niher erldutert, in
denen mehrere Ausfuhrungsbeisplele gemdfl der Erfindung
dargestellt sind. Es zeigen:

Figur 1 eine Draufsicht auf die Laufseite eines
' Sportschuhes mit der erfindungsgemdB aus-
gebildeten Sportschuhsohle,

Figur 2 einen Léngsschnitt durch die Laufsohle ge-
méfB Fig. 1 in der Sohlenldngsachse gemif -
der Schnittlinie II-II,

Figur 3 eine Draufsicht auf ein Teilstlick der dem
' Schuhinneren zugewandten Sohlenseite,

Figur 4 einen Querschnitt durch die Biegezone bzw,.
durch das Wellenband gemi#8 den Schnitt-
linien III-ITII und IV-IV in Fig. 1 ,wobei
die Sohle auf der Schuhinnenseite mit etwa
trapezférmigen und auf der Lauffléchen-~
seite mit wellenformigen Rippen in Form
eines Wellenbandes ausgebildet ist,

Figur 5 einen entsprechenden Querschnitt des Wellen-
B ~bandes mit laufseitig angebrachten sédge~-
zahnférmigen Rippen,

Figur 6 einen Querschnitt des Wellenbandes mit
beidseitig wellenfrmig ausgebildeten Rip-
pen,



10

16

20

26

30

3b

s weww
.

Gl TRE 3305160
-4 0.

Figur 7 einen Querschnitt des Wellenbandes mit
beidseitig etwa trapezfdrmig ausgebilde-
ten Rippen,

Figur 8 einen Querschnitt des Wellenbandes mit
beiderseitigen Rippen in Mdanderform,

Figur 9 einen Querschnitt des Wellenbandes in Form
eines Faltenbalges bzw. mit beidseitig
dachfdrinig ausgebildeten Rippen und

Figur 10 einen Querschnitt des Wellenbandes in Form
von parallel zueinander angeordneten
Ro6hrchen, die sich wenigstens nahezu iber
die gesamte Sohlenbreite erstrecken und
vom Sohlenwerkstoff umschlossen sind.

Die Figuren 4 bis 10 zeigen das Wellenband Jewells in
stark vergroBertem MaBistab.

In den Fig. 1 bis 3 ist mit 1 die Laufsohle eines nicht
ndher dargestellten Sportschuhes, insbesondere FuBball-
schuhes, bezeichnet, wdhrend mit 2 materialmédBig ver-
dickte Bereiche flir die Stollen 3, 3' und 3" gekenn-
zeichnet sind. Bei Rennschuhen sind stattdessen in
diesen Bereichen in entsprechend angepaBter Form Spikes
oder Krallen angebracht. Die Brandsohle 4, die die Lauf-
sohle 1 auf der Schuhinnenseite 15 bedeckt, besteht aus
den mit Je einer abeschrigten 3toffldche 5 versehenen
Brandsohlenteilen 6 und 7, die liber ein elastisches,
vorzugswelse volumenkompressibles Zwischenstiick 8 mit-
einander verbunden sind, und zwar an der korrespondieren-
den Stelle der Bigezone 9 bzw. des Wellenbandes 9 a der
Laufsohle 1. Das Zwischenstiick 8 besteht aus Gummi, vor-
zugsweise Schaum- oder Porogummi, mit der Eigenschaft,
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1 -bei Zug- oder Druckbelasiungen sich ausdehnen bzw.

~ in sich gestaucht werden zu konnenDas Zwischenstiick 8 be-
51tzt vorzugswelse eine trapezfirmige Form, Dleses
Zw1schenstuck 8 11egt mlt der groBen Trapezselte auf

b dem doppelrlppenformlgen Wellenband 9 a bzw. im Bereich

 der Blegezone des mlttleren Teiles der Vordersohle. Durch

d1e Nachgleblgkelt des Zw1schenutuckes 8 in Sohlenlangs-
rlchtung wird 51chergeste]1t ‘daB auch bei extremen
Sohlendurchblegungen bei einem etwa nicht ausreichendem

' 10 "Wellungsgrad", ‘d.h. bei einer nicht ganz ausreichen-
den Dehnungsreserve der Blegezone eine ansonsten noch
mogllche und storende WUlstbwldung der Brandsohle ver-
mieden wird. E1n solches Zw1schenstuck kann grund-
satzllch auch an der weiteren Biegezone 10 im Gelenk—

16 bereich bzw. im Bereich des Wellenbandes 10 a einge-
setzt werden, um auch dort jegliche Wulstbildung der
Brandsohle 4 mlt Sicherheit zu vermeiden.

Die Rippen 11 des Wellenbandes 9 a reichen auf der
ZO'VSdhlenlauffléche 17 bis nahe, vorzugsweise aber ganz
:bis'ﬁnmittelbar an den Sohlenrand 13 heran, wihrend
sie auf der Sohleninnenseite 15 vorzugsweise mit einem
Abstand 14 vom Sohlenrand 13 enden. Auf diese Weise
, wird einerseits ein ausreichend grofier Befestigungs-
26 oder Klebestreifen von etwa 10 mm fir die Befestigung
der Laufsohle am Oberteil des Sportschuhes erzielt,
‘ohne daB andererseits an dieser Stelle eine gewichts-
- méafBig storende Mater1alverstarkung bewirkt wird, weil
;;~slch die Rlppen 11 laufsohlenseitig iiber die gesamte
30 oder fast iiber die gesamte Sohlenbreite erstrecken,
' wobei im letzteren Falle die Endbereiche der Rippen 11
wenigstens iaufsohlenseitig verrundet sind.

Im Bereich des Gelenkes, insbesondere des vorderen Ge-
36 lenkteiles, sind ebenfalls Rippen 12 angebracht, die
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Jjedoch beidseitig von einem rippenfreien Rand R be-
grenzt werden. In diesen Randbereichen R konnen recht-
eckige bzw. trapezfirmige Sohlenteile 2 aus besonders
hartem, abriebfestem Material vorgesehen sein, wie
dies auch fir die librigen verstédrkten Sohlenteile 2

im Ballen und Bereich der Ferse vorgesehen ist. Durch
die verbleibenden Randstege R ist die Biegefreudigkeit
der Laufsohle 1 im vorderen Gelenkbereich etwas ge-
ringer als im Ballenbereich, was jedoch nicht stérend
ist, weil ein gewelltes Sohlenteil selbst mit ver-
bleibenden Randstegen R wesentlich flexibler ist als
ein lediglich durch einseitige Ausnehmungen geschwich-
tes Sohlenteil, wie dies bei den eingangs zitierten,
bekannten Laufsohlen der Fall ist. Grundsidtzlich be-
stiinde aber auch die Moglichkeit, das Wellenband 10 a
insbesondere in den Zwischenbereichen zwischen'deﬂ ver-
stdrkten Sohlenteilen 2 breiter auszufiihren, d.h.rdés
Wellenband 10 a in diesen Zwischenbereichen ganz oder -
nahezu ganz bis zum Jeweiligen Sohlenrand auslaufen

zu lassen .,

In den Fig. 4 bis 10 sind verschiedene Ausfiihrungs-
beispiele flir die Ausbildung der Wellenbinder 9 a bzw.
10 a dargestellt. '

In Fig. 4 ist die Sohleninnenseite 15 mit annidhernd
trapezfrmigen Rippen 16 und die Sohlenlaufseite
(SohlenauBenseite) 17 mit wellenfdrmigen Rippen 18
versehen. |

In Fig. 9% sind auf der Sohleninnenseite 15 wiederum
anndhernd trape«frmige Rippen 16 vorgesehen, widhrend
die Rippen 19 auf der Sohlenlaufseite 17 dachférmig
ausgebildet sind.

e e
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Fig. 6 zeigt eine Biegezone bzw. ein Wellenband 9 a
bzw, 10 a mit einem Doppel-Wellenprofil, das auf der
Sohleninnenseite 15 drei Wellen 20 und auf der Sohlen-
lauffliche 17 zwei Wellen 20 gleicher Form aufweist,

Fig. 7 zeigt ein Doppelrippenprofil mit anndhernd

trapezfirmigen Rippen 21.

Fig. 8 148t U-formige Rippen 22 erkennen, die miander-
formig angeordnet sind. Dabei kdnnen die HuBeren und
inneren Kanten abgerundet werden, wie dies bei 23 ange-
deutet ist, '

Fig. 9 zeigt eine sigezahnférmige Ausfiihrung der Biege~
zonen bzw, der Wellenbinder 9 a bzw. 10 a, beil der die
Rippen 24 laufsohlen- und brandsohlenseitig spitzdach-
férmig verlaufen.

Fig, 10 zeigt eine Ausfiihrungsform, bei der das Wellen-
profilteil als getrenntes Bauteil hergestellt und
wéhrend der Sohlenherstellung vom Sohlenwerkstoff mit
umspritzt bzw. umgossen wird. Rippenformige Veranke-~
rungsteile sind mit 25 bezeichnet. Grundsdtzlich kdnnen
diese Verankerungsteile 25 aber auch eingespart werden,
indem die Enden des Wellenprofilteiles mit den beider-
seits éngrenzenden Laufsohlenteilen beispielswelise ver-
klebt werden. Die Herstellung als gesondertes Profil-
teil 1ist im Ubrigen auch mit den in den Fig. 4 bis 9
gezeigten Wellenbdndern 9 a, 10 a mdglich. Eine be-
sonders einfache und dauerhafte Ausfihrungsform erhilt
man dann, wenn die Kunststoffstédbchen oder -réhrchen 26

S0 umgossen oder umspritzt werden, daB brand- und lauf-

sohlenseitig wellenfﬁrmige'Rippen 27 mit dazwischen-
liegenden Wellentdlern 28 entstehen.
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Die Abmessungen der Wellenberge und Welléntﬁler sind

so bemessen, daBl im Ballenbereich zwischen den vorde-~
ren und hinteren Beschl&dgen vorzugsweise drei Wellen-
berge und vier Wellentdler angeordnet sind, widhrend im
vorderen Gelenkbereich nach den hinteren Beschldgen 3',
3' der Vordersohle vorzugweise fiunf Wellenberge und
sechs Wellentdler angeordnet sind. Falls Wellenbinder
aus vorgefertigten Einzelteilen verwendet werden, 1liA8t
sich durch eine unterschiedliche Materialwahl die Biege-
fdhigkeit der jeweiligen Wellenbdnder noch besonders an-
passen. Aber auch bei mit der Laufsohle integrierten
Wellenbdndern ist e¢ine Anpassung insofern méglich, als
die Wellenb&dnder im Ballen- und im Gelenkbereich unter-
schiedliche Formen besitzen. Insbesondere scheint es
ginstig, die Biegefreudigkeit des Wellenbandes durch
spezifische Formgebungen ium Ballenbereich ausgeprigter
auszubilden als im Gelenkbereich, das heiBt, daB die
Biegefédhigkeit im Ballenbereich gréSer oder wenigstens -
etwas gréfer ist als im angrenzenden vorderen Gelenk-
bereich.

Der Gegenstand der vorliegenden Erfindung beschrinkt
sich nicht auf die dargestellten und beschriebenen Aus-
fuhrungsbeispiele, sondern er kann in mehrfacher Weise
abgewandelt werden. So kdnnen beispielsweise die ver-
schiedenen Rippenprofile beliebig miteinander kombi-
niert und entweder beidseitig gleich oder aber auch
verschiedenartige Profile auf der Sohleninnenseite 15
und auf der Sohlenlauffl&che 17 besitzen.

Als Sohlenmaterialien kommen neben den bei FuBiball-
schuhen verbreitet eingesetzten Kunststoffen, wie
Polyamid (Nylon) oder Polyurethan alle in der Sport-
schuhindustrie giéngigen biegsamen, vorzugsweise feder-
eleastischen Kunststoffe, in Betracht, sofern diese
die vom Jeweiligen Wettbewerb gestellten Anforderungen
erfiillen.
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Die Erfindung ist auch nicht auf Sportschuhe fiir Mann-
schaftssportarten, wie FuBball, Handball, Hockey oder

 dgl. beschrinkt. Sie komwt mit gleichen oder &hnlichen
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Vorteilen auch bei Individualsportarten, insbesondere

" bei den verschiedenen Laufsportarten oder Sprungwett-

bewerbern mit Vorteil zur Anwendung.

Die Beschldge miissen nicht unbedingt auswechselbar'an

‘der Laufsohle befestigt sein. Sie kénnen auch eine

Einheit nit der Laufsohle bilden, wie beispielsweise
bei den sogenannten Noppensohlen oder aus anderen,
vorzugsweise hidrterem Materisl als die Laufsohle be-
stehen und dann direkt von dem Laufsohlenmaterial um-
gossen bzw. umspritzt werden.

Die auBergewdhnliche Biegsamkeit der Sportschuhe mit
der erfindungsgenéBen Laufsohle ist einerseits in der
Formgebung (Wellénbénder) und andererseits in der Mog-
lichkeit der Dehnung oder Streckung der Wellenbidnder
begriindet.

Die beiden Biegebereiche mit erhthter Flexibilitét

- verbessern die Beweglichkeit des FuBes, was insbesonde-

re beim FuBballspielen eine gefiihlvollere Ballbehand-
lung und einen perfekteren Abrollvorgang des Sport-
schuhes ohne friihzeitige Ermiidungserscheinungen er-
mdglicht. Nach der Erfindung hergestellte Sportschuhe
besitzen auch ein besseres Langzeitverhalten, da durch
die Beseitigung des Staues zwischen der Laufsohle und
der Brandsohle die Gefahr der Materialermiidung erheb-

- lich reduziert ist.
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