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Patentanspriche

(::)Haterial mit lederiihnlichen Eigenachaften, gekenn-
sveichnet durch eine Kombination, die eine erste
HSchicht bostehend auns elner porosen, vasserdichten
wd vassevdmapfdurchliiusigen Polyurethanauassennchicht
und einer feuchtigkeitabsorbierende und feuchtigkeit-
trangpoirtierende Textilfasern enthaltenden, mit dieser
Polyurethanaunssenschicht feat verbundenen Trigerschicht,
und é¢ine andere, aug einem abriebfesten feuchtigkeit-
transportierenden Toxtllmaterial wie ein Vlien oder
ein Kunstfuttormaterinl, bentehende Schicht enthiilt,
wvobei diense erste Schicht und diese andere Schicht
durch feuchtigkeitdurchldsasige Verbindungsmittel fest
vaorbunden sind.

2. Material nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, das
die Triigerschicht Fasern, wie Polyesterfasern und/oder
Polyamidfasern und Fasern, wie Viskosefasern und/oder
Reyonfasern enthiilt.

3. Material nach Anspriiche 1 und 2, dadurch gekennzeich-
net, daB das Tridgermaterial auch natiirliche Fasern,
wie Baumwollfasern, enthédlt.

4. Material nach einem der vorhergehenden Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet, daB8 das Trédgermaterial aus
einem Vliesstoff besteht.

5. Material nach einem der Amspriiche 1 bis 3, dadurch
gekennzeichnet, da8 das Tridgermaterial ein Gewebe,
oin Gewirk oder eine Mischung aus einem Vliesstoff
und einem Gewebe oder einem Gewirk ist.
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Material nach einem der Auspriiche 1 bis 5, dadurch
fekenmzoichnet, dafl die Polyurethan-Anasenschicht
aus einem warmformbaren aliphatischen Polyurethan
oder e¢inem lichtbestiindipgen, wvarmformbaren aromati-
schen Polyucethan besteht, wvelches durch Eindampfen
oiam Digpersion des Polyurethans in einer Mischung
ag organiachen Losungsmitteln und Vasser gebildet

i:‘tq

Ilnterial nach Anapruch 6, dadurch gekennzeichnet,
daB man alp Polyurethan Liisungen der Polyurethane
[HPRANLIL KLN, TMPRANIL FLH, IMPRANIL CILS 02, UIC
576 und/oder FiB 01 und/oder andere im Handel er-
hiiltliche analoge Liisungen veruvendet.

Material nach einem der Anspriiche 6 und 7, dadurch
gekennzeichnet, daB es ein Siliconol, ein Silan und
innsbesondere ein Tetrasilan enthilt.

Material nach einem der vorhergehenden Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet, daB die Dicke der Polyurethan-
nschicht 40 bhis 200 pum und die Dicke der Trigermate-
rialaschicht etwa 0,5 bis 1,6 mm betriigt.

Material nach einem der Anspriiche 1 bis 9, dadurch
gekennzeichnet, daB die andere Schicht durch eine

Verbindungsschicht, die die Feuchtigkeit hindurch-
dringen 1liBt, an dem Trégermaterial fixiert ist.

Material nach Anspruch 10, dadurch gekennzeichnet,
da8 diese Verbindungsschicht aus einem porssen
Schaum besteht.

Material nach einem der Anspriiche 1 bis 9, dadurch
gekennzeichnet, daB die erste und die andere

809816/0527
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Schichten durch Punktverklebung, durch Verkleben
mit Hilfe aeinen letzes aus einem syntihetischen

Scehmelsklebermaterinl oder durch llndeln veorbunden

ind.
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Beschreibung 2711579

Die Erfindung betrifft ein synthetisches Material mit
lederihnlichen Eigenschaften bzw. Eigenschaften, die
analog denen von natiirlichem Leder sind.

Fs sind bereits eine Reihe von Lederersatzmaterialien
vorgeschlagen worden, die bislang jedoch nicht voll-
stiindig befriedigt haben, da sie eine der natiirlichen
Eigenschaften des Leders nicht oder nur in unzureichen-
dem AusmafB3 besitzen, nimlich die Eigenachaft, das Ein-
dringen des Vassers zu verhindern und das Durchdringen-
lassen von erheblichen Wasserdampfmengen zu ermdglichen,
die sich im Korperbereich bilden.

Das erfindungsgemiBe Material besitzt sehr ihnliche
Eigenschaften wie natiirliches Leder, insbesondere was
seine Wasserundurchlédssigkeit, seine Wasserdampfdurch-
ldssigkeit, seine mechanische Festigkeit und seine
Weichheit bzw. Biegsamkeit anbelangt. Weiterhin ist

es ohne weiteres miglich, der Deckschicht dieses Ma-
terials ein Aussehen und eine Narbung zu verleihen,

die sehr dhnlich sind dem Aussehen und der Narbung

von natiirlichem Leder. SchlieBlich kann das erfindungs-
gemiBe Material in verschiedenartigen Farben hergestellt
und wie natiirliches Leder behandelt und verarbeitet
werden. Insbesondere ist das Material geeignet, in der
Schuhindustrie als Schaftmaterial verwendet zu werden
und sich den in diesem Gebiet entstehenden schweren
Beanspruchungen anzupassen.

Gegenstand der Erfindung ist daher ein Material mit
lederihnlichen Eigeuschaften, das gekennzeichnet ist
durch eine Kombination, die eine erste Schicht beste-
hend aus einer portsen, wasserdichten und wasserdampf-
durchlédssigen Polyurethanaussenschicht und einer

-2 -
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feuchtigkeitabsorbierenden und feuchtigkeittransportie-
renden, Textilfasern enthaltenden, mit dieser Polyurethan-
aussenschicht fest verbundenen, Tridgerschicht, und eine
andere aus einem ahriebfesten feuchtigkeittransportieren-
den Textilmaterial, wie ein Vlies oder ein Kunstfutter-
material, bestehende Schicht enthiilt, wobei diese erste
Schicht und diese andere Schicht durch feuchtigkeit-
durchlissige Verbindungsmittel fest verbunden sind.

Die obere Schicht kann jene geeignete portse, wasser-
dichte und wagserdampfdurchlissige Polyurethan-Aussen-
8chicht enthalten, welche auf und vorzugsweise auch teil-
welse in einer Trigerschicht verankert oder verbunden
ist.

Vorgezogen wird eine poridse, wasserdichte und wasser-
dampfdurchliissige Oberschicht aus einem warmformbaren
aliphatischen Polyurethan oder einem lichtbestindigen,
warmformbaren aromatischen Polyurethan, welche Schicht
durch Eindampfen einer Dispersion des Polyurethans in
einer Mischung aus organischen Losungsmitteln und Vasser
gebildet ist.

Der Ausdruck "Dispersion", wie er hierin verwendet wird,
steht fiir eine Polyurethandispersion, die man ausgehend
von einer Polyurethanldsung bereitet hat, deren Zustand
derart veridndert wurde, daB eine Trennung des Polyurethans
von dem spezifischen Lbsungsmittel dafiir herbeigefiihrt
wurde.

ErfindungsgemtiB enthdlt die Polyurethandispersion 15
bis 55 Gew-%, vorzugsweise etwa 35 Gew.-% des warmform-
baren und sehr weichen aliphatischen Polyurethans in
einem fliissigen Medium, das aus einer Mischung aus or-
ganischen Losungsmitteln und Wasser besteht, der man
vorzugsweise einen Elektrolyten zugesetzt hat, um die
Bildung von Fmulsionen zu verhindern.
_3_
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Genaner enthiilt diese Losungsmittelmischung mindestens
ein Iittel zur Steuerung der Viskositiit, das insbeson-
dere dazu dient, die Viskonitiit der Suspension zu ver-
mindein, wolei dieses Ilittel ein Lisungumittiel fiir das
Polyurethan darstellt und mit Vasser mischbar int, so
dafl eine Bindung zwvischen den Polyurethanmoleliilen und
den Vasasermolekiilon erreicht und in dieser Vieise ein
Brechen der Polyurethanlosung und demzufolge die Bil-
duns; der gevilnochten Suapension erreicht verden. Als
Verbindung dieser Art kann man vorzugsweise Dimethyl-
formimid oder Tetlrahydrofuran verwenden.

Gemii einer bevorzugten Ausfithrungsform der Frfindung
besteht die fliissige Phase, in der das Polyuretihan
dispergicrt ist, aus etwa 80 Gew.-% organischen TLi=-
sungsmitteln und sum Rent aus Viasser und gegebenen-
falln dem Flektrolyten.

Die 80 Gew.-% der organischen Lisungsmittel konnen bei-
spieclaveine durch eine Mischung gestellt werden, die

20 Lin 50 %, vorsugnuveine etua 30 9% einesn Ketonn,

20 big 50 %, vorzugsveine etwa 30 % einon niedrigmol e~
ularen Alkoholsn, der ein losungsmittel fiir das Poly-
wthan daratellt, beispielsweise Isopropylallohol,

20 hig %0 %, vorzugnueine etwa 30 % eines cyclischen
Lommmnpgenittels, wie Tolunl oder Benzol, und etua 10 ¢
einm: Verbindung, wie Dimethylformamid oder Tetrahydro-
furan, enthiilt.

Aln Keton int vorzugsweine Methyliithylketon vorhanden,
dag iiberwiegend die Rolle des Verdilnnungsmittels apielt.
Man Jann auch andere niedrigmolekulare Alkohole ala
Losungnmittel fiir das Polyurethan verwenden, ecbenso wie
andere Losungsmittel.

809816/0527.
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Der Elektrolyt, der dazu dient, die Bildung voleim‘lxift?g
sionen zu verhindern, kann lioinpielswveise Hatrium-
chlorid oder Kaliumchlorid ecin und kann in einer Kon-
zentration von etwa 2 bis 5 Gew.-¢ in dem wiiasrigen
Medium enthalten sein, in dem das Polyurethan disper-
glert ist.

Zur Erhohung der Obeffléchenspannung kann man ein
Mittol, wie Siliconél, ein Silan und inshesondere

ein Tetrasilan verwenden. Hierdurch wird der Griff

des Materials verbessert und insbesondere cin leder-
ihnlicher Griff erreicht. Die lliachung aus dem Poly-
urethan und der fliissigen Phase, dia aus dem organischen
Lisungsmittel und dem Wasser bestcht, liegt in Form ei-
ner instabilen Poylurethansuspension vor, so daB die
Mischung stindig unter Zufiihrung hoher FEnergiemengen
geriihrt wverden mufl, um in dem Zustand gehalten zn wver-
den, in dem sie aufgetragen werden kann.

Die in dieser Veise hergestellte und heftig geriithrte
Mischung wird auf das Fasertriigermaterial aufgetragen
und dann bei einer Temperatur, die beispielswveisne
zwischen 130 und 170°C liegt, getrocknet, um in dieser
VWeise eine Fntfernung der Fliissigkeiten zu bewirken
und eine porine Polyurethanschicht zu ergeben, die
wvasserdicht und wasserdampfdurchliinsig ist.

Das Auftragen erfolgt in der Weise, daBl die aufgebrach-
te Schicht teilweise in das Fagertriigermaterial ein-
dringt und eine Verbindung der Schicht mit dem Triiger-
material bewirkt. Das mehr oder woniger starke Ein-
dringen wird durch eine entsprechende Steuerung der
Viskositit der Suspension und vorzugaweise durch ent-
sprechende Einatellung der lenge der die Viskositit
regulierenden Verbindung, wie Dimethylformamid, cr-
reicht.

809816/0527
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Die Dicke der abgeschiedenen Polyurethanachicht hingt

von den angestrebten Ergebnissen ab. Beispielsveise kann
die erfindungsgeniile porine Polyurethanschicht in Ab-
hiingigkelt von den angontrebten mechaninchen Efpeonschaften
nach dem Verdampfon dor Fliinsigkelten elne Diclie von

otua 40 bin 200 am, bezogon auf das trockene Yolyurethan,
benitzen.

Diese Polyurethanschicht kann dadurch hergestellt verden,
daf man nacheinander mehroere Schichten der Suspension
auftriigt, vobei man eine Zuischentrocknung jeder bereits
anfgebrachten Schicht bevirkt.

Die Polyurethanschicht wird auf das Trigermaterial auf-
getragen, das dazu dient, dem Material seine mechani-
achen Eigeunchaften, seine Biegnamkeit und seine Dlicke
zn verleihen.

Dienes Triigermaterial kann erfindungngemii mit Vorteil
aun einor Mischung von Fasern, die die mechanische
Featigkelt sicherstellen, beispielsweise Polyesterfasern
oder Polyamidfanern, und Fasern, die ein Quellen der
Triignrochicht sicherstellen und deren Fihigkeit der
Peuchtigkeitasabnorption und des Feuchtigkeitatrans-
ports verbessern, bestehen. Man kann zu diesem Zwock
beinspielnveise Viskosefasern oder Reyonfasern vervenden.
Han kann auch natiirliche Fasern verwenden, beispiels-
woino Baumwollfanern. Die Tridgerschicht wird mit Vor-
teil zur Verbosserung der FuBhygiene mit antibakteriellen
und/oder fungiziden Mitteln behandelt.

Man kann, wenn es auf die mechanische Festigkeit nicht
go stark ankommt, auch ein Triigermaterial verwenden,

das nur Fasern enthiilt, die einen guten Vansertransport
ermoglichen, beispielaweise qualitativ hochwertige Baum-
vollfasern.

-6 -
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Ganz allgemein kann das Trigermaterial belliebige Fasern
oder Fagcerkombinationen enthalten, die eine gute Be-
festigung der auf das Trigermaterial aufgebrachten
Gehicht, gute mechanische Eigenaschaften und ein ausge-
zeichnetes Vasseranfnahmevermgen und Transportvermigen
durch die Sechicht ermiglichen.
Gemii8 einer bevorzugten Ausfiihrungsform der E-findung
vervendet man eine Fasermischung, die mindestens 35 ¢
Fasern enthilt, die die mechanische Festigkeit des
Triirermaterials sicherstellen.

Das Triigermaterial kann aus einem Vlies von Fasern be-
stehen, die durch eine geringe Menge eines Bindemittels
zusammongehalten werden, das die Fixierung der Fasern
sicherstellt und die Formbestiindigkeit des Triigernate-
rials verursacht.

Man kann als Triigermaterial auch ein Gewebe, ein Gewirk
bzw. eine Virkware oder Strickware oder eine Minchung
aus einem Vlies und einem Gewebe oder einem Gewirk ver-
wenden,

Die Polyurcthanschicht wird in Form der oben .beschrie-
benen Miijchung auf das oben beschriebene Triigermaterial
aufgetragen. Nach dem Verdampfen der wiBrigen Phase ist
die portse Polyurethanschicht mit der oberen Oberfliche
des Triigermaterials verbunden und bildet damit eine
Einheit.

Es ist dann méglich, die &duBere Polyurethanschicht in
iiblicher VWeine fertigzustellen, beispielsweise durch
Auftragen einer Schicht aus einem schmutzabweisenden
Produkt und durch Kalandrieren, um dem Material das
Aussehen von Leder zu verleihen.

-7 -
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Die Tridgerschicht kann beispielsweise im Normalzustand
eine Dicke zwischen 0,5 und 1,6 mm aufweisen. Vorzuga-
vieise wviegt diese Triigerschicht zwischen 100 und 500 g/mz.

Diese Triigerschicht kann eine sehr geringe Menge eines
Bindemittels enthalten, damit sie leicht von Vassmer-
diimpfen durchdrungen werden kann. Weiterhin enthiilt

sie mit Vorteil eine grofBe Anzahl von Fasern, die eine
roBe Oberfliiche aufweisen, so dafl sie einc erhebliche
llenge des \ianserdampfes zuriickhalten konnen, der in der
Dicke der Trigerschicht gespeichert und durch diese hin-
durch gefrdert wird, bevor er durch die Polyurethan-
schicht hindurchdringt und nach aufien verdampft.

Die andere Schicht bildet an der Innenseite der Triiger-—
nchicht eine Innenfiitterung, die aus einem abriebhfesten,
risnfesten, wasserdurchliissigen und wasserdampfdurch-
liinnipgen Textilmaterial bestehen kann, beinpielsweise
einem Vlieastoff aus Fasern, wie Acetatfasern, Polyamid-
fagern oder Baumwollfasern oder aus einem nynthetischen
Futtermaterial mit iihnlichen Eigenschaften.

Vorzugavweine wiegt diese andere Schicht zwischen 50 und
300 g/m2.

Frfindungsgemdfl ist es wesentlich, daB die Schicht der
Immenfiitterung nicht derart an der Triigerschicht fixiert
ist, daf sich hierdurch eine fiir Wasserdampf undurch-
linsipge Sperrschicht ergoben wviirde.

/nr Erzlielung dieses FErgehnisses stehen mehrere Mittel
zur Verfilgung. ' '

Man kann zunichst die Innenfiitterung mit Hilfe einer
wasger- und wasserdampfdurchliissipgen Mittelschicht,

zum Beispiel cines thermoplastischen, sehr porsdsen Poly-
urnathanachauma, an die Triigerschicht ankleben, wozu man
den auf das Tridgermaterial aufgebrachten thermoplasti-
schen Polyurethanschaum schmilst, bis er nuxr noch eine

-8 =
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Dicke von etwa 0,2 mm aufweist, wonach man die2£LJQL5'79
fiitterung aufbringt. Man erzielt in diener Veise eine
ausperneichnete Verbindung der Innenfiitterung mit der
Trigerachicht, vobei die noch vorhandene Menge den
Lebaumg eine pordse Struktur aufueint, die die Feuch-
tipkeit absorbiert und auf die Triigerschicht iibertriigt.

Vorzugsweise wird der Schaum bakterizid und/oder
funpgizid behandelt bzw. ausgeriistet.

Han kann die Innenfiitterung auch durch punktweises
Verkleben mit der Trigerschicht verbinden, so daB die
Fenehtigkelt zuischen den Klebestellen hindurchdringen
kann,

Man kann das Verbinden der Innenfiitterung mit der
Tr##geraschicht auch dadurch erreichen, daB man ein Netz
aus einem synthetischen Schmelzklebermaterial, beispiels-
weine einem Polyamidschmelzkleber, verwendet, das die
Verbindung der beiden Schichten im Bereich des Netzes
sicherstellt und die Zusammensetzung und die Permecabi-
1itiit der beiden fchichten im Bereich der Offnungen
dienen lletzes nicht bheeintriichtigt. Dieses Netz lkaun

man heispielsnwveine durch Veben oder VWirken von unter
Hitzeeinvirkunpg klebenden TFiden herstellen.

Man kann die Innenfiitterung auch mechanisch mit der
Trigernschicht verbinden, wozu man beispielnweise die
alnp ladeln hekannie Tochnik anwendet.

Man kann die Triigerschicht und die Innenfiitterung

auch anng einer cinzigon Fasermatte oder einem einzigen
Vlien herstellen, deren bhzw. dessen Zusammensetzung
variiert, sn daB zwei Schichten unteraschiedlichen Ver-

haltenas gebildet werden.

Fa vernteht sich jedoch, dafl die Frfindung nicht auf
diene Mafinahmen zur Befestipung der Innenfiitterung

an der Tripgecochicht beschuviinkt sein soll.

809816/0527 -9 -
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Gemifl einer besonders vorteilhaften Ausfiihrungsform
der Erfindung orhiilt man ein Leder imitierendes
Produkt in Form von drei miteinander verbundenen und
aneinander anhaftenden Schichten. Wie beroits erwviihnt,
enthiilt die erste Schicht die porvse Aussenschicht

aus Polyurethan die das freie Durchtreten von Vasger-
dampf sicherstellt und die filr Vasser in fliinniger
Form undurchliissig ist, sowie das Trigermaterial, das
den Material aeine mechanische Festigkeit, seine Kon-
sistenz und seine Biegnamkeit bzu. VWeichheit verleiht
und dan aufgrund der grossen Oberflidche der darin vor-
handonen Fasern in der Lage ist, die Feuchtigkeit zu
absorbieren und zur Aussenschicht zu speichern; die
mittlere Schicht, zum Boispiel ein pordser Polyurethan-
schaum, verbindet die orste und die dritte Schicht
miteinander,indem nie noch zusdtzlich die Feuchtigkeit
nchnaell sur ersten Schicht speichert und auch vorzugs-
veine in ihrer eigenen Ebene verbreitet; wiihrend die
innere Futterschicht, die weniger stark feuchtigkeits-
absorbierend nein kann als die Trigermaterialschicht,
im wesentlichen dazi dient, die mechanischen Eigen-
nchaften des Produktes, wvia zum Beispiel Abriebfestig-
kei%, Rinnfentigkeit, Bausch und Haltbarkeit, sicher-
zileinsten und die Bequemlichkeit des Produktes zu er-
hihen, indem der Korper von der Trigermaterialschicht
isoliert wird. Veiterhin absorbiert das Innenfutter
die von den Korper freigesetzte Feuchtigkeit und fithrt
nie nchnell zu der Triigermaterialschicht, die die PFeuch-
tigkeit speichert, bevor sie von innen durch die pordse
Polyurethanachicht nach auBen austritt.

Dio folgenden Beirpiele dienen der weiteren Frliduterung
der Frfindung

- 10 -
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Beispiel 1

Man verwendet ein warmformbares aliphatisches Polyurethan,
das in Lonung polymerisiert wurde und in Form einer han-
delsiiblichen Lisung des Polyurethans in einer Mischung
aus Isopropylalkohol und Toluol vorliegt.

Man gibt Methylithylketon und Dimethylformamid ‘n der
Veise zn, daB sich die folgenden Mengenverhiiltn.sse er-

geben:

Methylithylketon 30 g
Isopropylalkohol 30 g
Toluol 30 g
Dimethylformamid 10 g

Zu 80 g dieser Mischung gibt man 15 g Wasser, 2 g Natrium-
chlorid oder einen anderen Elektrolyten und 3 g Silicondl.

Diese Minchung besitzt eine Polyurethankonzentration von
35 g Polyurethan pro 65 g der Mischung aus den organischen
Losungonitteln und Wasser. llan triigt die in dieser VWeise
erhaltene und stiindig gerithrte Mischung auf einen Vlies-
8toff aus Toxtilfasern der 50 % Polyesterfasern, 20 %
Viskonefanern, 25 % Reyonfasern und 5 ¢ Baumwollfasern
enthilt, auf. Diese Pasern sind mit einer geringen Menge
eines iiblichen Bindemittels miteinander verbunden. Der
Vliesstoff hesitzt eine Dicke von etwa 0,6 mm.

Auf den Vliesstoff trédgt man die oben definierte Poly-
urethansuspension in einer Menge von etwa 120 g der Sus-
pension pro m2 auf, worauf nach dem Trocknen eine Schicht
zuriickbleibt, die etwa 40 g trockenes Polyurethan pro m2
umfasst.

Dann kann man die Oberfldchenschicht in iiblicher Weise
fertigastellen. Diese Schicht wird mit einer Innenfutter-
schicht versehen, zum Beispiel ein Vlies aus Polyamid-
fasern.
- 11 -
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Der Vlies wird in der Weise auf der Trigerschicht be-
featigt, daB man auf die letztere eine Schicht aus einem
thermoplastischen pordsen Polyurethanschaum iiblicher
Zusamnensetzung, zum Beispiel unter Viarenzeichen MOLTOPREN
verkauft, herstellt, der bakterizid oder fungizid behan-
delt bzw. ausgeriistet worden int.

Der Schaum wird anschliefend mit der Flamme geschmolzen,
90 dafl er nur noch eine Dicke von etwa 0,2 mm aufweist,
vorauf man den Vlies sofort aufbringt, die in dieser
\leise an der Triigerschicht anhaftet.

Man erreicht in dieser Weise aufgrund des Vliieses eine
zundtzliche Trennung zwischen dem Korper und der Triger-
schicht, die die Feuchtigkeit speichert, bevor sie durch
die Polyurethanschicht nach aufien dringt.

Das in dieser VWeise erhaltene Material besitzt eine sehr
gnte mechanische Festigkeit und sein Verhalten entspricht
den obipen Ausfiilhrungen hinsichtlich der Durchlédssigkeit
fiir den Vasserdampf, der vom Korper freigesetzt wird.

Das Material kann direkt in der erhaltenen Form verwvendet
werden, beispielsweise zur Herstellung von Schuhen aus
synthetinchem Leder. Die in dieser Weise hergestellten
Schuhe gind sehr bequem, stabil und leicht wahchbar, ohne
da ihre Figenschaften verloren gehen.

Beispiel 2

Han vermincht eine 30 4ige Losung eines im Handel unter
der Bezeichnung IMPRANIL ELN vertriebenen aliphatischen
Pnlyurethans in 29 Teilen Xylol, 29 Teilen Isopropyl-
alkohol und 12 Teilen Athylglykol mit einer 30 %igen
Lissung eines im Handel unter der Bezeichnung IMPRANIT ELH
von der pgleichen deutschen Firma Bayer vertriebencen
aliphatischen Polyurethans in 29 Teilen Xylol, 20 Teilen

- 12 -
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Isopropylalkohol und 21 Teilen Athylglykol in einem
Verhiiltnis von 60 Teilen der ersten Lisung zu 35 Teilen
der zweiten Losung und gibt dann 6 Teile fiirbende Pig-

mente zu.

lian setzt Wasser, den Elektrolyten, Dimethylformamid
und Siliconsl in Mengenverhiiltnissen zu, die analog sind
zu denen in Beispiel 1 beschriebencn.

Die stiindig periihrte Mischung wird auf einen Vliiesastoff
aun Textilfascrn aufgetragen, die beispielnveise 50

Teile Baumwolle und 50 Teile Polyester enthalten, wvorauf
das Verfahren nach der in Beispiel 1 beschriebenen leinse

fortgeasetzt wird.
Beinpiel 3

Man vermischt 94,5 Teile einer 50 #igen Liésung eines
wwel Bestandteile enthaltenden Polyurethans, das unter
der Beneichnung IMPRANIL CLS 02 vertrieben wird, in
22,5 Teilen Toluol, 17,5 Teilen Inopropylalkohol und 10
Teilen Athylenpglykol mit 5 Teilen einer JLissung THMPRAFTX
SV und einer geringen Menge des Katalysators IHMPRAFIYX,
der von der gleichen Firma Bayer vertricben wird. Dann
verfiihrt man nach der in Beispiel 1 beschriebenen Ver-
fahrensweina., Als Trigerschicht wird ein Baumwoll-Gewirke
vervendet. Aln dritte Schicht verwendet man ein Frotte-
govirke mit hohem Ansatz von Baumwollfasern.

Beinopiel 4

o

Unter analogen Bedingungen zu den in Beispiel 1 beschrie-
benen verwendet man ein unter der Bezeichnung UIC 576

von der Firma CUSTOM CHEMICALS vertricbenes IPolyurethan
in Torm einer 25 %igen Lisung in Toluol, Isopropvlalkohol
TR B N B TR A R AN

Ln vernsteht asich, dafl die ohen genannten Verhidltnisse
von Lilpungasmitteln, Wasser, Polyurethan und den anderen

Begtandicilen inmerhalb veiter Bereiche veriicert verden
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konnen, 80 daB die Erfindung nicht auf die obiw 1B155-79
spiele beanchrinkt sein soll.

Inabenondere kinnen die aliphatischen Polyurethane durch
lichthestiindige, warmformbare aromatische Polyurethane
ersetzt verden, beispielsvelise durch das Polyesterpoly-
urethan auf der Grundlage eines aromatischen Diisocyanats,
das beispielsveise unter der Bezeichnung FNB 01 von der
deuntachen Firma Bayer vertrieben wird.
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