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Verfahren zur Herstellung eines Schuhes,

-rinsbesondere'Spbrtscﬁhhes

Die Erflndung bezieht sich auf ein Verfahrén.zur Herétellung
eines Schuhes, insbesondere Sportschuhes, bei dem Schaft und
Boden als aus Kunststoff bestehende Spritzglessformtelle aus-
gebildet und beide durch Schweissung miteinander verbunden

werden.

' Die unterschiedlichen Anforderungen,'die an den Schaft und_die
Laufsohle bzw. den Schuhboden geéte}lt wefden, machen es er-

- forderlich, bei der Herstellung von Schuhwerk, bei dem der
Schaft und die Sohle éus Kunststdff bestéhen, fﬁr diese Téile
rrKunststoffmaterialien mit unterschledllchen Elgenschaften ein- .
zusetzen. Dies trifft insbesondere fiir Sportschuhe zu. Bel
Fussballschuhen z.B. s0ll die Sohle verhaltnism§351g biege-

steif und abriebfest sein, wihrend fir den Schaft ein besonders

weiches Material gewilinscht wird. Die unterschiedlichen Eigen4
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schaften lassen sich beispielsweise durch Verwendung cheﬁisch
unterschiedlicher Kunststoffe oder durch'Eipsati eines be- -
stimmten Kunststoffmaterials, dessen Eigenschaften z.B. durch
Anderung des’?olymerisations—-bzw. KondensationSgrades und

bzw. oder durch Zugabe von Fullstoffen unterschledllcher Art

. und bzw. oder in verschiedenen Antellen modifiziert werden, er-
‘Teichen.Es sei hier nur beispielsweise auf die weichen und harten,
Typen von PGV und Polyurethan und auf die Hart- und Weichschiume

‘eines bestimmten Kunststoffmaterials wie Z.B.svon Polyurethan;

verwiesen.

. Die Unterschiedlichen'Anforderungén én den Schaft und die Sohle
eines Schuhes machen esrerklérlich, weshalb man einen aus Kﬁnst-r
| stoff gespritzten Schuh in zwel Stufen herstellt, wobei in den
beiden Stufen ein verschiedenes Kunststoffmaterlal verwendet
wird. Man ist hierbei so vorgegangen, dass zundchst der boden- :
seitig geschlossene Schaft gespritzt und anschliessend an
diesen die Sohle angespritzt wurde, wodurch die beiden aus
verschiedenen Materiaiien besteheﬁden Teile miteinander ver-
schweisst wurden. Hierbei ergibt sich Qer—Nachtéil, dass die
;fﬁr die Abstiitzung d€és weichen Kunststoffschaftes erforderlichen,
seitlich am Schaft hochgezogenen Laufsohlenansitze von aussen
‘sichtbar sind und -deshalb mit Riicksicht auf das ussere. Er-
scheinungsbild eines Schuhes nicht so gestaltet‘werden koOnnen,
wie es fiir eine optimale Verstarkung des Séhéfées notwendig ’

widre. Es ist weiterhin von Nachteil, dass in einem gesonderten

309823/0422



2157413

-

,Arbeltsgang die Hintefkappe und ggf. auch noch.éine-Vorder-,'
- kappe in den- Schaft elngearbeltet werden muss. Dadurch wird-l'
die durch das Spritzen von Schaft und Laufsohle errelchbarer -

ferpigungstechnische,Vere;nfachung,vermlndert.

Der Erflndung liegt nun die Aufgabe zugrunde, ein Verfahren
zur Herstellung eines Schuhes, 1nsbesondere Sportschuhes,
Vderieingangs,erwéhnten Art vorzuschlagen, bel dem dle seit-
lichen Abstﬁtzungen des Schaftes 6hne Beeintréchtignng des
Aussehens des Schuhes den technischen Notwendlgkelten entspre-
chend frei gestaltet werden konnen und fiir die Einarbeitung
der Kappen ein gesonderter ‘Arbeitsgang nicht mehr erforderlich

ist. |

zur Losung dieser Aufgabe schlégt die Erfindung vor, dass in
'elner ersten Stufe die Laufsohle mlt den fur die Verstarkung
des Schaftes erforderlichen Ansatz bzw. Ansatzen gespr1tzt und
in einer zweiten Stufe der Schaft so uber die ‘Aussenseite des

' Ansatzes bzw. der Ansitze éesprifzt wird, dass-er bis an den
Rand der-Laufsohle heranreicht. Zweckméssig wird so vorge-
gangen, dass der Schaft den Laufsohlenrand'seitlich'abdeckt,

- wobei zwischen der Unterseite der Laufsohle und dem unteren
Schaftrand einbindiger Ubergang bestehen kann. Auf diéselWeise
ergibt sich eine gute Verbindung zwischen Schaft undeaufsohlé,

Die Erflndung geht somit den umgekehrten Weg wie die oben ey~

wahnte Arbeitsweise, bel der zuerst der Schaft und anschllessend
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die Laufsoh%e gespritzt wifd. Die Vorteilé des erfindungsge-
nissen Verfahreﬁs sind offensichtlich. .Da die den Schaft ab-
stlitzenden Laufsohlenansitze erfindungsgeméss auf die Innen-
seite des Schaftes zu liegen kommen, braucht bei deren Ge-
staltung auf das Aussehen des Schuhes keine Rucksicht genommen
Zu werden.-Zu den Laufsohlenansdtzen konnen auch die Hinter-
und/oder Vorderkappe gehdren, so dass es erfindungsgemiss
keiner besonderen Arbeitsgange fir dle Einarbeitung der Kappen

mehr bedarf

Falls der Schaft nicht mit einen Futtér ausgekleidet wird, er-

Weist es sich als zweckméssig, die Rd&nder der Laufsohlenansétze
dinn auslaufen zu lassen, so dass sich ein stufenloserrﬁbergang
zwischen den Réndern der Laufsohlenansitze und dem Schaft er-

gibt.

s besteht aber auch die Moglichkeit, auf einfache Art und
Weise ein Textilfutter in den Schuh einzuarbeiten. Zu diesem
Zweck kann vor der ersten Spritzstﬁfe die Patritze bzw. der
Leisten mit cinem § Socken Uberzogen werden, der aus einem mit
unststoff kaschierten Textilmaterial besteht. Die Kunststoff—
kaschierung kommt dabei aussen zu liegen, so dass beim an-
schlicusenden hufsprituen des Schaftes aul das Futter bzw. den
ocken die hungtgtoffmaose nicht durch das “extilgewcbe hin~

durchdringen kann.
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Da bei dem_erfindungsgeméss hergestellten Schuh;der Fuss in
direktem Kontakt mit der Laufsohle gebracht werden kann, sind
auf der Fusseite der Laufsohle nach orthopédischép.Gesicht—
punkteniausgebildete Aus—- und Einformungen, wie z.B. ein
Fersenbett, Zehenbett, Zehenwulst und eine Gelenkstiitze, be-

sonders wirksamn.

Flir die Auswahl der Kunststoffmaterialién fiir die Herstellung
des erfindungsgemissen Schuhes sind die eingangs erwdhnten
Gesichtspunkte massgebend. Die dort erwihnten Materialien

konnen auch. fiir die Zwecke der Erfindung eingesetzt werden.

In der Zeichnﬁng ist ein Ausfiihrungsbeispiel eines'erfindungs~

gemissen Fussballschuhes dargestellt. Es zeigen: -

Figur 1 einen Léngsschnitt durch die in der ersten Stufe ,
gespritze Nocken-Laufsohle zuriﬁerstellung des

Fussballschuhes und

Figur 2 einen Schnitt nach der Linie II%II der Figur 1
nach dem Aufspritzen des Schaftes in der zweiten

Stufe.

Wie aus der Zeichnung ersichtlich is% die Laufsohle 1 schalen-
formig ausgebildet, wobei der umlaufende Schalenrand 1' die
spitere innenseitige Schaftabstlitzung bildet. Vorne erfullt -

der Schaienrandrdie Funktion einer Spitzenkappe und hinten .
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die einer Hinterkappe. An den Léngsseifen bildetrder Schalen-
rand die Gelenkabstltzung, wobei der‘Schalenrand auf der
aussenliegenden Seite des Schuhes héher ausgebildet sein

kann als auf der innenliegenden Seite (vgl. Figur 2). Die
'Erfindung ist ngtﬁrlich nicht darauf beschrinkt, dass der
seitlich am Schaft hochgezogene Laufsohlenansatz ringsum
durchgehend auégebildet7ist. Vielmehr liegt auch eine Aus-
bildung von voneinander getrennten Laufsoﬁlenansétéenrim
Bereich der Erfindung. Die Laufsohle 4 besitzt am rlickwdrtigen
Ende fusséitig ein-Tersenbett 2. Auf der ILaufseite der Sohle 1
befinden siéh die mit dieser ginstﬁckig ausgebildeten Stollen
bzw. Nocken 3. Die Laufsohle und deren am Schaft hochgezogener
Ansatz bzw. Ansitze und die Nocken 3 bilden ein aus einem
Stick bestehendes Kuﬁststoffspritzteil. In Figur 1 ist der
Schaft, der in der zweiten Stufe an die Laufsohle 1 bzw. den
hochstehenden Laufsohlenrand 7' angéspritzt.werden soll

strichliert angedeuteﬁ.

Figur 2 zeigt einen Querschnitt durch den fertigen, nach dem
erfindungsgemissen Verfahfen hergestellteﬁ Schuh, wobei bei
dem Ausfﬁhrungsbeispiel:ein Innenfutter nicht Vorgesehen ist.
Der mit 4 bezeichneté‘Schaft, der ebenfalls ein Kunststoff-
spritzteil bildet,ist auf seiner Innenseitermit der Aussen-
seite des Schalenrandes 1' und mit dem Rand der Laufsohle 1
verschweisst, wobei die Verschweiééung bei dem Anspritzen
des Schaftes an die Laufsohle zustandekommt. Wie aus Figur 2
érsichtlich,échliesst die Unterseite der Laufsohle 1 mit dem

Rand 4' des Schaftes im wesentlichen biudig . ab.
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Patent- (Schutz) Anspriiche

Verfahren zur Herstellung eines Schuhes, insbesondere

Sportschuhes, bei dem Schaft und Boden als aus Kunst-

stoff bestehende Spritzgiessformieile ausgebildet und beide

durch Schweissung miteinander verbunden werden, dadurch
gekennzeichnet, dass in einer ersten Stufe die Laufsohle

mit dem fir die Verstérkung'des Schaftes erforderlichen

‘Ansatz bzw. Ansdbtzen 5euprltzt und in einer zwelten

Stufe der Schaft so uber die Aussenséite des Ansatzeq
bzw. der Ansitze gespritzt wird, dass er bis an den Rand

der Laufsohle heranreicht.

Verfuhren nach fnspruch 1, daourch gekennzeichned, dass
dor Senaft an die Laufsoble so angespriizl wird, dass

er deren Rand seitlich abdeckt.

Verfohren nach einem oder beiden der Vorhergehendcn
Ansprﬁcng, dadurch gekennmcnchnet, dass der Schaft an
die Laufsohle so angespritzt wifd, dass zwischeﬁ,uer
Unterceite der Laufsohle und dem unteren Schaftrand

¢in biindiper UCherpang auzsebildet wird.
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Verfahren nach einem oder mehreren der vorhergehenden

Anspruche, dadurch gekennzeichnet, dass der Laufsohlenan-

satz bzw. dle -ansatzezu dessen bzw. deren oberen Rand

hin so verjungt'ausgebildet werden, dass zwischen ihnen
und der Schaftinnenseite ein im wesentlichen stufenloéer

Ubergang gebildet wird.

Verfahren nach einem oder mehreren ‘der vorhergehenden
Anspruche, dadurch gekennzeichnet, dass der am vorderen
Ende der Laufsohle vorgesehene -Ansatz als Vorderkappe

ausgebildet wird.

Verfahren nach einem oder mehreren der vorhergehenden

Anspriiche, dadurch gekennzeichnet., dass der am riick-

wartigen Ende vorgesehene Laufsohlenansatz als Hinter-

kappe ausgebildet wird.

Verfahren nach einem oder mehreren der yorhergehenden
Angpriiche, dadurch gekennzéichnet dass die an den Lings-
seiten der Laufsohle ausgeblldeten Ansdétze als Gelenk-

stiitzen ausgebildet werden.
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