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(57) Hauptanspruch: Ballhille (1), insbesondere fir Ful3-
balle, deren nach auf3en gerichtete Oberflache (2) mit einer
Vielzahl von im wesentlichen gleichmaRig verteilt angeord-
neten Profilelementen (3) versehen ist, wobei die Profilele-
mente (3) sich radial nach aufien erstreckende Erhebun-
gen (4) und relativ zu den Erhebungen (4) radial nach innen
zurlickversetzte Vertiefungen (5) aufweisen, dadurch ge-
kennzeichnet, dass jede Erhebung (4) rippenférmig oder
stegférmig ausgebildet ist und je zwei Vertiefungen (5) be-
grenzt.
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft eine Ballhtlle, insbe-
sondere flr Fuliballe, deren nach auf’en gerichtete
Oberflache mit einer Vielzahl von im wesentlichen
gleichmalig verteilt angeordneten Profilelementen
versehen ist, wobei die Profilelemente sich radial
nach aulien erstreckende Erhebungen und relativ zu
den Erhebungen radial nach innen zurlckversetzte
Vertiefungen aufweisen.

[0002] Ublicherweise bestehen Balle, insbesondere
FuRballe, aus Kunststoffmaterial mit glatter Oberfla-
che. Solche Bélle eignen sich sehr gut zum Sportbe-
trieb bei trockenem Wetter. Nachteile ergeben sich
bei der Benutzung dieser Bélle, insbesondere Ful-
balle, bei Regenwetter und nassem Rasen. In diesem
Falle verringert der Ball bzw. Fufball infolge seiner
mit Feuchtigkeit benetzten Oberflache seine Haftei-
genschaften. Die Folge sind eine schwierigere Ball-
fihrung und Probleme beim Fangen und Festhalten
des Balls bzw. FuBballs. Bekannt geworden ist es
des weiteren, dass bei sehr starker Nasse des Sport-
platzes dem bekannten Aquaplaning vergleichbare
Erscheinungen auftreten kénnen, wenn der Ball bei
hohen Geschwindigkeiten Bodenberlihrung hat.
[0003] Um dem entgegenzuwirken, sind Ballhdllen,
insbesondere fir FulRballe, der eingangs genannten
Art vorgeschlagen worden, die mit einer speziellen
Profilierung der Ballhillenoberflache versehen sind.
Aus der DE 37 03 225 C2 ist eine Fuliball-Ballhille
aus Kunststoff bekannt, bei der die Oberflache mit ei-
ner Profilierung aufgerauht ist, wobei vorgesehen ist,
dass die Profilierung aus einer Vielzahl von im Ab-
stand voneinander angeordneten Feldern besteht.
Die dabei vorgesehene Profiltiefe liegt zwischen zwei
und drei Hundertstel Millimetern. Die Zwischenraume
zwischen den Feldern sind glattflachig ausgebildet.
[0004] Mit einer solchen Ausgestaltung konnte be-
reits erreicht werden, dass der Ball bei trockenem
und bei nassem Wetter annahernd gleiche Spielei-
genschaften besitzt.

[0005] Der vorliegenden Erfindung liegt die Aufgabe
zugrunde, eine Ballhulle, insbesondere fur FulRballe,
wie sie eingangs definiert wurde, so weiterzubilden,
dass eine weitere wesentliche Verbesserung der
Spieleigenschaften méglich wird. Es soll insbesonde-
re eine bessere Ballfihrung und ein besseres Fan-
gen und Festhalten des Balls méglich werden. Des
weiteren soll die Aerodynamik des Balls bei langen
Flugphasen verbessert werden.

[0006] Die Losung dieser Aufgabe durch die Erfin-
dung ist dadurch gekennzeichnet, dass jede Erhe-
bung der Profilelemente rippenférmig oder stegfér-
mig ausgebildet ist und je zwei Vertiefungen be-
grenzt.

[0007] Vorzugsweise bilden mehrere Erhebungen
einen geschlossenen Kurvenzug. Dabei ist insbeson-
dere vorgesehen, dass mehrere Erhebungen in Form
eines Dreiecks, eines Vierecks, eines Flinfecks
und/oder eines Sechsecks angeordnet sind.
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[0008] Die Vertiefungen sind mit Vorteil flachig aus-
gebildet.

[0009] Es hat sich dabei als vorteilhaft erwiesen,
dass die Breite der Vertiefungen zwischen 1,5 mm
und 25,0 mm, vorzugsweise zwischen 3,0 mm und
4,0 mm, liegt.

[0010] Besonders bevorzugt ist vorgesehen, dass
die Breite der Erhebungen maximal 25 % der Breite
der Vertiefungen, vorzugsweise maximal 10 % der
Breite der Vertiefungen, betragt.

[0011] Als die Tiefe der Erhebungen Uber den Ver-
tiefungen hat sich ein Wert zwischen 0,1 mmund 1,8
mm, insbesondere zwischen 0,15 mm und 0,2 mm,
bewahrt.

[0012] Die Dicke der Ballhille im Bereich der Vertie-
fungen liegt mit Vorteil zwischen 0,2 mm und 2,0 mm,
vorzugsweise zwischen 1,5 mm und 1, 6 mm.

[0013] Eine Weiterbildung sieht vor, dass die Vertie-
fungen aus mindestens zwei Plateaus bestehen, die
bezlglich der Oberflaiche der Ballhille radial zuein-
ander versetzt sind.

[0014] Fertigungstechnische Vorteile ergeben sich,
wenn die Profilelemente durch einen Pragevorgang
gebildet werden.

[0015] Eine andere weiterbildende Ausgestaltung
sieht vor, dass die radial auRenliegende Oberflache
der Ballhllle mit einer Folie abgedeckt ist. Diese liegt
vorzugsweise nur an den radial aufienliegenden En-
den der Erhebungen auf. Die Folie kann mit den radi-
al auBenliegenden Enden der Erhebungen verbun-
den, insbesondere verschweildt, sein. Weiterhin kann
vorgesehen werden, dass die Erhebungen, die Ver-
tiefungen und die Folie eine bzw. mehrere gasdichte
Kammern bilden. Ferner kann die Folie eine Anzahl
Erhebungen abdecken.

[0016] Die Folie kann so an den Erhebungen ange-
bracht sein, dass sie einen Durchhang aufweist. Die-
ser betragt vorzugsweise zwischen 0,1 mm und 0,3
mm. Weiterhin kann der Durchhang durch einen nach
Anbringung der Folie an den Erhebungen erfolgen-
den Pragevorgang gebildet werden.

[0017] Die Ballhiille bzw. ihre Teile bestehen vor-
zugsweise aus Kunststoff, insbesondere aus thermo-
plastischem Material, oder aus Gummi. Als Kunst-
stoff kommt mit Vorteil Polyathylen, Polypropylen,
Polybutan, Polyamid, Polyurethan, Polyvinylchlorid
oder eine Mischung von wenigstens zwei dieser
Kunststoffe zum Einsatz.

[0018] Durch die vorgeschlagene Ausgestaltung ei-
ner Ballhiille, insbesondere flir FuRballe, und na-
mentlich der konkret vorgeschlagenen Ausgestaltung
der Oberflachentopographie der Ballhille wird der
negative Einfluss von Regen auf das Spielen des Bal-
les herabgesetzt. Aquaplaning-Erscheinungen kén-
nen verbessert bzw. verhindert werden. Das Spiel-
verhalten des Balls im Trockenen und bei Nasse
gleicht sich deutlich an.

[0019] Weiterhin verbessert sich die Aerodynamik
des Balls bei langen Flugphasen erheblich. Es ergibt
sich eine im Vergleich zu den Lésungen gemaf dem
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Stand der Technik weiter herabgesetzte Luftreibung,
was zur Folge hat, dass das Treffen mit dem Ball
nach langeren Flugphasen verbessert wird.

[0020] In der Zeichnung sind Ausfuhrungsbeispiele
der Erfindung dargestellt. Es zeigen:

[0021] Fig. 1 einen FuBball in perspektivischer An-
sicht,

[0022] Fig. 2 die Draufsicht auf die Oberflache des
Fufiballs gemal der Einzelheit "Z" gemal Fig. 1,
[0023] Fig. 3 den Schnitt A-B gemalR Fig. 2,

[0024] Fig. 4 den Schnitt A-B gemal Fig. 2 nach ei-
ner alternativen Ausfihrungsform und

[0025] Fig. 5 den Schnitt A-B gemal Fig. 2 nach ei-
ner weiteren alternativen Ausfiihrungsform.

[0026] Fig. 1 zeigt einen FuBball mit einer Ballhdlle
1, die eine Oberflache 2 aufweist. Die Ballhiille 1 be-
steht in bekannter Weise aus einer Anzahl mehrecki-
ger (beispielsweise flinfeckiger bzw. sechseckiger)
Segmente, die miteinander vernaht sind.

[0027] InFig. 2 ist die Draufsicht auf die Oberflache
2 der Ballhille 1 gemaR der in Fig. 1 dargestellten
Einzelheit ,Z" zu sehen. Zu erkennen ist, dass die
Oberflache 2 der Ballhille 1 durch eine Anzahl Profi-
lelemente 3 gebildet wird. Diese bestehen jeweils aus
rippenférmig bzw. stegférmig ausgebildeten Erhe-
bungen 4, die im Ausfiihrungsbeispiel entweder ein
Finfeck oder ein Sechseck bilden. Ein geschlosse-
ner Kurvenzug — gebildet durch die Erhebungen 4 -
schliefl3t eine Vertiefung 5 ein, die flachig ausgebildet
ist. Andererseits begrenzt jede Erhebung 4 je zwei
Vertiefungen 5.

[0028] Die genaue Ausgestaltung der die Oberfla-
che 2 der Ballhille 1 profilierenden Profilelemente 3
ist in Fig. 3 zu sehen, wo der Schnitt A-B gemaf
Fig. 2 illustriert ist.

[0029] Die Ballhille 1 besteht im wesentlichen aus
ebenem Kunststoff- oder Gummimaterial mit einer Di-
cke D, die zwischen 0,2 mm und 2,0 mm liegen kann.
Im Ausfiihrungsbeispiel hach Fig. 3 betragt die Dicke
D 1,55 mm bis 1,60 mm.

[0030] Die rippen- bzw. stegférmigen Erhebungen 4
erstrecken sich in radialer Richtung R der Ballhdlle 1
nach aufien. Sie haben im Ausfihrungsbeispiel ge-
mal Fig. 3 eine Tiefe t Gber der flachenférmig ausge-
bildeten Vertiefung 5, die zwischen 0,15 mm und 0,20
mm liegt. Weiterhin ist zu erkennen, dass die Erhe-
bungen 4 im Querschnitt im wesentlichen rechteck-
férmig ausgebildet sind.

[0031] Die Breite B der Vertiefungen 5 liegt im Aus-
fuhrungsbeispiel zwischen 3,0 mm und 4,0 mm.
Demgegenuber ist die Breite b der Erhebung 4 deut-
lich kleiner und betragt maximal 25 % der Breite B der
Vertiefung 5, vorzugsweise maximal 10 % dieser
Breite B.

[0032] Eine zu Fig. 3 alternative Ausgestaltung istin
Fig. 4 illustriert. Hier bestehen die Vertiefungen 5 aus
zwei Plateaus 6 und 7, die bezlglich der Oberflache
2 der Ballhllle 1 —in radiale Richtung R der Ballhille
1 betrachtet — zueinander versetzt angeordnet sind.
Dabei kann vorgesehen sein, dass der Ubergang
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vom oberen Plateau 6 zum unteren Plateau 7 der
Form des Vielecks folgt, der durch die rippen- bzw.
stegférmig ausgebildeten Erhebungen 4 definiert
wird. In diesem Ausflhrungsbeispiel kann die Tiefe t
der Erhebungen 4 Uber dem unteren Plateau 7 gré-
Rer ausgefihrt sein und bis zu 1,8 mm betragen. In
diesem Falle kann die Dicke D der Ballhille 1 im Be-
reich des unteren Plateaus 7 einen minimalen Wert
von 0,2 mm aufweisen.

[0033] Eine weitere alternative Ausbildung der Pro-
filelemente 3 ergibt sich aus Fig. 5, wo eine weitere
Ausfihrung der Ballhllle 1 gemal dem Schnitt A-B
nach Fig. 2 skizziert ist.

[0034] Wie zu erkennen ist, wird hier auf das Aus-
fihrungsbeispiel gemal Fig. 4 abgestellt, d. h. auf
die Ausbildung der Profilelemente 3 durch rippen-
bzw. stegférmige Erhebungen 4, zwischen denen
Vertiefungen 5 angeordnet sind, die zwei radial zu-
einander versetzt angeordnete Plateaus 6 und 7 auf-
weisen. Es sei angemerkt, dass das Konzept der
Ausbildung nach Fig. 5 jedoch genauso auch bei ei-
ner Ballhllle zum Einsatz kommen kann, die auf der
Ausfihrung gemal Fig. 3 aufbaut, d. h, bei der die
Vertiefungen keine zueinander versetzt angeordne-
ten Plateaus aufweisen.

[0035] Im Ausfihrungsbeispiel gemal Fig. 5 liegt
eine Folie 8 auf den —in radialer Richtung R betrach-
tet — aulRenliegenden Abschnitten der Erhebungen 4
auf und ist dort beispielsweise durch einen Schweil}-
oder Klebevorgang fest angeordnet. Zwischen zwei
Erhebungen 4 weist die die Vertiefung 5 Uberspan-
nende Folie 8 einen Durchhang d auf.

[0036] Dieser kann beispielsweise so erzeugt wer-
den, dass nach Festlegung der Folie 8 auf den Erhe-
bungen 4 ein Pragevorgang stattfindet, der die Folie
8 in die in Fig. 5 skizzierte Form bringt.

[0037] Durch den Klebe- oder Schwei3vorgang, mit
dem die Folie 8 auf den Erhebungen 4 angebracht
wird, bilden sich zwischen den Seiten der Erhebun-
gen 4, der Folie 8 und den Vertiefungen 5 gasdichte
Kammern 9 aus, die der Ballhiille 1 eine vorteilhafte
Federungseigenschaft verleinen kénnen.

[0038] Zur Erzeugung des Durchhangs d der Folie 8
besteht auch die zum Pragen alternative Mdglichkeit,
den Durchhang d so herzustellen, dass bei der An-
bringung der Folie 8 auf den Erhebungen 4 sicherge-
stellt wird, dass eine gewilnschte Menge Gas aus
den spéter dann gasdichten Kammern 9 entweicht,
so dass die Folie 8 die skizzierte Stellung einnimmt.
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Bezugszeichenliste

Ballhulle

Oberflache

Profilelement

Erhebung

Vertiefung

Plateau

Plateau

Folie

gasdichte Kammer

Breite der Erhebung

Breite der Vertiefung

Tiefe der Erhebungen Gber den Vertiefungen
Dicke der Ballhille

radiale Richtung der Ballhille
Durchhang

VU TWT OWO~NONBRWN-

Schutzanspriiche

1. Ballhalle (1), insbesondere fur FulRballe, deren
nach aulBen gerichtete Oberflache (2) mit einer Viel-
zahl von im wesentlichen gleichmafig verteilt ange-
ordneten Profilelementen (3) versehen ist, wobei die
Profilelemente (3) sich radial nach aulRen erstrecken-
de Erhebungen (4) und relativ zu den Erhebungen (4)
radial nach innen zuriickversetzte Vertiefungen (5)
aufweisen, dadurch gekennzeichnet, dass jede Er-
hebung (4) rippenférmig oder stegférmig ausgebildet
ist und je zwei Vertiefungen (5) begrenzt.

2. Ballhulle nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass mehrere Erhebungen (4) einen ge-
schlossenen Kurvenzug bilden.

3. Ballhille nach Anspruch 1 oder 2, dadurch ge-
kennzeichnet, dass mehrere Erhebungen (4) in Form
eines Dreiecks, eines Vierecks, eines Flinfecks
und/oder eines Sechsecks angeordnet sind.

4. Ballhille nach einem der Anspriche 1 bis 3,
dadurch gekennzeichnet, dass die Vertiefungen (5)
flachig ausgebildet sind.

5. Ballhulle nach einem der Anspriiche 1 bis 4,
dadurch gekennzeichnet, dass die Breite (B) der Ver-
tiefungen (5) zwischen 1,5 mm und 25,0 mm, vor-
zugsweise zwischen 3,0 mm und 4,0 mm, liegt.

6. Ballhulle nach einem der Anspriiche 1 bis 5,
dadurch gekennzeichnet, dass die Breite (b) der Er-
hebungen (4) maximal 25 % der Breite (B) der Vertie-
fungen (5), vorzugsweise maximal 10 % der Breite
(B) der Vertiefungen (5), betragt.

7. Ballhulle nach einem der Anspriiche 1 bis 6,
dadurch gekennzeichnet, dass die Tiefe (t) der Erhe-
bungen (4) Uber den Vertiefungen (5) zwischen 0,1
mm und 1,8 mm, vorzugsweise zwischen 0,15 mm
und 0,2 mm, betragt.
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8. Ballhille nach einem der Ansprliche 1 bis 7,
dadurch gekennzeichnet, dass die Dicke (D) der Ball-
hille im Bereich der Vertiefungen (5) zwischen 0,2
mm und 2,0 mm, vorzugsweise zwischen 1,5 mm und
1,6 mm, liegt.

9. Ballhille nach einem der Ansprliche 1 bis 8,
dadurch gekennzeichnet, dass die Vertiefungen (5)
aus mindestens zwei Plateaus (6, 7) bestehen, die
bezlglich der Oberflache (2) der Ballhille (1) radial
zueinander versetzt sind.

10. Ballhiille nach einem der Anspriiche 1 bis 9,
dadurch gekennzeichnet, dass die Profilelemente (3)
durch einen Pragevorgang gebildet sind.

11. Ballhille nach einem der Ansprliche 1 bis 10,
dadurch gekennzeichnet, dass die radial aufienlie-
gende Oberflache der Ballhdlle (1) mit einer Folie (8)
abgedeckt ist, die nur an den radial au3enliegenden
Enden der Erhebungen (4) aufliegt.

12. Ballhtlle nach Anspruch 11, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Folie (8) mit den radial aulRenlie-
genden Enden der Erhebungen (4) verbunden, ins-
besondere verschweildt, ist.

13. Ballhiille nach Anspruch 11 oder 12, dadurch
gekennzeichnet, dass die Erhebungen (4), die Vertie-
fungen (5) und die Folie (8) eine gasdichte Kammer
(9) bilden.

14. Ballhiille nach einem der Anspriiche 11 bis
13, dadurch gekennzeichnet, dass die Folie (8) eine
Anzahl Erhebungen (4) abdeckt.

15. Ballhiille nach einem der Anspriiche 11 bis
14, dadurch gekennzeichnet, dass die Folie (8) so an
den Erhebungen (4) angebracht ist, dass sie einen
Durchhang (d) aufweist.

16. Ballhtlle nach Anspruch 15, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der Durchhang (d) zwischen 0,1 mm
und 0,3 mm betragt.

17. Ballhille nach Anspruch 15 oder 16, dadurch
gekennzeichnet, dass der Durchhang (d) durch einen
nach Anbringung der Folie (8) an den Erhebungen (4)
erfolgenden Pragevorgang gebildet ist.

18. Ballhiille nach einem der Anspriiche 1 bis 17,
dadurch gekennzeichnet, dass die Ballhille (1) bzw.
ihre Teile (4, 5, 8) aus Kunststoff, insbesondere aus
thermoplastischem Material, oder aus Gummi be-
steht.

19. Ballhtlle nach Anspruch 18, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der Kunststoff Polyathylen, Polypropy-
len, Polybutan, Polyamid, Polyurethan, Polyvinyl-
chlorid oder eine Mischung von wenigstens zwei die-
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Es folgen 4 Blatt Zeichnungen
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Anhédngende Zeichnungen
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Fig. 4
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