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(54) Bezeichnung: Blasinstrument

(57) Hauptanspruch: Blasinstrument aus Kunststoff mit ei-
nem Mundstiick (1) sowie einem sich an das Mundstiick (1)
anschlieBenden, sich trichterférmig aufweitenden Reso-
nanzkdrper (2), dadurch gekennzeichnet, dass der Reso-
nanzkdrper (2) zumindest zweiteilig ausgebildet ist, wobei
die zumindest zwei Teile losbar miteinander verbindbar
sind.
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft ein Blasinstrument mit
einem Mundstick sowie einem sich an das Mund-
stiick anschlieRenden, sich trichterférmig aufweiten-
den Resonanzkdrper.

[0002] Derartige Blasinstrumente sind aus dem
Stand der Technik hinlénglich bekannt.

[0003] Als ein Beispiel eines solchen Blasinstru-
ments sollen Trompeten genannt werden. Eine klas-
sische Trompete ist aus Blech gefertigt, wobei der
Resonanzkdrper stets einteilig ausgebildet ist.

[0004] Ein anderes Beispiel fir ein klassisches
Blasinstrument stellt die Klarinette dar. Dieses stets
aus Holz gefertigte Blasinstrument weist ein Mund-
stiick sowie einen sich daran anschlieienden Reso-
nanzkdérper auf. Zur Vereinfachung der Fertigung und
des Transports besteht der Resonanzkdrper einer
klassischen Klarinette in der Regel aus mehreren Tei-
len, die fur die Benutzung der Klarinette ineinander
gesteckt werden.

[0005] Da bei klassischen Blasinstrumenten neben
der Bauweise insbesondere auch der verwendete
Werkstoff die Akustik wesentlich beeinflusst, ist eine
Herstellung klassischer Blasinstrumente aus Kunst-
stoff bislang nicht bekannt. Die Verwendung klassi-
scher Blasinstrumente zum Musizieren und der da-
durch bedingte hohe Anspruch an die Akustik, die re-
lativ geringen Stiickzahlen und deren haufig mehrere
Jahrzehnte betragende Lebensdauer rechtfertigen
die aufwendige Herstellung unter Verwendung der
oben genannten Werkstoffe.

[0006] Aus Sudafrika sind weiterhin sogenannte Vu-
vuzela-Trompeten bekannt. Diese einstiickig ausge-
bildeten Trompeten erzeugen bei richtiger Anwen-
dung ein Gerausch, das dem Trompeten eines Ele-
fanten ahneln soll. Vuvuzela-Trompeten werden teil-
weise auch aus Kunststoff gefertigt.

[0007] Ausgehend von diesem Stand der Technik
lag der Erfindung die Aufgabe zugrunde, ein Blasins-
trument zu schaffen, dass kostengunstig herstellbar
ist und sich zudem einfach transportieren lasst.

[0008] Diese Aufgabe wird durch den Gegenstand
des unabhangigen Schutzanspruchs 1 geldst. Vor-
teilhafte Ausfiihrungsformen des erfindungsgema-
Ren Blasinstruments sind Gegenstand der abhangi-
gen Schutzanspriche und ergeben sich aus der
nachfolgenden Beschreibung der Erfindung.

[0009] Ein erfindungsgemdalRes Blasinstrument
weist ein Mundstlick sowie einen sich an das Mund-
stiick anschlieRenden, sich trichterférmig aufweiten-
den Resonanzkérper auf, wobei das Blasinstrument
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aus Kunststoff gefertigt ist und der Resonanzkdrper
zumindest zweiteilig ausgebildet ist, wobei die zumin-
dest zwei Teile 16sbar miteinander verbindbar sind.
Ein solches erfindungsgemafies Blasinstrument I5st
die erfindungsgemafie Aufgabe, indem durch die
Fertigung aus Kunststoff ein kostengiinstiges Her-
stellen méglich ist und durch die zumindest zweiteili-
ge Ausbildung des Resonanzkodrpers eine einfache
Transportierbarkeit erreicht werden kann.

[0010] Besonders bevorzugt ist der Resonanzkér-
per dreiteilig ausgebildet, wodurch bei weiterhin ein-
facher Handhabbarkeit die Transportierbarkeit weiter
verbessert werden kann.

[0011] In einer besonders bevorzugten Ausfih-
rungsform weist der Resonanzkdérper ein Vorder-, ein
Mittel- und ein mit dem Mundstiick verbundenes Hin-
terstlck auf, wobei die Lange des Vorder-, des Mittel-
und des Hinterstlicks einschliefdlich des Mundstlicks
annahernd gleich sein kann. Dadurch kann die
Transportierbarkeit weiterhin verbessert werden, in-
dem beispielsweise bei einer entsprechenden Di-
mensionierung die drei demontierten Teile von der je-
weils anderen Seite, als dies im zusammengebauten
Zustand des Blasinstruments vorgesehen ist, inein-
ander gesteckt werden. Dadurch kann eine méglichst
kompakte transportable Einheit geschaffen werden.

[0012] Weiterhin bevorzugt kann vorgesehen sein,
die einzelnen Teile des Blasinstruments mittels
Steckverbindungen miteinander zu verbinden. Diese
ermdglichen ein schnelles Lésen bzw. Verbinden der
einzelnen Teile untereinander. Zudem kénnen Steck-
verbindungen fertigungstechnisch  kostenglnstig
ausgebildet werden.

[0013] Eine besonders bevorzugte Art einer Steck-
verbindung sieht eine Umfangsnut an einem der zu
verbindenden Teile und einen korrespondierenden
Vorsprung an dem entsprechenden anderen Teil auf,
wodurch ein Einrasten der Steckverbindung ermog-
licht wird. Anders als bei Klemmverbindungen kann
mit derartigen Steckverbindungen eine sichere und
gleichwohl kostengtinstige Steckverbindung realisiert
werden, weil hierbei keine geringen Toleranzen ein-
gehalten werden missen.

[0014] In einer weiterhin bevorzugten Ausflihrungs-
form ist das erfindungsgemalie Blasinstrument mit
einer oder mehreren Sollbruchstellen versehen. Die-
se Sollbruchstellen bewirken, dass das erfindungs-
gemale Blasinstrument bei einer darauf einwirken-
den hohen Kraft zerstort wird bzw. in seine Einzelteile
zerlegt wird. Durch das Vorsehen der Sollbruchstel-
len kann das erfindungsgemale Blasinstrument
auch besonderen Sicherheitsbestimmungen entspre-
chen, wie sie beispielsweise fur Gegenstande, die in
Fulballstadien mitgenommen werden sollen, gelten.



DE 20 2009 003 578 U1

[0015] In einer besonders bevorzugten Ausfih-
rungsform des erfindungsgemafien Blasinstruments
ist vorgesehen, die Steckverbindung dadurch als
Sollbruchstelle auszubilden, indem sich diese beim
Uberschreiten einer definierten Grenzlésekraft [6sen.

[0016] Das erfindungsgemalie Blasinstrument kann
vorzugsweise durch die Verwendung eines entspre-
chenden elastischen Werkstoffs hochflexibel ausge-
bildet sein. Dadurch kann dieses wiederum bestimm-
ten Sicherheitsbestimmungen genlgen.

[0017] Unter ,hochflexibel" wird eine Ausbildung (d.
h. Wah! des Werkstoffs in Verbindung mit einer ent-
sprechenden Dimensionierung) des Blasinstruments
verstanden, bei der dieses schon bei einer relativ ge-
ringen &uferen Krafteinwirkung erhebliche elasti-
sche oder plastische Verformungen erfahrt oder
bricht. Insbesondere soll darunter eine Ausbildung
des Blasinstruments verstanden werden, bei der bei
einem durch Missbrauch verursachten Auftreffen des
Blasinstruments auf einen menschlichen Kérper in
der Regel keine oder keine wesentlichen Verletzun-
gen des menschlichen Kérpers zu beflrchten sind.

[0018] In einer bevorzugten Ausflihrungsform kann
das erfindungsgemale Blasinstrument aus HDPE
(,High Density Polyethylen") gefertigt sein, da dieser
Werkstoff die gestellten Anforderungen gut erfillen
kann. Die Verwendung anderer Kunststoffe ist selbst-
verstandlich ebenfalls moglich.

[0019] In einer weiterhin bevorzugten Ausflhrungs-
form kann das erfindungsgemalie Blasinstrument als
Spritzgussteil ausgebildet sein. Mittels Spritzgiefiens
kénnen insbesondere Kunststoffteile mit einfachen
Geometrien aulerst kostenglnstig in hohen Stiick-
zahlen gefertigt werden. Selbstverstandlich sind je-
doch auch andere Verfahren zur Fertigung des erfin-
dungsgemalien Blasinstruments anwendbar. In Ab-
hangigkeit von den herzustellenden Stlckzahlen
kann beispielsweise auch ein Blasformen ein geeig-
netes Fertigungsverfahren sein, da dieses bei gerin-
gen Stickzahlen kostenglnstiger als ein Spritzgie-
Ren sein kann.

[0020] In einer weiterhin bevorzugten Ausflhrungs-
form weist das erfindungsgemafe Blasinstrument ein
oder mehrere Verbindungselemente zum Verbinden
mit anderen Gegenstanden und insbesondere einem
oder mehreren Tragriemen auf. Hierbei kdnnen die
Verbindungselemente beliebig ausgebildet sein, bei-
spielsweise als Haken, Ringe oder auch als Gewin-
de.

[0021] Die Erfindung wird nachfolgend anhand ei-
nes in den Zeichnungen dargestellten Ausfihrungs-

beispiels naher erlautert. In den Zeichnungen zeigt

[0022] Eig.1: ein erfindungsgemalies Blasinstru-
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ment in einer isometrischen Vorderansicht;

[0023] Eig.2: das erfindungsgemalie Blasinstru-
ment gemal Eig. 1 in einer isometrischen Rickan-
sicht;

[0024] Eig.3: das erfindungsgemalie Blasinstru-
ment in einer Frontansicht;

[0025] Fig.4: das erfindungsgemalie Blasinstru-
ment in einer Rickansicht;

[0026] Eig. & das erfindungsgemalie Blasinstru-
ment im geteilten Zustand in einer Seitenansicht;

[0027] Eig.§: eine vergrolerte Darstellung des Ab-
schnitts VI gemal Fig, §; und

[0028] Fig.7: eine vergroflerte Darstellung des
Ausschnitts aus VIl gemal Eig. 5.

[0029] In den Figuren ist eine Ausfihrungsform ei-
nes erfindungsgemalen Blasinstruments dargestellt.
Dieses Blasinstrument weist die Dimensionen und
die Funktion einer Vuvuzela-Trompete auf.

[0030] Die wesentlichen Bestandteile der Vuvu-
zela-Trompete sind ein Mundstlick 1 sowie ein sich
trichterférmig vergréfiernder Resonanzkérper 2 (hohl
ausgebildet), der Uber einen verjingten Zwischenab-
schnitt 3 mit dem Mundstiick 1 verbunden ist.

[0031] Die erfindungsgemal aus Kunststoff und
konkret aus HDPE gefertigte Vuvuzela-Trompete ist
dreiteilig ausgebildet. Sie besteht aus einem Vorder-
stlick 4, einem Mittelstlick 5 sowie einem Hinterstlick
6, das den hinteren Abschnitt des Resonanzkdrpers
2, den Zwischenabschnitt 3 sowie das Mundstiick 1
umfasst.

[0032] Die einzelnen Teile der erfindungsgemalien
Vuvuzela werden Uber eine Steckverbindung mitein-
ander verbunden (vgl. £ig. 8). Hierbei wird jeweils
der im Durchmesser schmalere Teil (stellt einen Ver-
bindungszapfen 7 dar) in den im Durchmesser gro3e-
ren Teil (stellt somit eine Verbindungsaufhahme 8
dar) der Vuvuzela gesteckt, d. h. ein Ende des Hinter-
stlicks 6 wird in das entsprechende Ende des Mittel-
sticks 5 gesteckt und das andere Ende des Mittel-
stlicks 5 wird in das entsprechende Ende des Vorder-
stlcks 4 gesteckt. Details zu den Steckverbindungen
ergeben sich aus den Eig. & und Eig. 7, in denen die
entsprechenden Ausschnitte der Eig. & vergroRert
dargestellt sind. Demnach weist der Verbindungs-
zapfen 7 jeder Steckverbindung eine Umfangsnut 9
auf, in die ein entsprechender ringférmiger Vorsprung
10 auf der Innenseite der Verbindungsaufhnahme ein-
greift. Hierdurch wird eine Art Rastverbindung ge-
schaffen, durch die eine sichere Verbindung der mit-
einander verbundenen Teile erreicht werden kann,




DE 20 2009 003 578 U1

ohne geringe Fertigungstoleranzen einhalten zu
missen. Das Einstecken der Verbindungszapfen 7 in
die korrespondierenden Verbindungsaufnahmen 8
wird jeweils durch eine endseitige Fase 11 der Ver-
bindungszapfen 7 erleichtert.

[0033] Die in den Figuren dargestellte Vuvu-
zela-Trompete weist weiterhin insgesamt drei Verbin-
dungselemente auf, die auflenseitig an insgesamt
zwei der drei Teile angeordnet sind. Zwei dieser Ver-
bindungselemente sind in Form von Haken 12 ausge-
bildet, wohingegen das dritte Verbindungselement
als Ring 13 ausgebildet ist. Die Verbindungselemen-
te kénnen beispielsweise dazu dienen, einen Trage-
riemen (nicht dargestellt) an der Vuvuzela-Trompete
zu befestigen.

Schutzanspriiche

1. Blasinstrument aus Kunststoff mit einem
Mundstick (1) sowie einem sich an das Mundstiick
(1) anschlielRenden, sich trichterférmig aufweitenden
Resonanzkérper (2), dadurch gekennzeichnet,
dass der Resonanzkdérper (2) zumindest zweiteilig
ausgebildet ist, wobei die zumindest zwei Teile |6sbar
miteinander verbindbar sind.

2. Blasinstrument gemafl® Anspruch 1, dadurch
gekennzeichnet, dass der Resonanzkérper (2) drei-
teilig ausgebildet ist.

3. Blasinstrument gemaR Anspruch 2, dadurch
gekennzeichnet, dass der Resonanzkérper (2) ein
Vorderstick (4), ein Mittelstiick (5) und ein mit dem
Mundstick (1) verbundenes Hinterstiick (6) ausbil-
det, wobei die Lange des Vorder- (4), des Mittel- (5)
und des Hinterstiicks (6) einschlieRlich des Mund-
stiicks (1) anndhernd gleich sind.

4. Blasinstrument gemall einem der vorherge-
henden Anspriche, dadurch gekennzeichnet, dass
jeweils zwei Teile des Resonanzkdrpers (2) mittels ei-
ner Steckverbindung verbindbar sind.

5. Blasinstrument gemaR Anspruch 4, dadurch
gekennzeichnet, dass die Steckverbindung eine Um-
fangsnut (9) an einem der zu verbindenden Teile und
einen korrespondierenden Vorsprung (10) an dem
entsprechenden anderen Teil aufweist.

6. Blasinstrument gemafl einem der vorherge-
henden Anspriche, gekennzeichnet durch eine oder
mehrere Sollbruchstellen.

7. Blasinstrument gemafl Anspruch 5 und 6, da-
durch gekennzeichnet, dass die Steckverbindung
aufgrund einer definierten Ldsekraft als Sollbruch-
stelle dient.

8. Blasinstrument gemaf einem der vorherge-
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henden Anspriche, dadurch gekennzeichnet, dass
dieses hochflexibel ausgebildet ist.

9. Blasinstrument gemal einem der vorherge-
henden Anspriche, dadurch gekennzeichnet, dass
dieses aus HDPE gefertigt ist.

10. Blasinstrument gemal} einem der vorherge-
henden Anspriche, dadurch gekennzeichnet, dass
dieses als Spritzgussteil gefertigt ist.

11. Blasinstrument gemall einem der vorherge-
henden Anspriche, gekennzeichnet durch ein oder
mehrere Verbindungselemente zum Verbinden mit
anderen Gegenstdnden und insbesondere einem
Trageriemen.

Es folgen 2 Blatt Zeichnungen
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Anhédngende Zeichnungen
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