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(&) Spielball und Verfahren zu dessen Herstellung

DE 19624020 C 1

Die Erfindung bezieht sich auf sinen Spielball mit einer
Gummiblase [10), sinem auf die Gummiblase aufvulkanisier-
ten, ein Aufblasventil {18) enthaltenden Verstarkungstsil (14)
und einer die Gummiblase {10} umfassenden, im aufgeblase-
nen Zustand der Blase (10} kugslfdrmigen Hille (20) aus
biagsamem Flachmaterial. Um ein Flattern des rotierenden
Spielballs auf einer Flugbahn durch die Luft zu vermaiden,
wird gema® der Erfindung vorgeschlagen, dal an der
Innenfliche des einem Durchbruch fiir das Aufblasventil
diametral gegenliberliegenden Segmentstiicks der Hille (20)
ein Ausgleichselement mit siner der Masse des Verstar-
kungsteils {14) einschlieBlich Aufblasventil (18) entsprechsn-
den Masse unverschiebbar angeordnet und zwischen Blase
und Hiille eingespannt ist.
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Beschreibung

Die Erfindung betrifft einen Spielball mit einer eine
gummielastisch dehnbare Blasenwand aufweisenden
Blase, einem mit der Blasenwand lokal verbundenen,
vorzugsweise auf diese aufvulkanisierten Verstarkungs-
teil, einem mit dem Verstdrkungsteil einstiickig verbun-
denen, das Verstirkungsteil und die Blasenwand quer
durchdringenden Aufblasventil und einer die Blase um-
fassenden, einen Durchbruch fiir das Aufblasventil auf-
weisenden, im aufgeblasenen Zustand der Blase kugel-
formigen Hiille, die aus einer Vielzahl von an ihren ein-
ander zugewandten Rindern miteinander verndhten
fiinf- und sechseckigen Segmentstiicken aus biegsamem
Flachmaterial zusammengesetzt ist. Die Erfindung be-
trifft weiter ein Verfahren zur Herstellung derartiger
Spielbille.

Spielbille dieser Art sind beispielsweise aus der EP-
A 705 624 bekannt. Sie werden vor allem beim FuBball-
und Handballsport verwendet. Die Segmentstiicke der
bekannten Bille tragen innenseitig eine Schicht aus
Kunststoff oder textilem Material, der ausschlieBlich ei-
ne Verstirkungsfunktion zukommt.

Durch "Schneiden” eines Balles beim Abspiel kann ein
erfahrener Spieler den Spielball in eine rotierende Be-
wegung versetzen, die aufgrund der Reibung mit der
Luft zu einer den Ball von seiner geradlinigen Bahn
gezielt ablenkenden Zirkulationsstrdmung fithrt (Ma-
gnus-Effekt). Es hat sich jedoch gezeigt, daB bei den
*geschnittenen”, d. h. rotierenden Billen héufig ein un-
kontrollierbarer und daher unerwiinschter Flattereffekt
auftritt.

Ausgehend hiervon liegt der Erfindung die Aufgabe
zugrunde, einen Spielball der eingangs angegebenen
Art sowie ein Verfahren zu dessen Herstellung zu ent-
wickeln, bei welchem ohne Beeintrichtigung der
Sprungqualitit des Balles unerwiinschte Flatterbewe-
gungen im rotierenden Zustand vermieden werden.

Zur Losung dieser Aufgabe werden die in den An-
spriichen 1 und 12 angegebenen Merkmalskombinatio-
nen vorgeschlagen. Vorteilhafte Ausgestaltungen und
Weiterbildungen der Erfindung ergeben sich aus den
Unteranspriichen.

Der erfindungsgemiBen Losung liegt vor allem die
Erkenntnis zugrunde, daB der Massenschwerpunkt der
bekannten Spielbille aufgrund der Masse des lokal in
der Blasenwand angeordneten, das Aufblasventil ent-
haltenden Verstirkungsteils nicht mit dem geometri-
schen Mittelpunkt der im aufgeblasenen Zustand der
Blase kugelférmigen Hiille zusammenfillt. Da ein ge-
schnittener Ball im freien Flug um eine durch den
Schwerpunkt und nicht durch den geometrischen Mit-
telpunkt verlaufende Achse rotiert, filhrt die Kugel-
oberfliche je nach Ausrichtung der Rotationsachse be-
ziiglich des Ventils eine mehr oder weniger ausgeprigte
Flatterbewegung aus.

Um den Flattereffekt zu vermeiden, ohne die Sprun-
geigenschaften des Spielballes zu beeintréchtigen, wird
gemiB der Erfindung vorgeschlagen, daB an der Innen-
flache des dem Durchbruch fiir das Aufblasventil diame-
tral gegeniiberliegenden Segmentstiicks der Hiille ein
Ausgleichselement mit einer der Masse des Verstir-
kungsteils einschlieBlich Aufblasventil entsprechenden
Masse angeordnet und dort vollstédndig in die napfartige
Ausnehmung des zugehdrigen Segmentstiicks eingebet-
tet ist, und daB das Ausgleichselement als konkav-kon-
vexes oder plan-konvexes, eine von seiner Mitte zum
Rand hin abnehmende Wandstirke aufweisendes lin-
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senformiges Formteil aus biegsamem gummiela-
stischem Material ausgebildet ist und mit seiner konve-
xen Breitseite flichig gegen die Innenfliche des betref-
fenden Segmentstiicks und mit seiner konkaven oder
planen Breitseite flichig gegen die AuBenflache der Bla-
se anliegt und zwischen Blase und Hiille eingespannt ist.

Bei einem Gummiballon, welcher fiir ein Schlagspiel
mit Federballschlidgern dienen soll, ist es zwar an sich
bekannt (DE-GM 70 06 647), eine durch einen Aufblass-
tutzen entstehende Unwucht dadurch auszugleichen,
daB die Ballonwand gegeniiber der Aufblas6ffnung eine
Verdickung der Wandstérke aufweist, die etwa dem Ge-
wicht des Aufblasstutzens entspricht. Eine Ubertragung
dieser Lehre auf den vorliegenden Spielball wiirde be-
deuten, daB die Blase mit einer entsprechenden Verdik-
kung auf der dem Ventil gegeniiberliegenden Seite ver-
sehen wird. Bei dem erfindungsgemifen Spielball wird
die Blase zunichst lose in die Hiille eingesetzt und nach
der Positionierung des Ventils im Ventildurchbruch der
Hiille so aufgeblasen, daf sie sich mit ihrer diinnen
Wand gleichmiBig gegen die Innenseite der Segment-
stiicke anlegt und die Segmentstiicke durch einen kon-
stanten Flichendruck in eine Kugelform bringt. Hierbei
kommt es vor allem darauf an, daB die Blasenwand auf
den nach innen gestiilpten Rindern der Segmentstiicke
gleichmiBig abgleiten kann, was nur dann méglich ist,
wenn die Blasenwand iiberall auBerhalb des an der Hiil-
le fixierten Ventils in gleichem MaBe dehnbar ist. Dies
wire jedoch nicht der Fall, wenn im freien Teil der
Blasenwand eine Verdickung vorgesehen ist, die beim
Aufblasvorgang innerhalb der Hiille nicht exakt positio-
nierbar wire und die die Dehnungseigenschaften der
Blase lokal beeintrichtigen wiirde. Dadurch wiirde die
Gefahr entstehen, daB sich die Verdickung an einem
nach innen iiberstehenden Segmentrand abstiitzt und
verhakt, so daB zwischen Blase und Hiille unerwiinschte
Hohlriume entstehen und sich eine lokale Verformung
der Kugelhiille und damit eine Beeintrichtigung des
Sprungverhaltens an der betreffenden Stelle ergibt.
Dieser Nachteil wird mit der erfindungsgeméBen MaB-
nahme, daB das Ausgleichselement an der Innenfliche
des betreffenden Segmentstiicks der Hiille unverschieb-
bar angeordnet und zwischen Blase und Hiille einge-
spannt ist, vermieden. Die Ausbildung des Ausgleichs-
elements als konkav-konvexes linsenférmiges Formteil
aus biegsamem, gummielastischem Material, das mit sei-
ner konvexen Breitseite flichig gegen die Innenfliche
des betreffenden Segmentstiicks und mit seiner konka-
ven Breitseite flichig gegen die AuBenflidche der Blase
anliegt, und das eine von seiner Mitte zum Rand hin
abnehmende, vorzugsweise diinn auslaufende Wand-
stirke aufweist, sorgt dafiir, daB es unter der Einwir-
kung des Blaseninnendrucks zu keiner Abflachung des
betreffenden Segmentstiicks kommt, sondern zu einer
den iibrigen Segmentstiicken entsprechend gekriimm-
ten Auswolbung. Da iiber das gummielastische Formteil
ein mittelbarer Kontakt zwischen BlasenauBenfldche
und Hiille erzeugt wird, wird die Sprungelastizitit des
Balles durch das Ausgleichselement nicht beeintrich-
tigt.

In Anpassung an den Umri der Segmentstiicke kann
das Formteil entweder einen fiinf- oder sechseckigen
oder einen dem Inkreis der Segmente entsprechenden
kreisférmigen UmriB aufweisen.

Da die Segmentstiicke an ihren miteinander vernih-
ten Randern unter Bildung je einer napfartigen Ausneh-
mung nach dem Hiilleninneren gebogen sind, ist es fiir
die exakte Positionierung und die elastischen Sprungei-
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genschaften von Vorteil, wenn das Ausgleichselement
vollstindig in die napfartige Ausnehmung des zugehdri-
gen Segments eingebettet ist.

Bei Spielballhiillen, deren Segmentstiicke an ihrer In-
nenfliche mit Flachmaterialstiicken aus Textilmaterial
oder Kunststoff ausgefiittert sein konnen, ist es von
Vorteil, wenn das den Durchbruch fiir das Aufblasventil
diametral gegeniiberliegende Segmentstiick zusétzlich
mit dem Ausgleichselement bestiickt ist.

Das erfindungsgemiBe Formteil ist zweckmiBig als
PreB- oder GuBteil aus gummielastischem Material,
vorzugsweise aus Weichgummi oder Silikonkautschuk
ausgebildet. Es weist bevorzugt eine konkav-konvexe
oder plan-konvexe linsenférmige Gestalt auf.

Das Ausgleichselement kann entweder im Zuge der
Herstellung des Spielballs oder nachtriglich in die Hiille
eingebracht werden. Es kann dabei vor dem endgiiltigen
VerschlieBen der Hiille an der Innenfliche des dem
Durchbruch fiir das Aufblasventil diametral gegeniiber-
liegenden Segmentstiicks angeklebt werden.

Bei der Herstellung von Spielbillen der genannten
Art werden meist chargenweise gleichartige fiinf- und
sechseckige Segmentstiicke mit Flachmaterialstiicken
aus Textilmaterial oder Kunststoff beschichtet und mit-
einander verniht sowie mit chargenweise gleichartigen
Blasen bestiickt. Da nur jeweils innerhalb einer Charge
der gleiche Aufbau der Blasen und das gleiche Gewicht
von Blase und Segmentstiicken gewihrleistet ist, wird
gemiB einem bevorzugten Verfahren zur Herstellung
der erfindungsgemiBen Spielbille vorgeschlagen,

— daB von jeder Charge die Segmentstiicke und
die Blase fiir einen Testball gewogen und mit Flach-
materialstiicken bis zu einem vorgegebenen Norm-
gewicht aufgewogen werden,

— daf von der Blase des Testballs das aufvulkani-
sierte Verstirkungsteil mit Aufblasventil abge-
trennt und gewogen wird,

— daB von den gewogenen Flachmaterialstiicken
ein Teil mit dem Verstirkungsteil einschlieBlich
Aufblasventil aufgewogen und abgezweigt wird,

— daB die verbleibenden Flachmaterialstiicke zah-
lenmi8Big gleichmiBig auf die Segmentstiicke auf-
geteilt und die abgezweigten Flachmaterialstiicke
dem dem Durchbruch fiir das Aufblasventil gegen-
iiberliegenden Segmentstiick zahlenmiBig zuge-
schlagen werden,

— und daB die so ermittelten Flachmaterialstiick-
zahlen und ihre Zuordnung zu den Segmentstiicken
beim Fertigungsvorgang innerhalb der Charge ein-
gehalten werden.

Im folgenden wird die Erfindung anhand der in der
Zeichnung in schematischer Weise dargestellten Aus-
filhrungsbeispiele ndher erliutert. Es zeigen

Fig. 1 eine Ansicht eines FuBballs im aufgeblasenen
Zustand;

Fig. 2 eine Ansicht entsprechend Fig. ! in teilweise
aufgebrochenem Zustand des FuBballs;

Fig. 3 eine Draufsicht auf einige fiinf- und sechseckige
Segmentstiicke fiir die Herstellung der FuBballhtille;

Fig. 4 einen Ausschnitt aus dem FuBball im Bereich
des Aufblasventils in vergréBerter geschnittener Dar-
stellung;

Fig. 5 einen Schnitt durch ein gefiittertes Segment-
stiick mit Ausgleichselement aus Flachmaterial in ver-
groBerter geschnittener Darstellung;

Fig. 6 eine Darstellung entsprechend Fig. 5 fiir ein
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abgewandeltes Ausfithrungsbeispiel mit einem linsen-
formigen Formteil als Ausgleichselement;

Fig. 7a bis c je eine Draufsicht auf verschiedene fin-
senformige Formteile gemiB Fig. 6;

Fig. 8a und b je einen Schnitt durch eines der Form-
teile nach Fig. 7a bisc.

Die in der Zeichnung dargestellten FuBbélle bestehen
im wesentlichen aus einer Blase 10 mit gummielastisch
dehnbarer Blasenwand 12, einem auf die Blasenwand
aufvulkanisierten Verstirkungsteil 14 aus Gummi, ei-
nem mit dem Verstirkungsteil einstiickig verbundenen,
die Blasenwand quer durchdringenden Aufblasventil 16
und einer die Blase 10 umfassenden, einen Durchbruch
18 fiir das Aufblasventil 16 aufweisenden, im aufgeblase-
nen Zustand der Blase 10 kugelférmigen Hiille 20 aus
biegsamem Flachmaterial. Die Hiille 20 ist aus einer
Vielzahl von an ihren einander zugewandten Réndern
22 miteinander vernihten, fiinf- und sechseckigen Seg-
mentstiicken 24,26 aus biegsamem Leder, Kunstleder
oder Kunststoff zusammengesetzt. Die Rinder 22 der
Segmentstiicke 24,26 sind im vernihten Zustand so nach
dem Hiilleninneren gebogen, daB sich an den Segmen-
ten eine nach innen offene napfartige Ausnehmung 27
ergibt. Die Blase 10 dringt mit ihrer gummielastisch
dehnbaren Blasenwand 12 in die napfartigen Ausneh-
mungen ein und liegt dort iiber die gesamte Innenfléche
der Segmentstiicke an. An ihrer Innenfliche konnen die
Segmentstiicke 24,26 mit Flachmaterialstiicken 28 aus
Textilmaterial ausgefiittert werden (vgl. Fig.4 und 5).
Auf der dem Durchbruch 18 diametral gegeniiberlie-
genden Seite der Hiille 20 befindet sich ein Ausgleichs-
element 30, das dafiir sorgt, daB der Schwerpunkt der
aus Hiille 20 und Blase 10 bestehenden Einheit im aufge-
blasenen Zustand der Blase mit dem geometrischen
Mittelpunkt der Hiillenkugel zusammenfillt.

Bei den in den Fig. 2, 5, 72 bis c und 8a und b gezeigten
Ausfithrungsbeispielen ist das Ausgleichselement 30 als
konkav-konvexes oder plan-konvexes Formteil aus
Weichgummi ausgebildet, das in seinem UmriB an das
zugehdrige Segmentstiick 26’ angepaBt und volisténdig
in die Ausnehmung 27 des Segmentstiicks eingebettet
ist. Es liegt mit seiner konvexen Breitseite 32 gegen die
Innenfliche des betreffenden Segmentstiicks 26’ und
mit seiner konkaven Breitseite 34 gegen die AuBenflé-
che der Blase 10 an und ist bei aufgeblasener Blase
zwischen Hiille 20 und Blase 10 eingeklemmt. Zur besse-
ren Fixierung kann es mit seiner konvexen Breitseite 32
am Segmentstiick 26" angeklebt werden. Es weist eine
an den UmriB des Segmentstiicks 26’ im Inneren der
napfartigen Ausnehmung 27 angepaBten UmriB auf, der
entweder kreisformig (Fig. 7a), sechseckig (Fig. 7b)
oder fiinfeckig (Fig. 7¢) sein kann. Die Wandstérke des
Gummiformteils nimmt von der Mitte 36 des Form-
stiicks zum Rand 38 hin ab (Fig. 6, 8). Dementsprechend
ist auch die Biegsamkeit im Randbereich 38 groBer als
im mittleren Bereich 36. Dadurch wird die aussteifende
Wirkung des Ausgleichselements 30 insofern kompen-
siert, als unter der Einwirkung des Blasendrucks keine
Abflachung des betreifenden Segmentstiicks 26’ und da-
durch keine Anderung der Sprungelastizitit des Balles

in diesem Bereich eintritt.

65

Bei dem in Fig. 5 gezeigten Ausfiihrungsbeispiel ist
das Ausgleichselement 30 durch mehrere zusitzliche, an
der Innenfliche der Hiille 20 angeordnete biegsame
Flachmaterialstiicke aus Textilmaterial gebildet.

Zusammenfassend ist folgendes festzustellen: Die Er-
findung bezieht sich auf einen Spielball mit einer Gum-
miblase 10, einem auf die Gummiblase aufvulkanisier-
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ten, ein Aufblasventil 16 enthaltenden Verstirkungsteil
14 und einer die Gummiblase 10 umfassenden, im aufge-
blasenen Zustand der Blase 10 kugelférmigen Hiille 20
aus biegsamem Flachmaterial. Um ein Flattern des ro-
tierenden Spielballs auf einer Flugbahn durch die Luft
zu vermeiden, wird gemiB der Erfindung vorgeschla-
gen, daB an der Innenfliche des einem Durchbruch fiir
das Aufblasventil diametral gegeniiberliegenden Seg-
mentstiicks der Hiille 20 ein Ausgleichselement 30 mit
einer der Masse des Verstirkungsteils 14 einschlieBlich
Aufblasventil 16 entsprechenden Masse unverschiebbar
angeordnet und zwischen Blase 10 und Hiille 20 einge-
spannt ist.

Patentanspriiche

1. Spielball mit einer eine gummielastisch dehnbare
Blasenwand (12) aufweisenden Blase (10), einem
mit der Blasenwand (12) lokal verbundenen, vor-
zugsweise auf diese aufvulkanisierten Verstér-
kungsteil (14), einem mit dem Verstirkungsteil (14)
einstiickig verbundenen, das Verstirkungsteil (14)
und die Blasenwand (12) quer durchdringenden
Aufblasventil (16) und einer die Blase (10) umfas-
senden, einen Durchbruch (18) fiir das Aufblasven-
til (16) aufweisenden, im aufgeblasenen Zustand der
Blase (10) kugelférmigen Hiille (20), die aus einer
Vielzahl von an ihren einander zugewandten, unter
Bildung je einer napfartigen Ausnehmung (27) nach
dem Hiilleninneren gebogenen Rindern (22) mit-
einander vernidhten fiinf- und sechseckigen Seg-
mentstiicken (24, 25) aus biegsamem Flachmaterial
zusammengesetzt ist, dadurch gekennzeichnet,
daB an der Innenfliche des dem Durchbruch (18)
fir das Aufblasventil (16) diametral gegeniiberlie-
genden Segmentstiicks (26') der Hiille (20) ein Aus-
gleichselement (30) mit einer der Masse des Ver-
stirkungsteils (14) einschlieBlich Aufblasventil (16)
entsprechenden Masse angeordnet und dort voll-
stindig in die napfartige Ausnehmung (27) des zu-
gehorigen Segmentstiicks (26') eingebettet ist, und
daB das Ausgleichselement (30) als konkav-konve-
xes oder plan-konvexes, eine von seiner Mitte zum
Rand hin abnehmende Wandstirke aufweisendes
linsenférmiges Formteil aus biegsamem gummiela-
stischem Material ausgebildet ist und mit seiner
konvexen Breitseite (32) flichig gegen die Innenfla-
che des betreffenden Segmentstiicks (26') und mit
seiner konkaven oder planen Breitseite flichig ge-
gen die Auflenfliche der Blase (10) anliegt und zwi-
schen Blase und Hiille eingespannt ist.

2. Spielball nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich-
net, daB das Formteil eine zu seinem Rand (38) hin
diinn auslaufende Wandstirke aufweist.

3. Spielbail nach Anspruch 1 oder 2, wobei alle
Segmentstiicke (24,26) der Hiille (20) an ihrer In-
nenfliche mit Flachmaterialstiicken (28) aus Textil-
material oder Kunststoff ausgefiittert sind, dadurch
gekennzeichnet, daBl das dem Durchbruch (18) fiir
das Aufblasventil (16) diametral gegeniiberliegende
Segmentstiick (26') zusitzlich mit dem Ausgleichs-
element (30) bestiickt ist.

4, Spielball nach einem der Anspriiche 1 bis 3, da-
durch gekennzeichnet, daB das Ausgleichselement
(30) einen fiinf- oder sechseckigen UmriB aufweist.
5. Spielball nach einem der Anspriiche 1 bis 3, da-
durch gekennzeichnet, daB das Ausgleichselement
(30) einen kreisférmigen UmriB aufweist.
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6. Spielball nach einem der Anspriiche 1 bis 5, da-
durch gekennzeichnet, daB das Ausgleichselement
(30) auf die Innenfliche des betreffenden Segment-
stiicks (26') aufgeklebt ist.

7. Ausgleichselement zum Auswuchten eines aus
Blase (10) und Hiille (20) bestehenden Spielballs,
gekennzeichnet durch ein von seiner Mitte (36) aus
zum #ZuBeren Rand hin eine abnehmende Wand-
stirke aufweisendes, linsenférmiges, konkav-kon-
vexes oder plankonvexes Formteil (30) aus biegs-
amem gummielastischem Material.

8. Ausgleichselement nach Anspruch 7, dadurch ge-
kennzeichnet, daB das Formteil eine zu seinem 4u-
Beren Rand hin diinn auslaufende Wandstirke auf-
weist.

9. Ausgleichselement nach Anspruch 7 oder 8, da-
durch gekennzeichnet, dal das Formteil einen fiinf-
oder sechseckigen UmriB aufweist.

10. Ausgleichselement nach Anspruch 7 oder 8, da-
durch gekennzeichnet, daB das Formteil einen
kreisférmigen UmriB aufweist.

11. Ausgleichselement nach einem der Anspriiche 7
bis 10, dadurch gekennzeichnet, daB das Formteil
als PreB- oder GuBteil aus Weichgummi oder Sili-
konkautschuk ausgebildet ist.

12. Verfahren zur Herstellung von Spielbéllen, bei
welchem chargenweise gleichartige fiinf- und
sechseckige Segmentstiicke (24, 26) mit Flachmate-
rialstiicken (28) aus Textilmaterial oder Kunststoff
beschichtet und an ihren Réndern unter Bildung
der Hiille miteinander verniht werden, und bei wel-
chem die Hiillen mit chargenweise gleichartigen
Blasen (10) bestiickt werden, dadurch gekennzeich-
net, daB von jeder Charge die Segmentstiicke (24,
26) und eine Blase (10) fiir einen Testball gewogen
und mit Flachmaterialstiicken (28) bis zu einem vor-
gegebenen Normgewicht ergénzt werden, daB von
der ausgewihlten Blase (10) das aufvulkanisierte
Verstirkungsteil (14) mit Aufblasventil (16) abge-
trennt und gewogen wird, daB von den gewogenen
Flachmaterialstiicken (28) ein Teil mit dem Verstéar-
kungsteil (10) mit Aufblasventil (16) aufgewogen
und abgezweigt wird, daB die verbleibenden Flach-
materialstiicke (28) zahlenmiBig gleichmiBig auf
die Segmentstiicke (24, 26") aufgeteilt und die abge-
zweigten Flachmaterialstiicke (28) dem dem ventil-
seitigen Segmentstiick (24) diametral gegeniiberlie-
genden Segmentstiick (26’) zahlenmiBig zugeschla-
gen werden, und daB die so ermittelten Flachmate-
rialstiickzahlen und ihre Zuordnung zu den Seg-
mentstiicken (24, 26’, 26) beim Fertigungsvorgang
innerhalb der Charge eingehalten werden.
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