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Beschreibung

Die Erfindung betrifft Bekleidung, insbesondere
Sportbekleidung, ganz besonders Torwartbekleidung.

Bei Bekleidungsstiicken, insbesondere bei Sportbe-
kleidung kann es notwendig sein, daB zumindest Teilbe-
reiche der Bekleidung mit besonders guten Hafteigen-
schaften ausgestattet sind. Ganz besondere Anforde-
rungen an die Hafteigenschaften werden bei Torwart-
bekleidung, insbesondere bei Torwarthandschuhen ge-
stellt, da der Torwart den mit groBer Wucht ankommen-
den Ball auch bei schlechten Witterungsverhiltnissen,
z. B. bei Regen, noch gut halten konnen soll. Daher ist es
bekannt, den Innenhandteil eines solchen Torwarthand-
schuhes aus Latex auszubilden, da dieses Material gute
Hafteigenschaften aufweist.

Man hat aber festgestellt, daB auch die Hafteigen-
schaften von Latex noch nicht ausreichend sind, um in
jeder Situation und bei jeder Witterung optimale Fang-
eigenschaften des Torwarthandschuhes zu gewihrlei-
sten. Dies hingt vor allem auch damit zusammen, da8
der Ball aufgrund seiner Eigenschaft rund zu sein beson-
dere Anforderungen an die Fangsicherheit stellt. Da zu
seinem Fangen die Finger gespreizt werden miissen, ist
ein Abrutschen des Torwartes und ein Hindurchrut-
schen des Balles durch die Hinde nur allzu leicht mog-
lich.

Der vorliegenden Erfindung liegt daher die Aufgabe
zugrunde, eine Bekleidung, insbesondere Sportbeklei-
dung bereitzustellen, die zumindest Teilbereiche mit ei-
ner besseren Haftfahigkeit aufweist, als dies im Stand
der Technik bekannt ist.

Die Aufgabe wird geldst durch die Kombination der
Merkmale des Anspruchs 1. Dadurch, daB die Beklei-
dung, insbesondere Sportbekleidung zumindest teilwei-
se einen klebrigen Kunststoff aufweist, hat man die
Moglichkeit, ein Bekleidungsstiick bereitzustellen, das
giinstigere Hafteigenschaften aufweist, als dies bei der
Verwendung von Latex der Fall wire. Dabei ist es be-
rechtigt, die Anwendung nicht auf die eingangs erwihn-
ten Torwarthandschuhe zu beschrinken, sondern allge-
mein auf Bekleidung oder Sportbekleidung auszudeh-
nen. So ist es beispielsweise moglich, auch den Brust-
und/oder Armbereich einer Torwartbekleidung mit ei-
nem solchen klebrigen Kunststoff auszustatten, was
auch der Erhdhung der Fangsicherheit dient. Ebenso ist
die Anwendung der erfindungsgemiBlen Bekleidung
nicht auf den FuBballsport beschrinkt. Es ist moglich,
Handschuhe und/oder sonstige Bekleidungsstiicke in
anderen Ballsportarten, wie beispielsweise Handball,
zumindest teilweise mit dem klebrigen Kunststoff aus-
zustatten.

In einer bevorzugten Ausfilhrungsform besteht der
klebrige Kunststoff aus einem Polyurethan-Material. Im
Stand der Technik ist es bereits bekannt, Polyurethane
als Klebstoffe einzusetzen. Sie dienen dabei lediglich als
Mittel zur Verbindung zweier oder mehrerer Materia-
lien. Im Rahmen der vorliegenden Erfindung wurde die
Moglichkeit erkannt, ein klebriges Polyurethan, das
selbst’ eine im wesentlichen feste Konsistenz hat, als
eigenstindiges Material zur Verbesserung der Haftei-
genschaften von Bekleidung einzusetzen.

In einer weiteren Ausfithrungsform wurde ein ande-
res Material verwendet, das auch klebrige Eigenschaf-
ten aufweist und das aus einem thermoplastischen Kau-
tschuk besteht. Dieser thermoplastische Kautschuk
weist die Komponenten Styrol und Butadien auf. Er
kann aus einer Dreierblock-Polymerkette der Abfolge
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Styrol-Butadien-Styrol bestehen. AuBerdem konnen als
Zusatz zumindest eine Vulkanisationshilfe, ein Pigment
und/oder ein PVC-Weichmacher enthalten sein. Diese
Zusitze liegen im Bereich der jeweils iiblicherweise ver-
wendeten und daher dem Fachmann bekannten Zusit-
ze.
Im Rahmen der vorliegenden Erfindung ist es beson-
ders bevorzugt, daB bei dem klebrigen Kunststoff ver-
schiedene Klebrigkeitsgrade einstellbar sind. Bei Ver-
wendung des Polyurethan-Materials lassen sich unter-
schiedliche Klebrigkeitsgrade dadurch erreichen, daf3
das Mischungsverhéltnis des grundsétzlich aus Polyolen
und Isocyanaten oder Prepolymeren hergestellten Poly-
urethans verindert wird, d.h, die unterschiedlichen
Haftungsgrade, die je nach Bekleidungsart oder Ein-
satzzweck gewiinscht werden, lassen sich durch eine
Indexverschiebung der eingesetzten Komponenten er-
reichen.

Verwendet man den thermoplastischen Kautschuk als
klebrigen Kunststoff, so kann iiber den eingesetzten
PVC-Weichmacher der Klebrigkeitsgrad reguliert wer-
den.

Es kann vorteilhaft sein, den klebrigen Kunststoff bei
der jeweiligen Bekleidung als Beschichtung auszubilden,
wodurch auch die Moglichkeit besteht, bereits fertige
Bekleidung mit einer solchen klebrigen Kunststoff-
schicht auszuriisten.

Da im Bereich des Ballsportes, wie beispielsweise
beim FuB- oder Handball, der Torwart ganz besonders
darauf angewiesen ist, an den Hinden und moglicher-
weise auch an weiteren Teilen seiner Bekleidung, wie
z. B. im Brustund/oder Armbereich, so ausgeriistet zu
sein, daB der mit groBer Wucht ankommende Ball bei
jeder Wetterlage sicher gehalten werden kann, ist die
erfindungsgemiBe Bekleidung ganz besonders bevor-
zugt ein Torwarthandschuh. Das bedeutet aber nicht,
daB die Erfindung im Bereich der Handschuhe als auf
den Ballsport beschriinkt zu werten ist. Vielmehr lassen
sich fiir den Fachmann viele weitere Anwendungsberei-
che finden, in denen speziell bei Sporthandschuhen oder
allgemein bei Handschuhen die Haftungseigenschaften
im Vordergrund stehen.

Hinsichtlich des erfindungsgemiB ausgebildeten Tor-
warthandschuhes sind verschiedene Ausfithrungsfor-
men moglich. So kann der Torwarthandschuh ein Innen-
handteil aufweisen, bei dem zumindest Teilbereiche aus
dem klebrigen Kunststoff gebildet sind. Dabei wird un-
ter dem Innenhandteil derjenige Teil des Handschuhs
verstanden, der zum Bedecken der Innenflichen des
Handtellers und der Finger des Handschuhtrégers vor-
gesehen ist. Der Innenhandteil kann dabei aus einem
oder aus mehreren miteinander verbundenen Stiicken
bestehen.

Der Torwarthandschuh kann aber auch ein Innen-
handteil aufweisen, bei dem zumindest Teilbereiche den
klebrigen Kunststoff nur als Beschichtung aufweisen.

Es ist auch eine Ausfilhrungsform moglich, bei wel-
cher der erfindungsgemiB8e Torwarthandschuh so aus-
gebildet ist, daB sein Innenhandteil den klebrigen Kunst-
stoff im wesentlichen im Bereich des Handtellers und im
mittleren Bereich eines jeden Fingers aufweist, wobei
die Randbereiche der Finger und des Handtellers in
iiblicher Weise ausgebildet sind. Dabei kann die Ausbil-
dung in iiblicher Weise bedeuten, daB die restlichen Be-
reiche, die den klebrigen Kunststoff nicht aufweisen,
beispielsweise aus Natur- und/oder Syntheselatex gebil-
det sind.

Des weiteren kann der Torwarthandschuh so ausge-
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bildet sein, daB sein Innenhandteil eine Vertiefung auf-
weist, in die der klebrige Kunststoff unter Ausbildung
einer in etwa ebenen Innenhandiliche eingefiigt ist.

Die Erfindung betrifft auch ganz allgemein die Ver-
wendung eines klebrigen Kunststoffs fiir Bekleidung,
insbesondere Sportbekleidung, ganz besonders Tor-
wartbekleidung. Dabei kann der klebrige Kunststoff als
Beschichtung ausgebildet sein. Er kann insbesondere ein
Polyurethan oder ein thermoplastischer Kautschuk sein.

An dieser Stelle wird jedoch ganz ausdriicklich darauf
hingewiesen, daB die Erfindung nicht auf die genannten
klebrigen Kunststoffe beschrinkt ist, sondern dafl zur
Erzielung des erfindungsgemiBen Erfolges jeder Kunst-
stoff verwendet werden kann, der klebrige Eigenschaf-
ten aufweist.

Im folgenden soll die Erfindung anhand von Ausfiih-
rungsbeispielen niher erldutert werden.

Dabei zeigen:

Fig. 1 eine schaubildliche Darstellung eines ersten
Ausfithrungsbeispiels,

Fig. 2 eine schaubildliche Darstellung eines zweiten
Ausfithrungsbeispieles,

Fig. 2a eine schaubildliche Darstellung einer Ab-
wandlung des zweiten Ausfiihrungsbeispieles,

Fig. 3 eine schaubildliche Darstellung eines dritten
Ausfiihrungsbeispieles und

Fig. 4 einen Schnitt nach der Linie IV-IV in Fig. 3.

Im Rahmen der vorliegenden Erfindung ist grund-
sitzlich jeder Kunststoff zur Erzielung des erfindungs-
gemiBen Erfolges verwendbar, der die Eigenschaft hat,
klebrig zu sein. Ein fiir die Zwecke der vorliegenden
Erfindung verwendbarer klebriger Kunststoff besteht
aus einem Polyurethan-Material. Dieses Polyurethan
wird unter Verwendung eines Polyols (PO) und eines
Polyisocyanats (PI), wie z. B. Diisocyanatodiphenylme-
than oder eines Prepolymers unter gesteuerter Polyme-
risation nach dem Polyadditionsverfahren hergestelit.
Eine unterschiedliche Klebrigkeit des Polyurethans
wird durch eine Indexverschiebung erreicht, d. h. das
Mischungsverhiltnis der beiden Komponenten wird va-
riiert. Die beiden Ausgangsverbindungen fiir die Her-
stellung des Polyurethans sind im Handel erhiltlich und
kénnen von der Firma Elastogran, einer Tochterfirma
der BASF, unter dem Namen EC 602-001/5-1 fiir die
Polyolkomponente und SP 2000 fiir die Polyisocyanat-
komponente bezogen werden.

Die Ausgangsverbindungen wurden im Verhiltnis
PO:PI = 100 : 18,5—21,0 miteinander vermischt, wobei
die Zahlenangaben der hier aufgefihrten Mischungs-
verhiltnisse jeweils Gramm-Angaben sind und wobei
insbesondere die Mischungsverhiltnisse
PO:PI = 100:19,5und
PO:PI = 100 : 19,2 verwendet wurden.

Die Topfzeit betrug in etwa 180 Sek bei Raumtempe-
ratur. Zusitzlich konnen an sich bekannte Hilfsstoffe,
insbesondere zumindest ein Farbstoff zugesetzt werden.
Dabei wird der Farbstoff bevorzugt bereits der Polyol-
Ausgangsverbindung zugesetzt.

Ein weiterer fiir die Zwecke der vorliegenden Erfin-
dung verwendbarer klebriger Kunststoff ist ein thermo-
plastischer Kautschuk, der aus den Komponenten Sty-
rol und Butadien in Form einer Dreierblock-Polymer-
kette der Abfolge Styrol-Butadien-Styrol besteht und
durch gesteuerte Polymerisation erhalten wird. Bezo-
gen auf die Endzusammensetzung betrigt der Polymer-
anteil in etwa 66 Gew%. Die weiteren Bestandteile set-
zen sich zusammen aus zumindest einer Vulkanisations-
hilfe, Pigmenten und einem PVC-Weichmacher, welcher
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den Klebrigkeitsgrad bestimmt. Alle Zusétze sind an
sich bekannt. Auch diese Kunststoffart ist allgemein als
thermoplastischer Synthese Rubber (TR/SBR} bekannt
und im Handel erhiltlich.

Die Verarbeitung dieses Kunststoffs erfolgt im
SpritzguBverfahren auf speziellen Maschinen mittels
sogenannter Deckelformen. Der fertige Kunststoff un-
terscheidet sich von Naturlatex oder einer Mischung
aus Natur- und Syntheselatex durch eine wesentlich ho-
here Dichte und Festigkeit und weist einen dauerhaften
Klebeeffekt auf,

Wenngleich der klebrige Kunststoff allgemein fiir Be-
kleidung, insbesondere jedoch fiir Sportbekleidung ver-
wendet werden kann, soll hier zur Erlduterung der Er-
findung speziell auf die Verwendung bei einem Tor-
warthandschuh eingegangen werden.

Dabei zeigt Fig. 1 den Innenhandteil 1 eines erfin-
dungsgemiBen Torwarthandschuhes, der vollstindig
aus dem klebrigen Kunststoff gebildet ist. Es ist aber
auch méglich, den Innenhandteil so auszubilden, dal3 er
aus einem (iblichen Material, besteht, welches dann voll-
stindig mit dem klebrigen Kunststoff beschichtet ist.

In Fig. 2 ist ein Innenhandteil 1’ eines Torwarthand-
schuhes dargestellt, bei dem der klebrige Kunststoff im
wesentlichen im Bereich des Handtellers 3 und im mitt-
leren Bereich 5 eines jeden Fingers ausgebildet ist. Die
Randbereiche 7 des Handtellers und die Randbereiche 9
der Finger weisen ein Latexmaterial auf.

In Fig. 2a ist eine Abwandlung des in Fig. 2 darge-
stellten Innenhandteils 1’ gezeigt, bei dem der Handtel-
ler 3 und die mittleren Bereiche 5 eines jeden Fingers
den klebrigen Kunststoff nicht einstiickig aufweisen,
sondern in Form von untereinander nicht zusammen-
hingenden Teilbereichen. Dabei ragt der fiir den Dau-
men vorgesehene Teilbereich 5.1 aus dem klebrigen
Kunststoff in den Handtellerbereich 7 aus Latexmateri-
al hinein und der Teilbereich 5.2 aus dem klebrigen
Kunststoff, der den Handteller bedeckt, wird zu einem
in etwa querliegenden, an einer Seite langgezogenen
Qval verkleinert. Das Oval hat eine an den oberen, zu
den Fingern hinweisenden Handtellerbereich angepaB-
te Form, und ist daher leicht gebogen.

Der fiir die Finger jeweils vorgesehene Teilbereich
5.3 aus dem klebrigen Kunststoff besteht aus zwei nicht
zusammenhingenden Teilbereichen, die sich in Lings-
richtung jeweils im mittleren Bereich 5 der Finger nach-
einander angeordnet erstrecken.

In Fig. 3 ist eine weitere Ausgestaltung der Ausfiih-
rungsform des Torwarthandschuhes nach Fig. 2 darge-
stellt, wobei die weitere Ausgestaltung darin besteht,
daB der Innenhandteil 1 eine Vertiefung 11 aufweist, in
die der klebrige Kunststoff so eingefiigt wird, daB eine
in etwa ebene Innenhandfliche 1’ gebildet werden
kann.

Um die jeweilige Form herzustellen, die der klebrige
Kunststoff annehmen soll, beispielsweise, wenn er in die
Vertiefung 11 des Innenhandteils 1 eingepaf3t werden
muB oder auch, wenn er das gesamte Innenhandteil 1
oder nur den mittleren Bereich des Handtellers 3 und
der Finger 5 bildet, kann durch vorherige Herstellung
einer Form, in die dann der klebrige Kunststoff einge-
bracht wird, ermdglicht werden. Eine weitere Moglich-
keit ist das zuvor schon erwihnte SpritzguBverfahren
unter Verwendung von Deckelformen.

Die Vielfalt der mdglichen Verwendungen der vorlie-
genden Erfindung wird dadurch noch erweitert, daB der
Klebrigkeitsgrad des Kunststoffes durch Indexverschie-
bung oder Weichmacheranteil-Variation veréndert
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wird. Im Bereich des Torwarthandschuhes hat man dann
die Mdoglichkeit, fiir spezielle Einsatzzwecke einen je-
weils darauf zugeschnittenen Torwarthandschuh bereit-
zustellen. Wenn beispielsweise ein Elfmeter zu halten
ist, kann der Torwart einen Torwarthandschuh verwen-
den, der einen besonders klebrigen Kunststoff aufweist,
wihrend im normalen Spielverlauf ein zu hoher Kle-
brigkeitsgrad fiir die Ballabgabe eher hinderlich wire
und somit dann ein Torwarthandschuh mit einem
Kunststoff, der einen geringeren Klebrigkeitsgrad auf-
weist, Verwendung finden sollte.

Auch die Bekleidung des Torwarts sollte im Brust-
und/oder Armbereich mit einem klebrigen Kunststoff
versehen sein. Bei dieser in der Zeichnung nicht mehr
dargestellten Ausfiihrungsform der Erfindung ist es vor-
teilhaft, das Trikot des Torwarts mit dem klebrigen
Kunststoff zu beschichten. Bei Verwendung einer Be-
schichtung bleibt das Trikot in Korperndhe erhalten,
was den Tragekomfort erhéht. Es ist gewihrleistet, daB
der klebrige Kunststoff nicht mit dem Kérper des Tor-
warts in Kontakt kommt, und dariiberhinaus kann die
SchweiBabsonderung des Torwarts von dem Trikot auf-
genommen werden.

Von ausschlaggebender Bedeutung ist, daB die Kle-
brigkeit des Kunststoffs sowohl bei dem Polyurethan-
Material als auch bei dem thermoplastischen Kautschuk
selbst bei mehrfachem Gebrauch nicht verloren geht.
Eine voriibergehende Verschmutzung, ausgelost durch
den Spiel betrieb durch Staub- oder andere Partikel,
kann problemlos mit normalem Wasser ohne weitere
chemische Reinigungsmittel beseitigt werden. Die ur-
spriingliche Klebkraft wird so wieder voll erzielt. Die
Hiufigkeit der Anwendung nimmt somit keinerlei nega-
tiven EinfluB auf die Haltbarkeit.

Patentanspriiche

1. Bekleidung, insbesondere Sportbekleidung, die
zumindest teilweise einen kiebrigen Kunststoff auf-
weist.

2. Bekleidung nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, daB der klebrige Kunststoff aus einem
Polyurethan-Material besteht.

3. Bekleidung nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, daB der klebrige Kunststoff aus einem
thermoplastischen Kautschuk besteht.

4, Bekleidung nach Anspruch 3, dadurch gekenn-
zeichnet, daB der thermoplastische Kautschuk aus
Styrol und Butadien besteht.

5. Bekleidung nach Anspruch 3 oder 4, dadurch
gekennzeichnet, daB der thermoplastische Kau-
tschuk aus einer Dreierblock-Polymerkette der
Abfolge Styrol-Butadien-Styrol besteht.

6. Bekleidung nach einem der Anspriiche 3 bis 5,
dadurch gekennzeichnet, daB der thermoplastische
Kautschuk als Zusatz zumindest eine Vulkanisa-
tionshilfe, ein Pigment und/oder einen PVC-Weich-
macher enthélt.

7. Bekleidung nach einem der Anspriiche 1 bis 6,
dadurch gekennzeichnet, daB bei dem Kklebrigen
Kunststoff verschiedene Klebrigkeitsgrade ein-
stellbar sind.

8. Bekleidung nach einem der Anspriiche 1 bis 7,
dadurch gekennzeichnet, daB der klebrige Kunst-
stoff als Beschichtung ausgebildet ist.

9. Bekleidung nach einem der Anspriiche 1 bis 8,
dadurch gekennzeichnet, daB die Bekleidung ein
Handschuh ist.
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10. Bekleidung nach Anspruch 9, dadurch gekenn-
zeichnet, daB der Handschuh ein Sporthandschuh,
insbesondere ein Torwarthandschuh ist.

11. Bekleidung nach Anspruch 10, dadurch gekenn-
zeichnet, daB der Torwarthandschuh ein Innen-
handteil (1, 1/, 1) aufweist, bei dem zumindest Teil-
bereiche aus dem klebrigen Kunststoff gebildet
sind.

12. Bekleidung nach Anspruch 10, dadurch gekenn-
zeichnet, daB der Torwarthandschuh ein Innen-
handteil (1, 1/, 1”) aufweist, bei dem zumindest Teil-
bereiche mit dem klebrigen Kunststoff beschichtet
sind.

13. Bekleidung nach einem der Anspriiche 10 bis 12,
dadurch gekennzeichnet, da8 der Innenhandteil (1,
1, 1) des Torwarthandschuhs den Kklebrigen
Kunststoff im wesentlichen im Bereich des Hand-
tellers (3) und im mittleren Bereich (5) eines jeden
Fingers aufweist, wobei die Randbereiche (7, 9) der
Finger und des Handtellers in tiblicher Weise aus-
gebildet sind.

14. Bekleidung nach Anspruch 12 oder 13, dadurch
gekennzeichnet, daB der Innenhandteil (1”) eine
Vertiefung (11) aufweist, in die der klebrige Kunst-
stoff unter Ausbildung einer in etwa ebenen Innen-
handfliche (1”) eingefiigt ist.

15. Verwendung eines klebrigen Kunststoffs fiir Be-
kleidung, insbesondere Sportbekleidung, ganz be-
sonders Torwartbekleidung.

16. Verwendung nach Anspruch 15 als Beschich-
tung.

17. Verwendung nach Anspruch 15 oder 16, da-
durch gekennzeichnet, daB8 der klebrige Kunststoff
ein Polyurethan ist.

18. Verwendung nach Anspruch 15 oder 16, da-
durch gekennzeichnet, daB der klebrige Kunststoff
ein thermoplastischer Kautschuk ist.

Hierzu 5 Seite(n) Zeichnungen
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