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Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum Her-
stellen des Schuhbodens von Sportschuhen mit am
Schuhboden angeordneten Beschlidgen (Dornen,
Stollen), die jeweils vermittels in den Schuhboden
von der FufBseite. her durch die Brandsohle und
Laufsohle und einer gegebenenfalls vorhandenen
Zwischensohle eingetriebener Einsdtze gehalten sind,
welche fuBseitig einen vorzugsweise als Halteplatte
ausgebildeten Ansatz aufweisen, wobei sich jeder
Einsatz mit seiner Halteplatte auf der Fufiseite der
Brandsohle abstiitzt, sowie mit einer an das Schuh-
oberteil und den Schuhboden angegossenen Lauf-
sohle.

Hierbei wurde bisher so vorgegangen, daf} die Ein-
sdtze nach dem AngieBen der Laufsohle vom Schuh-
inneren aus in den Schuhboden einschlieBlich Lauf-
sohle eingetriecben wurden. Dabei ergibt sich der
Nachteil, da die im allgemeinen plattenférmig aus-
gebildeten Halteorgane der Einsitze auf der FuBseite
der Brandsohle mehr oder weniger .auftragen und
dadurch schmerzhaft auf die FuBsohle des Sportlers
einwirken, was zu einer erheblichen Beeintréchtigung
der sporthchen Leistung fithren kann. Nach der Fer-
tigstellung des Sportschuhes kann namlich auf die
Halteplatten der Einsttze kein so hoher Druck aus-
geiibt werden, der diese Platten "dauerhaft in die
Brandsohle einpressen konnte. _

Um diesen Nachteil auszurdumen, hat man die
Halteplatten der Einsétze in die Laufsohle eingela-
gert, z. B. durch Umspritzen der Halteplatten mit
der Laufsohlenmasse, so daB die FuBsohle mit den
Halteplatten nicht mehr in Beriihrung kommt. Bei
solchen Sportschuhen konnen die Halterungseinstze
vom Sportler nicht ausgewechselt werden, was er-
forderlich wird, wenn das Gewinde der FEinsitze
schadhaft geworden ist. Der Sportler war deshalb
in solchen Fillen gezwungen, den Schuh zur Re-

paratur in die Fabrik einzuschicken, wo der schad-

hafte Einsatz herausgefrist und durch einen neuen
ersetzt wurde. Eine solche Reparatur ist verhiltnis-
maBig aufwendig. Wenn in diesem Fall die Halte-
rungseinsitze nicht mehr durch den gesamten Schuh-
boden hindurchgefiihrt sind, dann wird iiberdies die
Verbindung der Laufsohle mit dem Schuhoberteil
beeintrichtigt. Es ergibt sich dann nidmlich nicht
mehr die Wirkung, die dann auftritt, wenn die Halte-
platten der Einsitze auf der FuBseite der Brandsohle
aufliegen und  demzufolge beim Festschrauben der
Beschldge die Laufsohle und die Brandsohle zwi-
schen den Beschlidgen und Halteplatten eingeklemmt
werden, was den Zusammenhalt zwischen Laufsohle
und Schuhoberteil fordert. Dies ist insbesondere dann
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von Wichtigkeit, wenn die Haftung der an das Schub--

oberteil angegossenen Laufsohle am Schaftleder un-
befriedigend ist. Wenn aber zur Forderung des Zu-
sammenhalts zwischen Laufsohle und Schuhoberteil
die Halterungseinsétze bis zur Brandsohle hindurch-
gefilhrt wurden, mufte allerdings der eingangs er-
wiahnte Nachteil in Kauf genommen werden, da die
auf der Brandsoble liegenden Halteplatten auf die
Fufisohle des Sportlers driicken. Um nun diesen

. Nachteil auszurdumen, obne auf den Vorteil zu ver-

zichten, das Zusammenwirken zwischen den Beschli-
gen und Halterungseinsitzen zur Verbesserung des
Zusammenhalts zwischen Laufsohle und Schuhober-
teil nutzbar zu machen, wird nach der Erfindung
vorgeschlagen, daf bei der Herstellung von Sport-
schuhen mit angegossener Laufsohle die Halterungs-
einsétze bereits vor dem AngieBen der Laufsohle von
der FuBseite her durch die Brandsohle und gegebe-
nenfalls Zwischensohle eingetrieben werden und hier-
nach die FuBseite der Brandsohle wihrend des An-
gieBens der Laufsohle unter Anwendung von Druck
und Hitze derart verformt wird, daB die Halteplatten
fiir die Abstiitzung der Emsatze in die FuBseite der
Brandsohle unter Bildung einer ebenen FuBauftritts-
fliche dauerhaft eingebettet werden. Fiir die erfin-
dungsgeméfBe Verformung der Brandsohle konnen
der beim Angieflen der Sohle ohnehin zur Anwen-
dung kommende Druck und die Hitze ausgenutzt
werden. Die fiir das. Verformen der Brandsohle be-
ndtigte Hitze kann von einem fiir das AngieBen der
Laufsohle beheizten Leisten auf die Brandsohle iiber-
tragen werden, indem diese gegen den Leisten an-
gedriickt wird.

An Stelle der Halteplatte an dem in der Regel
mit Innengewinde versehenem Halterungseinsatz kon-
nen auch Ansitze anderer Art, z.B. fliigelformige
Ansitze vorgesehen werden.

Bei Anwendung des erfindungsgemifien Verfah-
rens brauchen die die Halteplatten der Halterungs-
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einsitze aufnehmenden Emsenkungen in der Brand-

sohle nicht, wie es von einef Sportschuhlaufsohle her -

bekannt ist, vorgebildet zu werden. Das neue Ver-
fahren brmgt iberdies noch den Vorteil mit sich,
daf} das in der Laufsohle eingebettete Ende des Hal-
terungseinsatzes sehr viel fester von dem Laufsohlen-
werkstoff, der wihrend des Vulkanisierens oder Sprit-
zens voriibergehend fliissig ist, umschlossen werden
~kann als bei dem bekannten Verfahren, nach wel-
chem die Halterungseinsitze nachtriglich in die be-
reits fertige Laufsohle eingetrieben werden.

Patentanspriiche:

1. Verfahren zum Herstellen des Schuhbodens

~ von Sportschuhen mit am Schuhboden angeord-
neten Beschligen (Dornen, Stollen), die jeweils
vermittels in den Schuhboden von der FuBseite
ber durch die Brandsohle und Laufsohle und
einer gegebenenfalls vorhandenen Zwischensohle
eingetrlebener Einsétze gehalten sind, welche fu3-
seitig einen vorzugsweise als Halteplatte ausgebil-
deten Ansatz aufweisen, wobei sich jeder Einsatz
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mit seiner Halteplatte auf der FuBseite der Brand-
sohle abstiitzt, sowie mit einer an das Schuhober-
teil und den Schuhboden angegossenen Laufsohle,
dadurch gekennzeichnet, daB die Ein-
sdtze vor dem AngieBen der Laufsohle von der
Fufiseite her in die Brand- und gegebenenfalls
Zwischensohle eingetrieben und hiernach die
‘FuBseite der Brandsohle wihrend des AngieBens
der Laufsohle unter Anwendung von Druck und
Hifze derart verformt wird, daB die Halteplatten
fiir die Abstiitzung der Einsitze in die Fuflseite
der Brandsohle unter Bildung einer ebenen Fuf3-
auftrittsfliche dauerhaft eingebettet werden.

2. Verfahren nach . Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, daf3 die Brandsohle wihrend des
AngieBens der Laufsohle in bekannter Weise
gegen einen beheizten Leisten angedriickt wird.

‘ In Betracht gezogene Druckschriften;:
Deutsche Patentschrift Nr. 81.6 512;
deutsche Gebrauchsmuster Nr. 1737 733,

1809 034, 1821 616;
franzosische Patentschrift Nr. 1 160 020.
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