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Die folgenden Angaben sind den vom Anmelder eingereichten Unterlagen entnommen
(54) Bezeichnung: Sportball, insbasondara Fussball

(57) Zusammenfassung: Mit dem gemaR der Erfindung
dargestellten Autbau eines Sportballes kann im Zentrum
des Balls eine Sendeeinheit so untergebracht werden, dass
keine spirbare Anderung des Ballverhaltens auftreten, So
werden Schwingungen, die zu Flugbahnabweichungen
fihren wiirden, vermieden. Auch die Elastizitat des Balles
wird nicht feststellbar beeinflusst, da das bisherige Prinzip
des gasbefiiliten Balls beibehalten wird. Emreicht wird das
durch eine neuartig gestaltete Gasblase, die aus zwei mit-
einander verbundenen Blasen besteht, wobei sich eine Bla-
se innerhalb der anderen befindet.
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Beschreibung
Stand der Technik:

[0001] Fir Sportveranstaltungen wird es fir Vereine
und insbesondere zahlende Zuschauer immer wichti-
ger, dass Spiele gemal den entsprechenden Regeln
schnell und richtig entschieden werden. Gerade die
Pasition des Spielballes spielt hier eine entscheiden-
de Rolle (war er nun hinter der Torlinie oder nicht) Es
wird deshalb versucht, diese Unsicherheiten dadurch
zu eliminieren, indem im Ball ein kleiner Sender un-
tergebracht wird, dessen Position {und damit die des
Balles), durch mehrere Empfanger ermittelt werden
kann.

[0002] Ein Ball ist meistens zweilagig aufgebaut, ei-
ner Aufienhiille, die im wesentlichen fir die Festigkeit
und den Schutz der Innenhiille verantwortlich ist, und
einer Innenhille, im folgenden Blase genannt, deren
Hauptfunktion eine Abdichtungsfunktion der unter
Druck stehenden Luft nach aulien ist Die Formge-
bung erfolgt ausschliellich ber die Aultenhiille. Die
Innenhiille hat als Die Unterbringung des Senders im
Ball erfolgt bisher lber eine Schaumstoffkugel, die in
der Blase liegt und die in etwa die GréRe des Balles
aufweist. Damit ist allerdings eine spirbare Verande-
rung des Ballverhaltens verbunden, da die D&mpfung
der Schaumstoffkugel das Sprungverhalten des Bal-
les negativ beeinflusst.

[0003] Gemal Stand der Technik werden verschie-
dene Ballaufbauten gezeigt, die allerdings Einen an-
deren Zweck verfolgen.

[0004] DE 4324712 C1 zeigt eine Ballblase die par-
allel an der Auenhiille Gber Abstandshalter anliegt,
wobei sowohl im Zwischenraum, als auch im Zen-
trumsbereich ein unter einem bestimmten Druck ste-
hendes Medium eingefiillt wird. Die Konstruktion ist
fir die Aufnahme eines Senders nicht geeignet. Die
vielen Streben erhthen das Gesamtgewicht zu stark.
Der Zweck ist hier die Erzeugung eines spezifischen
Sprungverhaltens. Uber die Herstellung der Struktur
ist nichts offengelegt, sie ist nur aufwendig herstell-
bar.

[0005] DE 3918038 C2 zeigt eine Ballblase, in der
Scheibenférmige Rippen angebracht sind. Die Aus-
fuhrung ist schwierig herzustellen. Fir Ein und Aus-
bau misste die Blase zerstdrt werden. Das System
ist nicht schwingungsstabil.

Aufgabe der Erfindung:

[0006] Ein Problem ist die Unterbringung des Sen-
ders im Fulball, chne dass ein spiirbarer Einfluss auf
das Ballverhalten ("Ballhandling") eintritt. Dieses
Ballverhalten wird von vielen Parametern beeinflusst.
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[0007] Es wird im folgenden ein Sportballaufbau
vorgestellt, in welchem der Sender in der Weise un-
tergebracht ist, dass kein merkbarer Einfluss auf des
Ballverhalten festzustellen ist.

Lésung der Aufgabe

[0008] Ball bestehend aus iiblicher Aulenhille mit
einer neuartigen Blase, die aus einer auferen Hille,
im folgenden AufRenblase genannt, und eines im
Zentrum angeordneten Hohlraums, im folgenden In-
nenblase genannt, besteht, welche durch Streben,
von denen mindestens eine hohl ausgefiihrt ist, mit
der Aulkenblase verbunden sind.

Vorteile

[0009] Durch diese neuartige Gestaltung wird er-
reicht, dass die Elastizitat des Balles, resultierend in
einem entsprechenden Sprungverhalten, nicht ver-
andert wird, wie das beispielsweise bei den bisher in
Prototypen eingesetzten Schaumstoffeinlagen der
Fall ist.

[0010] Eine Ballverformung durch die Streben ist
dann ausgeschlossen, wenn die Innenblase mit der
Strebenlange nur geringflgig kleiner ist als die Au-
Renhille, socdass durch Dehnungsunterschiede her-
vorgerufene  Druckunterschiede auszuschliefien
sind. Zumindest der Bereich um die Streben ist ge-
ringfligig kleiner als der AufRenhillennendurchmes-
ser.

[0011] Es ist weiterhin davon auszugehen, dass die
Hohlstreben durch den Blasendruck so verformt wer-
den, dass sich die Wandungen berthren, d.h. der Zu-
gang zum Zentrum dann verschlossen ist und auch
der Sender nicht herausrutschen kann. Die Innenbla-
se kann mit Schaumstoff oder ahnlichem Material
aufgefiillt werden, in das der Sender eingebettet wird.
Es besteht auch die Mdglichkeit, den Sender in ein
leichtes und glattes Schutzgehause einzubauen. Die
Elektronik ist dann beim Ein und Ausbau geschiitzt.
Des weiteren rutscht die Einheit so gut durch die
Hohlstreben.

[0012] Das Nachladen des Senderakkus kannin der
Art durchgefiihrt werden, dass der Sender mit dem
Akku Gber ein Hohlstrebe aus der Innenblase geholt
wird und aulerhalb des Balls tber eine Ladevorrich-
tung aufgeladen wird Dabei muss zum Wechsel des
Senders das Gas abgelassen werden. Nattrlich kann
der 3ender mit dem Akku auch einfach getauscht
werden.

[0013] Die Ladung der Akkus kann auch uber Lei-
tungen, die vorzugsweise zwei gegeniberliegenden
Hohlstreben nach aulien laufen, erfolgen.

[0014] Die Leitungen miissen dabei l&nger sein,
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oder z.B. spiralférmig verlegt sein, um Dehnungen
der Streben z_ B. beim Schuss auszugleichen.

[0015] Ein Offnen des Ventils zum Reduzieren des
Drucks ist hierbei nicht erforderlich. Nachteilig an die-
ser Ausfilhrungsform ist, dass die Lederauftenhiille
zusatzlich zum Beflllventil fir das Gas an zwei wei-
teren Stellen fir den elektrischen Stromanschluss
prapariert werden muss.

[001€6] Sportbille werden im allgemeinen mit Luft
gefillt, die mit einem bestimmten Druck das ge-
wiinschte Ballverhalten (Elastizitat) erzeugt.

[0017] Die Aufgabe der Blase besteht darin, den er-
forderlichen Luftdruck aufrecht zu erhalten, also dicht
zu sein, und der Auenhille entsprechende Form
und Stabilitat zu geben.

[0018] Da das Sendesystem mit Masse behatftet ist
muss dafir gesorgt werden, dass auch bei grofien
Beschleunigungswerten die Position wenig veréndert
wird und insbesondere Schwingungen vermieden
bzw. sehr stark geddmpft werden, sonst die Gefahr
besteht, dass durch diese Schwingungseinkopplung
induzierte Flugbahnveranderungen auftreten. Erfin-
dungsgemal wird das dadurch gel6st, dass die In-
nenblase Gber raumlich angeordnete nur auf Zug be-
lastbare Strukturen im Zentrum des Balles gehalten
wird.

[0019] Die Strukturen kénnen als Gewebeschlauch
in den Kunststoff der Hohlstrebe eingearbeitet sein
oder auch als Seil in den Hohlstreben angeordnet
sein.

[0020] So wird erreicht, dass die Sendeelektronik
vor Einwirkungen durch den rauen Spielbetrieb ge-
schitzt ist.

[0021] Die Krafteinleitung zum Sender erfolgt dabei
nicht iiber Druckkrafte, da sonst die Ballelastizitat
verandert wirde, sondern ausschlielich Gber Zug-
kréfte. Erfindungsgemaf wird das durch die Zugfa-
sern, Strukturen oder entsprechendes (Gewebe ge-
I&st, wodurch der Sender im Zentrum des Balles ge-
halten wird.

[0022] Wird der Ball beim Kopfball oder Schuss ver-
formt, verformen sich die Fasern unter Einwirkung
dieser Druckkrafte, wogegen die gegeniberliegen-
den auf Zug beansprucht die Kraft auf den Sender
ubertragen.

[0023] Schaumstoffeinlagen sind hier wegen ihrer
hohen Dampfung kaum vorstellbar. Des weiteren darf
die Elastizitat des Balles {Sprungverhalten) nicht ne-
gativ verandert werden.

[0024] Falls der Sender nach der Montage im Ball
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verbleiben kann, kann der Ball wie bisher gefertigt
werden. Nachteilig ist in diesem Fall, dass bei Stérun-
gen am Sender der Ball zerschnitten werden muss.

[0025] Bevorzugt sind des weiteren Fertigungsver-
fahren, die einen Einbau des Senders nicht Im Ver-
fahren selbst erfordern, d.h. innerhalb des Herstel-
lungsprozesses, sondern Fertigungsprozesse, wo
Herstellung und Montage der Teile unabhangig von-
einander Ausgeflihrt werden.

Figurenbeschreibung

[0026] Im folgenden wird die Erfindung, anhand von
beispielhaften Ausfihrungen in den Figuren darge-
stellt, naher erlautert.

Im einzelnen zeigen
[0027] Eig.1 eine Gestaltungsform der Blase
[0028] Eig. 2 Schnittdarstellung von Eig. 1

[0029] Fig.3 eine gewichtsoptimierte Gestaltung
der Blase

[0030] Fig.4 Schnittdarstellung der Blase aus
Eig. 2 mit Lage der Gewebe

[0031] Eig. 5 Schnittdarstellung der Blase mit Dar-
stellung der Positionierung des Senders.

[0032] Fig. 6 eine Blase des Balls unter Druck mit
Ladekabeln.

[0033] In Eig. 1 zeigt Pos. 1 die Aulenblase, die un-
ter Druck vollstandig an der AuRenhiille anliegt, wel-
che ja im allgemeinen aus 5 und 6-eckigen 3tlicken
besteht.

[0034] Paos. 2 ist eine der hohlférmigen Streben und
Paos. 3 die Innenblase.

[0035] Die AuRenblase Pos. 1 in Eig. 1 hatdie Form
eines Doppelkegels, der im Bereich zwischen den
Streben abgeflacht ist.

[0036] Innen und AuRenblase in anderer Gestaltung
fir minimiertes Gewicht zeigt Pos. 10 in Fig. 3m, wo
eine bevorzugte Gestaltung der AulRenblase als dop-
pelpyramidische Form mit 12 ungefahr gleichen Sei-
tenlangen dargestellt ist.

[0037] Pos 6 zeigt die Gewebeverstérkung der In-
nenblase, Pos.4 die Verstarkung der Hohlstreben
und Pos. 5 die Verstarkung der Verbindungsstelle der
Strebe zur AuRenblase.

[0038] Auch die Innenblase Pos. 6 in Fig. 4 ist in
dieser Weise ausgefiihrt. Pos.7 in Eig. § zeigt den in
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einer Schutzhille {Schaum}) eingebetteten Sender.

[0039] Paos. 8 zeigen die Schnire, mit denen der
Sender in die Hllle gezogen bzw. aus ihr enthommen
werden kann.

[0040] Eine weitere Mdglichkeit der Gestaltung der
AuRenhiille zeigt Eig. 6 Pos. 9 ist das Ventil und Post
Haohlstrebe als Zugangskanal zu Sender mit Pos. 11
als mdgliche Ladekabel.

Patentanspriiche

1. Ball und Herstellungsverfahren eines Balles fir
die Unterbringung eines Senders, insbesondere ge-
eignet fir die Unterbringung einer elektrischen Ein-
heit insbesondere fiir ein elektronisches Ball-Lokali-
sierungs-System, dadurch gekennzeichnet, dass
die Blase so ausgeflhrt ist, dass sich im Zentrum
eine weitere Innenblase (3) befindet die durch min-
destens zwei Streben (2) mit der AuRenblase (1) ver-
bunden ist, und so im Zentrum gehalten wird.

2. Ball nach Anspruch 1, dass mindestens eine
Strebe (2) hohlférmig ausgefiihrt ist, sodass der In-
nenraum der Innenblase (3) mit dem auBeren Raum
der Aufenblase (1) verbunden ist.

3. Ball nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekenn-
zeichnet dass, zumindest der Hohlraum einer Strebe
(2) grof® genug ausgeflhrt ist, so dass der Sender in
die Innenblase (3) gebracht und entnommen werden
kann.

4. Ball nach einem der vorhergehenden Anspril-
che, dadurch gekennzeichnet, dass die Streben (2)
sternférmig zu gedachten Ballzentrum hin angeord-
net sind. Bevorzugte Ausfihrungen sind drei bzw.
vier Streben.

5. Ball, nach Anspruch 1 bis 4 dadurch gekenn-
zeichnet dass die Mittellinien der Streben (2) das ge-
dacht Ballzentrum nicht treffen, sondern versetzt an-
geordnet sind. Eventuell entstehende Druckkrifte
werden durch Biegung (Knickung) der Strebe (2) ver-
hindert.

6. Ball, nach einem der vorhergehenden Ansprii-
che, dadurch gekennzeichnet dass die Wandstarken
der Streben (2) in der Art ausgefiihrt sind, dass unter
Druck eine méglichst widerstandsarme Verformung
moglich wird.

7. Ball nach einem der vorhergehenden Anspri-
che, dadurch gekennzeichnet, dass gegeniberlie-
gende Streben (2) gleich ausgefiihrt sind insbeson-
dere gleichen gegenlberliegenden Querschnitt auf-
weisen, also auch gleichschwer sind.

8. Ball, nach einem der vorherigen Anspriche,
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dadurch gekennzeichnet, dass die Streben (2} durch
Fasern oder ein Gewebe (4) verstarkt sind.

9. Ball, nach einem der vorherigen Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet, dass das Gewebe oder Fa-
sern (4) mit der Innen- und Aullenblase verbunden
ist.

10. Ball, nach einem der vorherigen Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet, dass zumindest im Ansatz-
bereich (5) der Strebe (n) die Auenblase mit einem
Gewebe oder Fasern verstarkt ist.

11. Ball, nach einem der vorherigen Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet, dass die Innenblase (2) mit
Gewebe (6) oder Fasern verstarkt ist.

12. Ball, nach Ansprichen 8 bis 11, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die mit Gewebeverstarkten Be-
reiche miteinander verbunden sind.

13. Ball, nach einem der vorherigen Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet, dass das Gewebe so aus-
gefihrt ist, dass es sich beim Aufblasen und leichtem
Dehnen der Streben zusammenzieht.

14. Ball, nach einem der vorherigen Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet, dass die hohlen 3treben
(2) konisch ausgefihr sind, um eine bessere Entfor-
mung zu gewahrleisten.

15. Ball, nach einem der vorherigen Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet, dass die zur Zufihrung des
Senders gedachte Strebe (2) mit einer Schlinge ver-
sehen ist, die das Gewebe zusammenzieht und der
Zufihrungskanal so verschlossen wird.

16. Ball, nach einem der vorherigen Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet, dass der Raum zwischen
Innenblase (3) und Auflenblase {1} mit Gas, insbe-
sondere Luft befilllt ist.

17. Ball, nach einem der vorherigen Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet, dass als Gas zur Gewicht-
seinsparung ein Gas mit leichterem spezifischem
Gewicht wie z.B. Helium oder auch Wasserstoff, ver-
wendet wird.

18. das durch zwei gegentberliegende hohl aus-
gefiihrte Streben (2) eine weitere Schnur (8) l1auft, de-
ren Gesamtlange etwas grofer als der Balldurch-
messer ist, so dass der Sender einfach in die Innen-
blase (3) gebracht, aber auch wieder entnommen
werden kann.

19. Ball, nach Anspruch 20, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Schnur (8) bei Bedarf mit der Au-
Renhdlle durch Klemmung fest verbunden wird.

20. Ball, nach einem der vorherigen Anspriiche,
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dadurch gekennzeichnet, dass die Auenblase (1)
mit einem Ventil (9) zur Befiillung versehen ist.

21. Ball, nach einem der vorherigen Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet, dass der Sendeakku mit
Ladekabeln {(11) versehen ist, die in mindestens eine
Strebe (2) verlaufen und zur Auflenhiille verlegt sind.

22. Ball, nach einem der vorherigen Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet, dass der 3ender (7) mit
hochfesten Schnlren oder dergleichen, die durch die
Steben (2) laufen und mit der AuBenhiille verbunden
sind und so eine Vermeidung von Schwingungen
durch eine Vermeidung von Auslenkungen erreicht
wird.

23. Ball, nach einem der vorherigen Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet, dass die Basisform fir In-
nen und Aulienblase eine vierseitige Doppelpyrami-
de (10} mit gleicher Kantenlange ist.

24. Verfahren zur Herstellung eines Balles, da-
durch gekennzeichnet, dass die Blase Uber zwei
Schlauchrohlinge erzeugt wird, wobei der Innere
Schlauch im dueren Lauft und beide durch Warme-
einwirkung verschmolzen werden.

25. Verfahren zur Herstellung eines Balles nach
Anspruch 24 dadurch gekennzeichnet, dass zur Er-
zeugung der Form der Zwischenraum der
Schlauchrohlinge mit Gas beflllt wird, wobei der du-
Rere Schlauch in die Innenform und der innere
Schlauch an einen Kern gedrickt wird, der die Form
der Innenblase ergibt.

26. Verfahren zur Herstellung eines Balles, da-
durch gekennzeichnet, dass die Bohrungskerne fir
die Innenblase so ausgebildet ist, dass sie zum Her-
ausziehen durch eine Hohlstrebe ihre Gréke verrin-
gern.

27. Verfahren zur Herstellung eines Balles, da-
durch gekennzeichnet, dass der Innenkern bevorzugt
aus zwei Teilen gestaltet ist; einem Konus mit gegen-
uberliegenden Teilen, die iber den Konus aufge-
schoben werden.

28. Verfahren zur Herstellung eines Balles, da-
durch gekennzeichnet, dass der Kem fir die Innen-
blasenform bevorzugt aus zwei Teilen gestaltet ist; ei-
nem Teil mit Konus und einem Teil mit mehreren be-
weglichen Formstiicken, die (ber den Konus aufge-
schoben werden.

29. Verfahren zur Herstellung eines Balles, da-
durch gekennzeichnet, dass die Aulienblase bevor-
zugt aus zwei Teilen mit stachelartigen Erhebungen
fur die Hohlstreben ausgefihrt sind und so die Ver-
bindung zur Innenblase hergestellt wird.
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30. Verfahren zur Herstellung eines Balles, da-
durch gekennzeichnet, dass Nach dem Blasvorgang
die Form vollstandig geschlossen wird und die Blase
dann vom Schlauch abgetrennt wird.

Es folgen 4 Blatt Zeichnungen
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Anhéngende Zeichnungen
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