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Die folgenden Angaben sind den vom Anmelder eingereichten Unterlagen enthommen
Verbundmaterial fiir eine Ballhiille, insbesondere FuBballhiille

Verbundmaterial flir eine Ballhllle, insbesondere Ful3-
ballhiille, mit einer aul3eren Schicht aus abriebfestem,
wasserabweisenden und flexiblen Material, mindestens
einer inneren Verstarkungsschicht, insbesondere textile
Gewebelage, und einer dazwischen angeordneten Pol-
sterschicht, insbesondere aus einem geschlossenzelligen
Kunststoffschaum, wobei zur Verbesserung der Elastizitat
und Weichheit des Materials mindestens eine Zwischen-
lage aus vorab vulkanisiertem Kautschuk vorgesehen ist.
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Beschreibung

[0001] Die vorliegende Erfindung betrifft ein Verbundma-
terial fiir eine Ballhiille, insbesondere FuBballhiille, mit ei-
ner duleren Schicht aus abriebfestem, wasserabweisenden
und flexiblen Material, mindestens einer inneren Verstir-
kungsschicht, insbesondere textile Gewebelage, und einer
dazwischen angeordneten Polsterschicht, insbesondere aus
einem geschlossenzelligen Kunststoffschaum.

[0002] Derartiges Verbundmaterial wird bereits seit lan-
gem anstelle von natiirlichem Leder fiir Ballhiillen einge-
setzt, um die sich zum Teil widersprechenden Anforderun-
gen an Ballhiillen besser zu erfiillen. So miissen Ballhiillen
wasserabweisend sein, um eine Gewichtszunahme des Bal-
les bei Nisse zu vermeiden. Sie muB stabil sein, um eine
moglichst optimal runde Form des Balles auf Dauer zu ge-
wihrleisten, darf aber dennoch nicht zu hart sein. Diese Ei-
genschaften sollen auch bei Temperaturdnderungen beibe-
halten bleiben, sie sollten also sowohl bei hohen als auch bei
tiefen Temperaturen gegeben sein.

[0003] Zum Aufbau der Ballhiillen wird das Verbundma-
terial iiblicherweise in Segmentform gebracht, wobei die
Segmente bereits bei der Herstellung oder nachtréiglich
durch Ausschneiden oder Ausstanzen aus groBeren Platten
gebildet werden. Die einzelnen Segmente werden sodann
randseitig miteinander verbunden, bei hochwertigen Billen
insbesondere verniht, um die gewiinschte Ballform zu errei-
chen. Durch Aufpumpen einer in der Hiille angeordneten
Blase erhilt der Ball dann seine endgtiltige Form.

[0004] Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein Ver-
bundmaterial der genannten Art anzugeben, welches sich
durch besonders gute Figenschaften, insbesondere hinsicht-
lich des Spielkomforts und der Schnelligkeit des Balles aus-
zeichnet.

[0005] Diese Aufgabe wird dadurch gelost, da minde-
stens eine Zwischenlage aus vorab vulkanisiertem Kau-
tschuk vorgesehen ist.

[0006] Es hat sich gezeigt, daB3 durch das Zwischenlegen
von vorab vulkanisierten Kautschuklagen eine Elastizitét
der Ballhiille erreicht wird, durch welche die Schnelligkeit
des Balles erhoht wird. AuBerdem zeichnet sich das erfin-
dungsgemiBe Verbundmaterial durch eine groBere Weich-
heit aus, die vermutlich darauf zuriickzufiihren ist, da3 sich
zwischen den vorab vulkanisierten Kautschuklagen und den
Nachbarlagen Luftkammern ausbilden. Beim Stofen oder
Schlagen des Balles werden die Kammern elastisch kompri-
miert, so dafl der Sto3 oder Schlag einerseits geddmpft wird
und andererseits eine groBe Riickstellkraft auftritt.

[0007] Durch Vorsehen von mindestens einer unebenen
Oberfldche bei den Kautschuklagen wird die Entstehung
von Luftkammern gefordert. Die Balleigenschaften werden
dadurch weiter verbessert. Eine bevorzugte Moglichkeit be-
steht dabei darin, die Kautschuklage beidseitig mit Auswol-
bungen in Art eingeschlossener Mikrotropfchen zu verse-
hen. Die Auswélbungen verhindern ein vollfidchiges Anlie-
gen der Kautschuklage an der benachbarten Schicht und for-
dern somit die Ausbildung von Luftkammern besonders.
AuBerdem sind die Mikrotropfchen selbst elastisch kompri-
mierbar, da sie aus Kautschuk bestehen.

[0008] Als Material fiir die Kautschuklagen wird bevor-
zugt ein besonders weicher, insbesondere durch schwefel-
freie Niedrigtemperaturvulkanisation erzeugter Kautschuk
verwendet. Die Weichheit der Ballhiille wird dadurch weiter
erhoht.

[0009] Die Kautschuklagen weisen jeweils bevorzugt eine
Dicke entsprechend einer Masse von ca. 200 bis 300 g pro
Lageneinheit von 101,6 x 137,16 cm (40 X 54 Inch) auf. Mit
diesen Werten ergibt sich ein einerseits gut handhabbares
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und andererseits gut wirkendes Material im Hinblick auf die
genannten erfindungsgemifBen Effekte.

[0010] Die duBere Schicht des Verbundmaterials besteht
bevorzugt aus festem Polyurethan und ist insbesondere auf
ihrer Innenseite mit einer Hinterlegung aus nicht gewobener
Mikrofaser versehen. Festes Polyurethan hat sich als Au-
Benschicht besonders bewihrt. Es wird durch die Hinterle-
gung aus Mikrofaser stabilisiert. Auerdem fordern die Mi-
krofasern ebenfalls die Ausbildung von Luftkammern, da
sie eine unebene innere Oberfldche der 4uBeren Schicht zur
Folge haben.

[0011] Die Polsterschicht kann nach einer Ausgestaltung
der Erfindung aus Polyethylenschaum bestehen. Der
Schaum weist dabei bevorzugt eine Dichte von ca. 30 bis ca.
35 kg/m®, insbesondere ca. 33 kg/m® auf. Damit kann ein
besonders guter Polstereffekt erzielt werden. Durch die ge-
schlossenzellige Struktur des Schaumes wird die Ausbil-
dung von Luftkammern zwischen der Polsterschicht und be-
nachbarten Kautschuklagen gefordert.

[0012] Die Verstdrkungsschicht umfaft nach einer weite-
ren Ausgestaltung der Erfindung mindestens eine Lage aus
einem Mischgewebe aus Polyester und Baumwolle sowie
bevorzugt zusitzlich eine Lage aus hochfestem Polyesterge-
webe. Uber diese beiden Lagen kann die Festigkeit der Ball-
hiille besonders gut kontrolliert werden. So kann eine gute
Rundheit des Balles nach dem Aufblasen erreicht werden.
Durch Verwendung von hochfestem Polyestergewebe, ins-
besondere im Ananasmuster gewebt, wird eine besonders
groBe Stabilitit erreicht.

[0013] Auf der Innenseite der Verstarkungsschicht ist be-
vorzugt ebenfalls eine Lage aus vorab vulkanisiertem Kau-
tschuk vorgesehen. Damit kann einerseits eine weitere Luft-
kammer zwischen dieser Lage und der Verstdrkungsschicht
geschaffen werden. Aulerdem dient die Kautschuklage dem
Schutz der Blase.

[0014] Durch Anordnung von jeweils zwei oder mehr auf-
einanderfolgenden Kautschukzwischenlagen konnen wei-
tere Luftkammern geschaffen und damit die Weichheit des
Verbundmaterials erh6ht werden.

[0015] Ein Verbundmaterial mit besonders guten Eigen-
schaften ergibt sich bei folgendem Aufbau: duBere Schicht
aus abriebfestem, wasserabweisendem und flexiblem Mate-
rial, auf der Innenseite daran anschlieBend mindestens eine
Kautschukzwischenlage, weiter anschlieBend eine Polster-
schicht, weiter anschlieBend mindestens eine weitere Kau-
tschukzwischenlage, darauffolgend eine erste textile Gewe-
belage, insbesondere eine Polyester-Baumwoll-Mischgewe-
belage, dann mindestens eine weitere Kautschukzwischen-
lage, danach eine zweite textile Gewebelage, insbesondere
eine hochfeste Polyestergewebelage und bevorzugt ab-
schlieBend eine Kautschukinnenlage aus vorab vulkanisier-
tem Kautschuk. Damit werden besonders gute Balleigen-
schaften, insbesondere eine hohe Schnelligkeit und eine
groBe Weichheit erreicht. Gleichzeitig fiihrt ein solches Ver-
bundmaterial zu einer guten Festigkeit und hohen Formsta-
bilitét der Ballhiille.

[0016] Besonders bevorzugt ist es, wenn zwischen dufie-
rer Schicht und Polsterschicht zwei Kautschuklagen aus
vorab vulkanisiertem Kautschuk vorgesehen sind, und wenn
zwischen Polsterschicht und Verstdrkungsschicht drei derar-
tige Kautschuklagen vorgesehen sind. Zwischen der ersten
textilen Gewebelage und der zweiten textilen Gewebelage
ist dagegen bevorzugt nur eine derartige Kautschuklage vor-
gesehen. Damit kénnen insgesamt acht Luftkammern zwi-
schen den einzelnen Lagen geschaffen und die Balleigen-
schaften insgesamt noch weiter verbessert werden.

[0017] Ausfithrungsbeispiele der Erfindung sind in der
Zeichnung dargestellt und werden nachfolgend beschrieben.
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Es zeigen, jeweils in schematischer Darstellung,

[0018] Fig. 1 den Aufbau eines erfindungsgemifien Ver-
bundmaterials,

[0019] Fig. 2 ein aus erfindungsgemiflem Verbundmate-
rial aufgebautes Segment einer Ballhiille und

[0020] Fig. 3 einen Querschnitt durch eine Kautschuk-
schicht des erfindungsgemifen Verbundmaterials.

[0021] Das in Fig. 1 dargestellte Verbundmaterial besteht
aus einer AuBenschicht 1 aus festem Polyurethan mit einer
Hinterlegung aus nicht gewobener Mikrofaser, einer inneren
Verstiarkungsschicht 2 aus einer Polyester-Baumwoll-
Mischgewebelage 3 und einer auf der Innenseite hiervon an-
geordneten Lage 4 aus hochfestem Polyestergewebe, einer
Polsterschicht 5§ aus geschlossenzelligem Polyethylen-
schaum, einer Vielzahl von Zwischenlagen 6-11 aus vorab
vulkanisiertem Kautschuk und einer inneren Lage 12 eben-
falls aus vorab vulkanisiertem Kautschuk. Die Kautschukla-
gen 6 bis 9 weisen beidseits, die Kautschuklagen 10 und 11
mindestens auf ihrer der Mischgewebelage 3 zugewandten
Seite und die Kautschuklage 12 mindestens auf ihrer der Po-
lyesterlage 4 zugewandten Seite eine rauhe Oberfldche auf,
insbesondere in Form von Mikrotrépfchen. Dadurch werden
Luftkammern 13 bis 20 gebildet, und zwar eine erste Luft-
kammer 13 zwischen der duBeren Schicht 1 und der Kau-
tschuklage 6, eine Luftkammer 14 zwischen der Kautschuk-
lage 6 und der Kautschuklage 7, eine dritte Luftkammer 15
zwischen der Kautschuklage 7 und der Polsterschicht S. eine
vierte Luftkammer 16 zwischen der Polsterschicht 5 und der
Kautschuklage 8, eine fiinfte Luftkammer 17 zwischen der
Kautschuklage 8 und der Kautschuklage 9, eine sechste
Luftkammer 18 zwischen der Kautschuklage 9 und der Kau-
tschuklage 10, eine siebte Luftkammer 19 zwischen der
Kautschuklage 11 und der Polyesterlage 4 und eine achte
Luftkammer 20 zwischen der Polyesterlage 4 und der Kau-
tschuklage 12.

[0022] Damit ergibt sich ein besonders weiches Verbund-
material, welches zusétzlich eine hohe Festigkeit aufweist.
Diese wird insbesondere auch durch die Polyesterlage 4 er-
reicht, die in Ananasform gewoben ist, also doppelt mit je-
weils abschlieBendem Knoten. AuBerdem weist das Ver-
bundmaterial aufgrund des erfindungsgemiBen Aufbaues
eine hohe Riickprallkraft auf, wobei die Riickprallkraft eine
gute Abhingigkeit von der Kraft des StoBes oder Schlages
zeigt.

[0023] Mitdem in Fig. 2 dargestellten Segment und 4hnli-
chen Segmenten kann eine Ballhiille aufgebaut werden, in-
dem diese Segmente randseitig miteinander verniht werden.
In das Innere der so gebildeten Ballhiille wird eine Blase
eingelegt, durch deren Aufpumpen der Ball seine endgiiltige
Form und Elastizitit erhilt.

[0024] Fig. 3 zeigt schematisch das Aussehen der unebe-
nen Kautschuklagen des erfindungsgemifen Verbundmate-
rials. Eine Kautschuklage 6 ist dabei beispielsweise auf ih-
ren beiden Seiten mit Auswolbungen 21 versehen, die die
Form von Mikrotropfchen aufweisen. Das heifit, die Aus-
wolbungen 21 weisen in etwa die Form von Kugelabschnit-
ten auf. Durch die Wélbungen 21 wird die Ausbildung von
Luftkammern gefordert.

[0025] Zur Herstellung des erfindungsgemiflen Verbund-
materials wird die vorab vulkanisierte Kautschuklage 6 mit
der Innenseite der PolyurethanauBenschicht 1 verbunden.
Dabei bildet sich zwischen den Auswélbungen 21 und den
Mikrofasern der Hinterlegung der Auflenschicht 1 eine erste
Luftkammer 13. AnschlieBend wird eine zweite Lage 7 aus
vorab vulkanisiertem Kautschuk mit der Innenseite der er-
sten Kautschuklage 6 verbunden. Dabei bildet sich zwi-
schen den Auswolbungen 21 der beiden Kautschuklagen 6,
7 eine zweite Luftkammer 14.
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[0026] Eine dritte Luftkammer 15 wird beim anschlieBen-
den Aufbringen einer geschlossenzelligen Polyethylen-
schaumlage 5 zwischen dieser und den Wolbungen 21 der
Kautschuklage 7 geschaffen. Auf die Innenseite der Poly-
ethylenschaumlage 5 werden dann nacheinander die drei
weiteren Kautschuklagen 8, 9 und 10 aufgebracht, wodurch
die drei weiteren Luftkammern 16, 17 und 18 ausgebildet
werden.

[0027] Als nichstes werden die Polyester-Baumwoll-
Mischgewebelage 3 und dann die Kautschuklage 11 aufge-
bracht. Auf die Kautschuklage 11 wird dann die Polyester-
lage 4 aufgebracht, wobei die siebte Luftkammer 19 ausge-
bildet wird. AbschlieBend wird die Kautschuklage 12 auf
die Polyesterlage 4 unter Ausbildung der achten Luftkam-
mer 20 aufgebracht.

[0028] Damit ist das erfindungsgemiBe Verbundmaterial
fertig und kann gegebenenfalls in die gewiinschte Form ge-
bracht werden, beispielsweise durch Ausschneiden oder
Ausstanzen. Grundsétzlich kann das erfindungsgeméBe Ver-
bundmaterial fiir alle Arten von Béllen und auch fiir andere
Zwecke verwendet werden.

Bezugszeichenliste

1 duBere Schicht

2 Verstéarkungsschicht
3 erste Gewebelage
4 zweite Gewebelage
5 Polsterschicht

6 Kautschuklage

7 Kautschuklage

8 Kautschuklage

9 Kautschuklage
10 Kautschuklage
11 Kautschuklage
12 Kautschuklage
13 Luftkammer

14 Luftkammer

15 Luftkammer

16 Luftkammer

17 Luftkammer

18 Luftkammer

19 Luftkammer

20 Luftkammer

21 Wolbung

Patentanspriiche

1. Verbundmaterial fiir eine Ballhiille, insbesondere
FuBballhiille, mit einer duferen Schicht (1) aus abrieb-
festem, wasserabweisenden und flexiblen Material,
mindestens einer inneren Verstdrkungsschicht (2), ins-
besondere textile Gewebelage, und einer dazwischen
angeordneten Polsterschicht (5), insbesondere aus ei-
nem geschlossenzelligen Kunststoffschaum, dadurch
gekennzeichnet, da mindestens eine Zwischenlage
(6-11) aus vorab vulkanisiertem Kautschuk vorgese-
hen ist.

2. Verbundmaterial nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dal auf der Innenseite der Verstirkungs-
schicht (2) eine Lage (12) aus vorab vulkanisiertem
Kautschuk vorgesehen ist.

3. Verbundmaterial nach Anspruch 1 oder 2, dadurch
gekennzeichnet, daf die Kautschuklagen (6—12) min-
destens eine unebene Oberfliche aufweisen.

4. Verbundmaterial nach Anspruch 3, dadurch gekenn-
zeichnet, dafl die Kautschuklagen (6—12) Auswolbun-
gen (21) in Art eingeschlossener Mikrotropfchen auf-
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weisen.

5. Verbundmaterial nach einem der vorhergehenden
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daf die Kau-
tschuklagen (6—12) aus einem besonders weichen, ins-
besondere durch schwefelfreie Niedrigtemperaturvul-
kanisation erzeugten Kautschuk bestehen.

6. Verbundmaterial nach einem der vorhergehenden
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daf die Kau-
tschuklagen eine Dicke entsprechend einer Masse von
ca. 200 bis ca. 300 g pro Lageneinheit von 101,6 x
137,16 ¢cm (40 x 54 Inch) aufweisen.

7. Verbundmaterial nach einem der vorhergehenden
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, da3 die duBere
Schicht (1) auf ihrer Innenseite eine Hinterlegung aus
insbesondere nicht gewobener Mikrofaser aufweist.

8. Verbundmaterial nach einem der vorhergehenden
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, da3 die duBere
Schicht (1) aus festem Polyurethan besteht.

9. Verbundmaterial nach einem der vorhergehenden
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, da3 die Polster-
schicht (5) aus Polyethylenschaum besteht.

10. Verbundmaterial nach Anspruch 9, dadurch ge-
kennzeichnet, dafl der Polyethylenschaum eine Dichte
von ca. 30 bis ca. 35 kg/m?, insbesondere ca. 33 kg/m®
aufweist.

11. Verbundmaterial nach einem der vorhergehenden
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dafl die Verstir-
kungsschicht (2) mindestens eine Lage (3) aus einem
Mischgewebe aus Polyester und Baumwolle umfaft.
12. Verbundmaterial nach einem der vorhergehenden
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dafl die Verstir-
kungsschicht (2) mindestens eine Lage (4) aus hochfe-
stem Polyestergewebe aufweist.

13. Verbundmaterial nach Anspruch 12, dadurch ge-
kennzeichnet, daf das Polyestergewebe im Ananasmu-
ster gewebt ist.

14. Verbundmaterial nach einem der vorhergehenden
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dal zwei oder
mehr Kautschukzwischenlagen (6-12) aufeinanderfol-
gend angeordnet sind.

15. Verbundmaterial nach Anspruch 14, dadurch ge-
kennzeichnet, dal das Verbundmaterial folgenden Auf-
bau aufweist:

duBere Schicht (1) aus abriebfestem, wasserabweisen-
den und flexiblen Material

mindestens eine Kautschukzwischenlage (6, 7) Polster-
schicht (5)

mindestens eine Kautschukzwischenlage (8—10)

erste textile Gewebelage (3), insbesondere Polyester-
Baumwoll-Mischgewebelage

mindestens eine Kautschukzwischenlage (11)

zweite textile Gewebelage (4), insbesondere hochfeste
Polyestergewebelage

Innenlage (12) bevorzugt aus vorab vulkanisiertem
Kautschuk.

16. Verbundmaterial nach einem der vorhergehenden
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daf zwischen &u-
Berer Schicht (1) und Polsterschicht (5) zwei Kau-
tschuklagen (6, 7) vorgesehen sind.

17. Verbundmaterial nach einem der vorhergehenden
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB zwischen
Polsterschicht (5) und Verstirkungsschicht (2) drei
Kautschuklagen (8-10) vorgesehen sind.

18. Verbundmaterial nach Anspruch 16 oder 17, da-
durch gekennzeichnet, dal zwischen erster Gewebe-
lage (3) und zweiter Gewebelage (4) eine Kautschuk-
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lage (11) vorgesehen ist.

Hierzu 2 Seite(n) Zeichnungen
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